


































































































































































































































































































































































































































































































































































































































Раздел IX. Расчетные таблицы 

ДЛЯ РАСЧЕТА ТРУБОПРОВОДОВ ВОДЯНОГО ОТОПЛЕ1 

Количество проходящего тепла (при А*—ГС), ккал/ч, или проходящей воды. 

стальны 
венным 

А водогазопроводным (газовым) обыкно-
(ГОСТ 3262—62) условным проходом, мм 

10 15 20 25 32 40 50 70 

стальным бесшовным горячеката* 

57/3,5 76/3 (83/3,5) 89/3,5 

7,13 
0,014 

7,9 
0,015 

8,2 
0,016 

8,52 
0,017 

8,84 
0,018 

9,15 
0,018 

9,47 
0,019 

9,78 
0,02 

ЮД 
0,02 

10,42 
0,021 

10,73 
0,022 

11,5 
0,023 

11,36 
0,024 

0,024 

12,31 
0,025 

13,26 
0,027 

13,87 
0,028 

14 
0,028 

14,52 
0,029 

15,15 
0,03 

15,78 
0,03 

lb,41 
0,032 

17,05 
0,034 

17,67 
0,036 

18,31 
0,038 

11,3 
0,015 

12,5 
0,0165 

13 
0,018 

13,5 
0,019 

14 
0,02 

14,5 
0,02 

15 
0,021 

15,5 
0,022 

16 
0,022 

16,5 
0,023 

17 
0,024 

17,5 
0,025 

18 
0,026 

18,5 
0,027 

19,5 
0,028 

21 
0,03 

22 
0,031 

22 
0,031 

23 
0,032 

24 
0,033 

25 
0,034 

26 
0,036 

27 
0,038 

28 
0,04 

29 
0,042 

25 
0,02 

26,8 
0,021 

28 
0,022 

29 
0,023 

31 
0,024 

32 
0,025 

33 
0,026 

34 
0,027 

35 
0,028 

36 
0,028 

37 
0,029 

0,031 

41 
0,032 

43 
0,034 

45 
0,035 

46 
0,036 

48 
0,038 

50 
0,039 

52 
0,04 

54 
0,041 

55 
0,043 

0,045 

61 
0,047 

0,049 

66 
0,052 

48,4 
0,023 

50 
0,025 

54 
0,026 

56 
0,027 

58 
0,028 

6i ' 
0,029 

63 
0,03 

65 
0,032 

67 
0,033 

69 
0,034 

71 
0,035 

75 
0,036 

78 
0,038 

82 
0,04 

87 
0,042 

90 
0,043 

0,046 

106 
0,049 

111 
0,053 

113 
0,055 

114 
0,056 

118 
0,057 

124 
0,059 

130 
0,061 

134 
0,066 

103 
0,029 

108 
0,03 

113 
0,032 

119 
0,033 

125 
0,034 

130 
0,036 

134 
0,037 

139 
0,038 

143 
0,04 

0,041 

152 
0,042 

162 
0 045 

170 
0,046 

177 
0,048 

185 
0,05 

188 
0,054 

197 
0,055 

199 
0,055 

203 
0,056 

207 
0,658 

0,059 

219 
0,061 

230 
0,064 

241 
0,066 

251 
0,07 

149 
0,031 

158 
0,033 

165 
0,035 

177 
0,037 

188 
0,039 

194 
0,041 

198 
0,042 

202 
0,043 

208 
0,044 

212 
0,045 

216 
0,046 

226 
0,047 

236 
0,049 

246 
0,052 

256 
0,055 

267 
0,056 

277 
0,059 

287 
0,061 

296 
0,062 

305 
0,064 

313 
0,066 

331 
0.069 

348 
0,073 

364 
0,076 

379 
0,079 

287 
0,037 

302 
Q,03S 

316 
0,04 

331 
0,042 

345 
0,044 

0,045 

374 
0,047 

385 
0,04.4 

397 
0,05 

410 
0,053 

421 
0,054 

445 
0,057 

468 
0,061 

489 
0,063 

511 
0,066 

531 
0,069 

551 
0,071 

570 
0,073 

588 
0,075 

607 
0,078 

624 
0,08 

709 
0,084 

691 
0,09 

721 
0,094 

751 
0,099 

547 
0,042 

577 
0,044 

607 
0,046 

634 
0,048 

662 
0,05 

0.053 

716 
0,055 

740 
0.057 

764 
0,059 

787 
0,06 

811 
0,062 

855 
0,07 

0,069 

937 
0,072 

976 
0,075 

1011 
0,077 

1046 
0,08 

1077 
0,082 

1109 
0,085 

1139 
0,088 

1171 
0,09 

1233 
0.095 

1296 
0,099 

1357 
0,104 

1418 
0,109 

256 
0,036 

0,037 

282 
0,039 

295 
0,041 

307 
0,043 

320 
0,044 

333 
0,046 

343 
0,0-18 

353 
0,049 

365 
0,052 

375 
0,053 

397 
0,056 

410 
0,059 

435 
0,061 

455 
0,064 

474 
0,067 

490 
0,069 

507 
0,071 

524 
0,073 

541 
0,076 

557 
0,078 

585 
0,082 

613 
0,087 

642 
0,091 

668 
0,094 

1 620 
0,044 

793 
0,047 

655 
0,047 

837 
i 0,05 j 

689 
0,049 

878 ] 
0,053 

719 
0,052 

918 
0,056 

750 
0,055 

959 
0,058 

781 
0,057 

995 
0,06 

809 
0,059 

1032 
0,062 

836 
0,061 

1069 
0,065 

864 
0,063 

1098 
0,066 

890 
0,064 

1127 
0,068 

916 
0,066 

1156 
0,07 

967 
0,07 

1213 
0,073 

1006 
0,073 

1271 
0,076 

1046 
' 0,075 j 

1329 
0,078 

1086 
0,078 

1386 
0,083 

1126 
! 0,081 

1444 
0,088 

1166 
0.084 

1497 
0,091 

1205 
0,087 

1559 
0,094 

1245 
0,09 

1617 
0.098 

1284 
0,093 

1661 
0,1 

1325 
0,096 

1705 
0,103 

1404 
0,101 

1792 
0,108 

1483 
0,107 

1880 
0,113 

1543 
0,111 

1966 
0,118 

1604 
0,115 

2054 
0,124 

955 
0,05 

1413 1 
o,tm\ 

1007 
0,053 

1483 I 
o.cra] 

1058 
0,056 

1553 1 
o.oej 

1106 
0,059 

1623 1 
0.0611 

1153 
0,061 

1693 i 
0,0tt] 

1192 
0,063 

1763 I 
0,001 

1230 
0,065 

1834 1 
0,0721 

1268 
0,067 

1903 1 
0,0741 

1307 
0,069 

1975 I 
0,077j 

1345 
0,071 

2028 1 
0,08 I 

1383 
0,073 

2082 1 
0,0811 

1461 
0,077 ; 

2190 I 
0,086 J 

1538 
0,081 

2297 I 
0.09 1 

1615 
0,084 

2405 I 
0,0961 

1692 
0,089 

2513 I 
0,09&j 

1750 
0,092 

2621 1 
0,1081 

1809 
0,095 

2705 I 
0,1061 

1867 
0,098 

2788 1 
0,1091 

1926 
0,101 

2872 I 
0,1121 

1985 
0,104 

2956 1 
0,1151 

2042 
0,107 

3039 j 
0,1191 

2160 
0,113 

3206 
0,126 

2276 
0,119 

3374 k 
0,132 

2369 
0,125 

3516 I 
0',138| 

2462 
0,13 

3659 1 
0,1431 
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= 130 С / -=70° С и & =0,2 мм 
Т А Б Л И Ц А 46 2 

— -- ..трока), и скорость движения воды мс (нижняя строка) по трубам 

70) наружным диаметром и толщиной стенки, мм 

* (И4/4) (127/4) 133/4 (140/4,5) (152/4,5) 159/4,5 168/5 194/5 219/6 245/6 273/7 ! 399/8 

* 1963 
0,061 

2615 
0,065 

2976 
0,067 

3456 
0,07 

4334 
0,074 

4893 
0,075 

5576 
0,079 

8347 
0,087 

11 413 
0,094 

15 311 i 
0,101 

20 901 
0,11 

26 449 
/0,117 

- 2083 
0,065 

2749 
0,069 

3140 
0,071 

3659 
0,074 

4579 
0,078 

5116 
0,078 

5830 
0,082 

8807 
0,092 

12 067 
0,099 

16 159 
0,107 

21 812 
0,115 

27 694 
0,122 

-- 2203 
0,068 

2882 
0,072 

3304 
0,075 

3823 
0,077 

4826 , 
0,082 

5330 
0,082 

6074 
0,086 

9199 
0,096 

12 612 , 
0,104 

lb 913 
0,112 

23 007 
0,121 

29 121 
0,128 

Г)" 
2288 

0,0/1 
3015 

0,075 
3469 

0,078 
3988 

0,08 
5070 

0,086 
5553 
0,085 

6328 
0,09 

9601 
0,1 

13 157 
0,108 

17 667 
0,117 

21031 
0,126 

30 389 
0,134 

- 2373 
0,073 

3354 
0,078 

а573 
0,081 

4153 
0,084 

5267 
0,09 

5777 
0.089 

6583 
0,093 

10 003 
0,104 

13 702 
0,113 ' 

18 442 
0,122 

24 079 
0,132 

31 567 
0,139 

73 2458 
0,076 

3282 
0,082 

3731 
0,084 

4318 
0,088 ! 

5464 
0,093 

6000 
0,092 

6837 
0,097 

10 405 
0,109 

14 248 
0,117 

19 146 
0,127 

25 909 
0,136 

32 767 
0,145 

, '75 2543 
0,078 

3390 
0,084 

3861 
0,088 

4483 
0,091 j 

5662 
0,097 ' 

6231 
0,095 

7101 
0,1 

10 798 1 
0,113 

14 756 
0,122 | 

19 795 
0,131 

26 819 
0»141 

33 736 
0.Г49 

,378 2628 
0,081 

3498 
0,088 

3993 
0,091 

4647 
0,094 

5859 
0,1 

6454 
0,099 

7355 
0,104 

11 123 i 
0,116 

15 229 
0,126 

20 444 
0,135 

27 710 
0,141 

34 737 
0,153 

.08 2713 
0,083 

3606 
0,09 

4121 
0,094 

4733 
0,046 

6056 
олоз 

6635 
0,102 

7560 
0,107 

11 449 
0,119 

15 701 
0,129 

21 092 
0,14 

28 526 
0,15 

35 665 
0,157 

J.082 2797 
0,087 

3714 
0,093 

4256 
0,097-

492U 

1 ° Л 

*b05b ! 
0,103 

6219 
0,106 

6802 
0,104 

7750 
0,11 

11 774 
0,123 

16 174 
0,133 

21 741 
0,144 

29 360 
0,155 

36 616 
0,1-62 

0,085 2883 
0,089 

3822 
0,096 

4387 < 
0,099 

492U 

1 ° Л 

*b05b ! 
0,103 

6381 
0,109] 

6962 
0,107 

7934 
0,112 

12 100 
0,126 

16 646 
0,137 

22 314 
0,148 

30 176 
0,159 

37 545 
0,166 

0,09 3040 
0,094 

4040 
0,101 

4697 
0,106 

5330 
0,108 

6705 
0,114 ! 

7290 
0,112 

8308 
0,118 

12 751 
0,133 

17 519 
0,144 

23 144 
0,153 

31 674 
0,167 

30 424 
0,174 

."-24 
0,095 3178 

0,098 
4238 

0,106 
4491 

0,111 
5603 

0,113 
7031 

0,119 
7619 
0,117 

8682 
0,123 

13 363 
0,139 

18 343 
0,151 

24 562 
0,168 

32 964 
0,174 : 

41304 
0,182 

0,099 3317 
0,102 

4423 
0,11 

5316 
0 117 

5828 
0,118 

7355 1 
0,126 

8200 
0,126 

9345 
0,132 

13 957 
0,146 

19 178 
0.158 

25 573 
0,169 

34 254 i 
0,18 j 

43183 
0,191 

^ 2 
0,103 3456 

0,107 
4607 

0,115 
5626 

0,121 
6054 

0,122 
7690 

0,13 
8510 
0,131 

9698 
0,137 

14 531 
0,152 

19 917 
0,164 

26 599 
0,176 

35 544 
0,187 

45 063 
0,199 

J72 
0,106 3594 

0,111 
4790 

0,119 
5768 

0,128 
6278 

0,128 
8004 

0,136 
8826 
0,135 

10 058 
0,142 

15 115 
0,158 

20 608 
0,17 

27 520 
0,182 

36 833 
0,194 | 

46 942 
0,207 

182 
0,11 3734 j 

0,115 j 
4973 

0,125 
5910 

0,132 
6503 

0,133 
8263 

0,141 
9136 
0,143 

10 411 
0,147 

15 823 
0,163 

21 311 
0,176 

28 319 
0,188 

38 123 
0,201 

48 822 
0,215 

490 
0,114 3847 

0,118! 
5118 1 

0,128 
6052 

0,137 
6728 

0,137 
8520 

0,145 
9445 
0,145 

10 764 
0,152 

16 139 
0,168 

22 013 
0,182 

29 119 
0,193 

39 413 
0,208 

50 452 
0,229 

3401 
0,117 3962 

0,123 | 
5262 

0,127, 
6194 

0,14 
6954 

0,141 
8778 

0,149 
9755 
0,149 

11 117 
0,157 

11 647 
0,174 

22 668 
0,187 

29 934 
0,198 

40 703 
0,214 

51811 
0,223 

3505 
0,122 4077 

0,126 
5406 

0,143 
6336 

0,135 
7169 

0,146 
9035 

0,155 
10 034 
0,154 

11 435 
0,162 

17 154 
0,179 

23 322 
0,192 

30 733 
0,204 

41 992 
0,221 

53170 
0,235 

3602 
0,125 

4192 
0,13 

5552 
0,139 1 

6479 
0,146 

7404 
0,15 

9295 
0,159 

10 306 
0.158 

11745 
0,166 

17 604 
0,184 

23 988 
0,198 

31 533 
0,209 

43 282 
C-228 

54 506 
0,241 

3785 
0,131 

4422 
0,137 

5841 
0,146 

6762 
0,153 

7764 
0,158 

9810 
0,167 

10 045 
0,166 

12 359 
0,175 

18 475 
0,193 

25 066 
0,207 ] 

33 147 
0,220 

45 691 
0,241 

57 223 
0,253 

3969 
0,138 

4611 
0,142 

6131 
0,153 

7046 
0,16 

8125 
0,165 

10 245 
0,175 

11 884 
0,174 

12 973 
0,184 

19 337 
0,202 

26 072 
0,215 

34 761 
0,23 

47550 
0,251 

59 918 
0,264 

4152 
ОД 44 

4802 
0,148 

6419 
0,161 

7333 
0,166 

8480 
0,172 

10 681 
0,182 

И 848 
0,182 

13 503 
0,192 

20 150 
0,21 

27 065 
0,223 

36 361 
0,241 

49 427 
0,26 

62 635 
0,276 

4314. 
0,149 

4992 
0,155 

6708 
0,168 

7619 
0,172 

8846 
0,179 

11 116 
0 19 

12 313 
0,189 

14 032 
0,199 

20 964 
0,219 

28 071 
0,232 

37 975 
0,252 

51305 
0,27 

65 352 
0,288 

20* 
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Ж\ IV 
Количество проходящего тепла (при A t—1° С), ккал/ч, или проходящей воды, .- \ 

6 \ 

ы стальным водогазопроводным (газовым) обыкно­
венным (ГОСТ 3262—62) условным проходом, мм 

стальным бесшовным горячекатаные 

6 \ 

ы f 10 
15 20 25 32 40 50 70 57/3,5 76i3 (83/3,5) 89/3,5 (102,4, 

19,57 
0,039 

20,2 
0,04 

20,83 
0,041 

21,46 
0,043 

22,10 
0,044 

22,72 
0,047 
24 
0,05 

25,90 
0,053 

27,20 
0,056 

28,40 
0,059 

30,30 
0,061 
31 
0,064 
32,8 
0,066 

36 
0,075 

36,6 
0,077 
37,3 
0,078 

37,9 
0,079 

38,5 
0,081 

39,8 
0,084 

41 
0,086 
42,3 
0,088 

43,6 
0,091 

44,2 
0,093 

45,5 
0,095 

46,7 
0.098 

48 
0,1 

31 
0,043 

32 
0,045 

33 
0,046 

34 
0,048 

35 
0,049 

36 
0,052 

38 
0,056 

41 
0,059 

43 
0,062 

45 
0,065 

48 
0,068 

49 
0,071 

52 
0,074 

57 
0,084 

58 
0,085 

59 
0,087 

60 
0,088 

61 
0,09 

63 
0,093 

65 
0,096 

67 
0,098 

0,Ю1 

70 
0,104 

72 
0,106 

74 
0,109 

76 
0,111 

0,054 

74 
0,06 

77 
0,062 

82 
0,064 

84 
0,066 

0,068 

94 
0,073 

98 
0,075 

-wl03 
^N)79 

106 
0,082 

ПО 
0,085 

114 
0,089 

115 
0,09 

116 
0,091 

118 
0,092 

123 
0,095 

126 
0,098 

130 
0,1 

137 
0,105 
144 
0,11 

150 
0,116 
156 
0,121 

162 
0,125 

168 
0,13 

174 
0,134 
179 
•0,139 

139 
0,069 
144 
0,07 

146 
0,072 

147 
0,073 

149 
0,075 

150 
0,075 

157 
0,076 

162 
0,076 

168 
0,08 

174 
0,084 

181 
0,089 

190 
0,092 
197 
0,096 

205 
0,1 

211 
0 ДОЗ 

218 
0,106 

225 
0,109 

232 
0,112 

244 
0,118 

255 
0,124 

267 
0,13 

277 
0,135 

288 
0,14 

298 
0,145 

308 
0,149 

318 
0,155 

262 
0,072 

271 
0,075 

280 
0,077 

0,08 

299 
0,082 

0,084 

327 
0,091 

346 
0,096 

382 
0,101 
384 
0,106 

401 
0,111 
418 
0,115 

433 
0,119 

447 
0,124 

464 
0,128 

477 
0,132 

491 
0,136 

505 
0,14 

531 
0,147 

553 
0,153 
574 
0,159 

596 
0,165 

618 
0,171 

640 
0,177 

661 
0,183 

683 
0,19 

394 
0,083 

408 
0,085 

421 
0,089 

435 
0,092 

0,095 

461 
0,091 

492 
0,104 

522 
0,11 

549 
0,115 

576 
0,122 

597 
0,126 

619 
0,13 

641 
0,135 

661 
0,139 

683 
0,144 

705 
0,148 

726 
0,152 

748 
0,156 

790 
0,167 

883 
0,175 

871 
0,183 

902 
0,19 

933 
0,197 

965 
0,203 

996 
0,209 

1027 
0,216 

775 
0,102 

797 
0,105 

820 
0,109 

843 
ОЛИ 

864 
0,114 

887 
0,118 

943 
0,126 

1000 
0,134 

1057 
0,141 

1113 
0,148 

1161 
0,155 

1207 
0,153 

1253 
0,16 
1301 
0,166 

1348 
0,17 
1395 
0,176 

1441 
0,182 

1488 
0,187 

1559 
0,198 
1630 
0,207 

1707 
0,216 

1772 
0,225 
1844 
0,234 

1914 
0,243 

1975 
0,25 
2033 
0,259 

1481 
0,113 

1527 
0,117 

1576 
0,121 

1623 
0,125 

1671 
0,128 

1717 
0,132 

1836 
0,14 

1955 
0,149 

2059 
0,158 

2153 
0,165 

2245 
0,172 

2337 
0,179 

2430 
0,186 

2524 
0,193 

2604 
0,195 

2676 
0,205 

2751 
0,21 

2826 
0,216 

2979 
0,228 

3101 
0,237 

3221 
0,246 
3343 
0,255 
3465 
0,265 

3535 
0,274 

3708 
0,283 

3830 
0,293 

0,097 

710 
0,11 

728 
0,103 

749 
0,105 

769 
0,108 

789 
0,111 

0,119 

891 
0,126 

837 
0,133 

991 
0,14 

1033 
0,145 

1074 
0,05 

1117 
0,157 

1158 " 
0,163 

1200 
0,167 
1241 
0,173 

1282 
0,179 

1325 
0,184 

1387 
0,194 
1451 
0,203 

1514 
0,212 

1577 
0,22 
1641 
0,23 

1704 
0,238 

1757 
0,245 

1810 
0,253 

1663 
1,121 

1723 
0,129 

1783 
0,129 

1844 
0,133 

1903" 
0,137 

1963 
0,142 

2094 
0,15 

2203 
0,159 

2323 
0,168 

2443 
0,176 

2542 
0,183 

2641 
0,191 

2740 
0,198 

2839 
0,205 

2938 
0,212 
3015 
0,217 

0,224 

3170 
0,229 
3325 
0,24 

3479 
0,251 

3634 
0,263 

3789 
0,274 
3944 
0,284 

0,294 
4194 
0,303 

4317 
0,312 

2141 
0,129 

2210 
0,133 

2280 
0,137 

2349 
0,142 

2419 
0,146 

2488 
0,15 

2663 
0,161 

0,169 
2955 
0,178 

3101 
0,187 

3239 
0,196 

3354 
0,202 

3468 
0,209 

3583 
0,216 

0,222 
3813 
0,23 

3927 
0,237 

4042 
0,244 

4271 
0,258 

4452 
0,269 

4631 
0,279 

4811 
0,29 

4990 
0,301 

5171 
0,312 

5350 
0,322 

5501 
0,332 

2554 
0,134 

2646 
0,139 

2739 
0,144 

2830 
0,149 

2910 
0,153 

0,158 

3186 
0Д68 

3384 
0,178 

3535 
0,186 

3695 
0,194 

3842 
0,202 

3994 
0,21 

4147 
0,218 

4300 
0,227 

4453 
0,234 
4605 
0,242 

4725 
0,248 

4844 
0,254 

5082 
0,268 

5438 
0,28 

5560 
0,293 

5798 
0,305 

6000 
0,315 

6201 
0,327 
6401 
0,337 

6601 
0,347 



/ 
Глава 46. Таблицы для гидравлического расчета систем отопления 

Продолжение табл 46 2 

щ\ - I н скорость движения воды, м/с (нижняя строка), по трубам 

_—70) наружным диаметром и толщиной стенки, мм 

1-*'-*) (127/4) 133/4 (140/4,5) (152/4,5) 159/4,5 163У5 194/5 219/6 245/6 273/7 299/8 

-182 
0,160 

6942 
0,173 

7905 
0,179 

9207 
0,186 

11 563 
0,197 

12 778 
0,196 

14 562 
0,206 

21 730 
0,227 

29 077 
0,240 

39 589 
0,262 

53 164 
0,28 

67 708 
0,299 

5372 
0,166 

7175 
0,179 

8192 
0,185 

9505 
0,193 

11 986 
0,205 

13 317 
0,204 

15 176 
0,215 

22 342 
0,233 

30 082 
0,248 

41 038 
0,272 

55 041 
0,29 ! 

69 836 
0,308 

5562 
0,172 

7347 
0,185 

8477 
0,192 

9708 
0,199 

"12 346 
0,21 

13 929 
0,214 

15 874 
0,225 

22 965 
0,24 

31 088 
0,256 

42 200 
0,28 

56^95 ' 
0,3 

71965 
0,318 

5753 
0,178 

7643 
0,191 

8763 
0,199 

10 101 
0,205 

12 705 
0,216 

14 549 
0,223 

16 580 
0,235 

23 587 
0,246 

32 093 v 
0,265 

43 452 
0,288 

58 788 
0,31 

74 093 
0,327 

5943 
0,183 

7875 
0,197 

9000 
0,204 

10 399 
0,211 

13 013 
0,222 

14 840 
0,228 

16 912 
0,239 

24 199 
0,253 

33 099 
0,273 

44 493 
0,295 

60 656 
0,32 i 

76 222 
0,336 

6092 
0,188 

8109 
0,203 

9237 
0,209 

10 698 
0,217 

13 424 
0,229 

15 132 
0,232 

17 244 
0,244 

24 822 ! 
0,259 

34 104 
0,281 

45 640 
0,302 

62 154 
0,328 

78 350 
0,346 

6465 
0,2 

8593 
0,214 

9828 
0,222 

11 386 Л 
0,231 

14 322 
0,244 

15 768 
0,243 

17 969 
0,256 

26 363 | 
0,275 | 

36 576 
0,302 

48 521 
0,321 

65 814 
0,347 

83 559 
0,369 

6839 
0,211 9076 

0,227 
10 419 
0,236 

12 020 
0,244 

15 139 
0,259 

16 580 
0,254 

18 895 
0,268 

27 914 
0,291 

38 405 
0,317 | 

51 403 
0,341 

69 494 
0,366 

87 929 
0,388 

- 7212 
0,222 

9560 
0,239 

10 891 
0,246 

12 656 
0,256 

15 957 
0,272 

17 293 ; 
0,265 1 

19 707 
0,279 

29 455 
0,308 

40 235 
0,332 1 

54 266 
0,36 

73 174 
0,386 

92 300 
0,407 

—- 7565 
0,234 10 045 

0,251 
10 364 
0,258 

13 209 
0,268 

16 670 
0,284 

4 8 012 
0,276 

20 526 
0,291 

31 005 
0,324 

42 065 
0,347 ! 

56 563 
0,375 

76 682 
0,404 

96 670 
0,427 

--
7877 
0,243 10 458 

0,262 
11 835 
0,268 

13 763 
0,279 

17 382 
0,297 

18 724 
0,287 

21 338 
0,302 

32 499 
0,339 

43 894 
0,362 

58 856 
0,39 

79 660 
0,42 

100 723 
0,445 

- 8190 
0,253 10 655 

0,272 
12 301 
0,279 

14 326 
0,290 

18 095 
0,309 

19 442 
0,298 

22 156 
0,314 

33 618 
0,351 

45 723 
0,377 

61 149 
0,405 

82 657 
0,436 

104 188 
0,46 

- •) 8502 
0,263 И 283 

0,282 
12 779 
0,289 

14 869 
0,302 

18 723 
0,319 

20 161 
0,309 

22 975 
0,325 

34 721 
0,363 

47 552 
0,392 

63 443 
0,42 

85 635 
0,451 

107 630 
0,4& 

_->! 8813 
0,272 11696 

0,293 
13 252 
0,3 

15 360 
0,312 

19 351 
0,33 

20 879 
0,38 

23 794 
0,337 

35 840 
0,374 

49 200 
0,406 

67 736 
0,436 

88 631 
0,467 

111 095 
0,49 

Л.5 
.59 

9095 
0,281 

12 052 
0,301 

13 724 
0,311 

15 852 
0,321 

19Q79 
0,341 

21 592 
0,331 

24 606 
0,348 

36 950 
0,386 

50 630 
0,418 

67 969 
0,45 

91533 
0,482 

114 537 
0,506 

277 
9352 
0,289 

12 407 
0,31 

14 138 
0,322 

16 343 
0,332 

20 469 
0,349 

22 310 
0,342 

25 425 
0,36 

38 070 
0,398 

52 069 
0,43 

69 825 
0,463 

93 885 
0,495 

118 011 
0,521 

*:з1 
2S5 

9610 
0,297 12 764 

0,319 
14 530 
0,329 

16 810 
0,341 

20 958 
0,357 

23 028 
0,353 

26 243 
0,372 

39 180 
0,409 

53 489 
0,441 

71681 
0,475 

96 256 
0,507 

121443 
0,536 

-68 
294 

9844 
0,305 

13 120 
0,328 

14 922 
0,338 

17 261 
0,35 

21 450 
0,366 

23 741 
0,364 

27 055 
0,384 

40 291 
0,421 

54 906 
0,453 

73 536 
0,487 

98 608 
0,52 

124 885 
0,551 

-79 
,308 

10 381 
0,32 13 749 

0,344 
15 706 
0,355 

18 148 
0,369 

22 429 
0,382 

24 992 
0,383 

28 481 
0,403 

42 521 
0,444 

57 766 
0,477 

77 248 
0,512 

103 330 
0,545 

131 792 
0,582 

-289 
,322 

10 839 
0,339 

14 424 
0,361 

16 386 
0,372 

18 837 
0,384 

23 410 
0,4 

26 057 
0,4 

29 695 
0,421 

44 388 
0,464 

60 625 
0,5 

80 959 
0,536 

108 053 
0,57 

137 408 
0,607 

-698 
.337 

11295 
0,34 

15 008 
0,375 

17 068 
0,386 

19 526 
0,397 

24 389 
0,416 

27 098 
0,416 

30 881 
0,438 

46 111 
0,482 

62 975 
0,52 

83 992 
0,557 

112 776 
0,594 

142 775 
0,63 

-076 
,349 

11 751 
0,364 

15 582 
0,389 

17 749 
0,402 

20 216 
0,41 

25 364 
0,433 

1 28 132 
0,43 

32 059 
0,454 

47 834 
0,5 

65 301 
0,53Э 

86 904 
0,576 

117 499 
0,619 

148 164 
0,654 

1 432 
\362 

12 170 
0,376 

16 156 
0,404 

18 285 
0,414 

20 905 
0 424 

26 350 
0,449 

29 166 
0,447 

33 238 
0,471 

49 557 
0,518 

67 638 
0,558 

89 816 
0,595 

122 089 
0,644 

i 153 531 
0,678 

()788 
0,374 

12 556 
0,388 

16 729 
0,418 

18 820 
0,426 

21 594 
0,439 

27 330 
0,467 

30 207 
0,463 

34 424 
0,488 

51 472 
0,538 

69 966 
0,577 

92 728 
0,614 

125 768 
0,663 

158 920 
0,702 

11 144 
0,386 

12 941 
0,4 

17 164 
0,428 

19 356 
0,438 

22 283 
0,452 

28 311 
0,483 

31 242 
0,479 

35 603 
0,504 

59 003 
! 0,554 

72 304 
0,597 

95 685 
0,634 

128 356 
0,682 

164 287 
0,725 

11447 
0,397 

13 326 
! 0,412 

17 597 
0,44 

19 891 
0,45 

22 973 
0,467 

29 291 
0,5 

32 275 
0,495 

36 781 
0,521 

54 592 
0,57 

74 254 
0,613 

98 566 
0,653 

1 133146 
! 0,702 

169 020 
0,746 
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Раздел IX. Расчетные таблицы 

к ~ Количество проходящего тепла { при Д*-1 ' С ) , ккал/ч, или проходящей i ЗОДЫ, 1 1 

«а 
стальным водогазопроводным (газовым) обыкно­
венным (ГОСТ 3262—62) условным проходом, мм стальным бесшовным горячекатаным 

С tew 
10 15 20 25 32 40 50 

1 Щ 
70 57/3,5 76/3 

[ / 
1 (83/3,5) 89/3,5 

! 
(102/4) р 

1,9 ( 48,6 1 
1 0,103 

77 
0,114 

184 
0,142 

328 
0,159 

705 
0,195 

1058 
0,222 

2 093 
0,266 

3 950 
0,302 

1862 
0,261 

1

: 4 441 
0,32 

5 652 
0,341 

о 80-t 
0,358 

юо*: 
0.3Х' 

Г 
2 f 49,9 

1 0,105 
79 

0,117 
140 

0,14b 
342 

0,166 
726 

0,201 
1 090 
0,229 

2 163 
0,273 

4 072 
0,311 

1915 
0,268 

1 4 566 
0,33 

5 801 
0,35 

6 984 
0,368 

10 257 
0,403 

2.2 f 52,4 
i о ,ш : 

83 
0,123 

230 
0,'55 

356 
0,173 

769 
0,21° 

1152 
0,242 

Э270 
0,288 

4265 
0,327 

2 021 
0,283 

| 4 814 
| 0,347 

6 104 
0,308 

7 1321 

0,385 
10 800 
0.423 

2,4 ) 55 
1 0,115 

87 
0,128 

0,210 
0.162 

371 
0,18 t 

801 
0,221 

1201 
0,252 

2 3G0 
0,3 

4 457 
0,341 

2 100 
0,295 

5023 
0,363 j 

6 406 
0,386 

7 670 
0,404 

11268 
0 442 

2,6 J . 57,4 
1 0,12 

91 
0,131 

218 
0,169 

387 
0.187 

833 
0,231 

12S0 
0.263 

2 448 
0,311 

4 648 
0,355 

2 179 
0,305 

^ 5 232 ! 
0,378 

6 663 
0,402 

8 013 
0,421 

11 736 
0,46 

2,8 Г =9,3 
I 0,125 | 

94 
0.139 

228 
0Л76 

403 
0.19G 

*65 
0,24 

1 299 
0,273 

2 539 
0,321 

4 844 
0,361 

2 260 
0,316 

5 441 | 
0,392 

6 921 
0,417 

8 306 
0,437 

12 243 
0,478 

з ; i 61,9 1 
\ 0,13 j 

Ч 98 
N,144 

2.36 
0,182 

416 
0,202 

897 
0,248 

1348 
0,284 

2 629 
0,333 

5 036 
0,385 

2 340 
0,328 

5 651 ! 
0,408 | 

7179 
0,433 

8 597 
0,452 

12 642 
0,495 

3,2 f 63,8 
I 0,134 

101 
0.14У 

244 
0,188 

42S 
0,208 

929 
0,258 

1 398 
0,293 

2 719 
0,344 

5194 
0,398 

2 419 
0,339 

5 859 
0,423 

7 437 
0,448 

8 889 j 
0,468 \ 

13 090 
0,513 

3,4 i 66,3 
I 0,14 

105 
0,155 

252 
0,195 

141 
0,214 

961 
0,266 

1447 
0,305 

2 809 
0,355 

5 352 
0,409 

2 500 
0,35 

6 021 
0,436 

7 656 ! 
0,461 | 

9 181 
0,483 

13 4© 
0,527 

3,6 f 68.8 
i 0,145 

109 
0,161 

264 
0,201 

454 
0,22 

933 
0,275 

1487 
0,313 

2 898 
0,367 

5 511 
0,421 

2 580 
0,361 

6182 
0,445 

7 875 1 
0,475 

9 400 
0,496 

14 314 
0,541 

3,8 1 / 70,7 1 
I 0,149 1 

268 
0,207 

468 
0,227 

1025 
0,284 

1529 
0,321 

2 987 
0,378 

5 668 
0,434 

2 658 
0,372 

6345 
0,458 

8 095 
0,488 

9 700 
0,510 

14 333 
0,554 

4 ( 72,6 
\ 0,152 i 

115 2 75 
0,21 fojd&'f 

1057 
0,293 

1570 
0,331 

3 056 
0,387 

5 827 
0,446 

2 725 
0,381 

6 507 
0,47 

8 311 
0,501 

,10 257 
0,524 

14 460 
0,567 

4,5 ( 77 j 
\ 0,162 

122 
0,18 

2°2 
0,225 

513 
0,249 

1 123 
0,31 

1672 
0,352 

3 250 
0,411 

6195 
0,474 

2 887 
0,405 

6 911 
0,498 

8 826 
0,531 

10 576 
0,556 : 

15 302 
9,599 

5 1 32 
1 0,172 

130 
0,191 . 

306 
0,Й7 

516 
0,265 

1 183 
0,327 

1761 
0,371 

3 436 
0,435 

6 529 
0,5 

3 0,58 
0,428 

7 316 
0,528 

9 314 
0,561 

И 157 ! 
0,587 

16136 
0,632 

5.5 f 86,5 
1 0,181 1 0,202 

320 
0,?47 

578 
0,280 

1 246 
0,345 

1 842 
0,387 

3 572 
0,458 

6 866 
0,525 

3 225 
0,452 

7 722 
0,557 

<Ьз4 
0,590 

11 676 
0,614 

16 970 
0,665 

б f §0,3 
I 0,19 

143 
0,2Н 0,257 

611 
0,297 

1 308 
0,362 

1922 
0,405 

3 810 
0,482 

7180 
0,552 

3 381 
0,476 

8 064 
0,581 

10 220 
0,616 

12 120 
0,638 

17 805 
0,697 

6,5 I 94,7 1 
\ 0,199 j 

150 
0,221 347 

0,269 
Ь32 

0,307 
1 360 
0,376 

2 002 
0,421 / 

7 470 
0,572 

3 524 
0,494 

8406 
0,607 

10 655 
0,643 

12 564 
0,661 

18 640 
0,73 

7 f 97,8 ! 
\ 0,207 

155 
0,23 

361 
0,279 

654 
0 317 

1 410 
0,39 

2 083 
0,439 

4 107 
0,519 

7 760 
0,593 

3 655 
0,513 

8 748 
0,631 

10 991 
0.662 

13 009 
0,684 

19 474 
0,763 

7,5 I 502,3 
1 0,214 

162 
0,238 

375 
0, о < О 

675 
0,327 

1 455 
0.405 

2163 
0,455 

4255 
0,538 

8 023 
0.616 

3 787 
0,531 

9 044 
0,653 

И 328 
0,683 

13 454 
0,703 

20186 
0,791 

8 i 105,4 
1 0,222 

167 
0,246 

388 
0,3 

697 
0,338 

1 511 
0,418 

2 243 
0,472 

4 404 
0,556 

8 308 
0,636 

3 919 
0,55 

9 341 
0,675 

И 493 
0,693 

13 899 
0,731 

20 783 
0,815 

8,5 / 109,2 
1 0,23 1 

173 
0,255 

402 
0,311 

719 
0,348 

1562 
0,432 

2 316 
0,487 

4 552 
0,576 

8 566 
0,655 

4 052 
0,57 

9 638 
0,695 

12 000 
0,723 

14 343 
0,755 

21 380 
0,837 

9 ! / H2.4 
1 0,237 

178 
0,263 

416 
0,321 

741 
0,358 

1 600 
0,443 

2 378 
0,5 

4 679 
0,591 

8 824 
0,675 

4 164 
0,585 

9 894 
0,714 

12 336 
0,744 

14 788 
0,778 

21976 
0,861 

м Г 115,5 
1 0,243 

183 
0,27 

429 
0,332 

761 
0,37 

1641 
0,454 

2 441 
0.514 

4 805 
0,607 

9084 
0,695 

4 277 
0,6 

10121 
0,73 

12 673 
0,764 

15 251 
0,801 

22 572 
0,885 

из f 118,7 1 
( 0,25 1 

188 
0,277 

4^3 
0 342 

782 
0,38 

1 681 
0.465 

2 504 
0,527 

4932 
0,823 

9 306 
0,712 

4 389 
0,617 

10 348 
0,747 

13 009 
0,784 

/ 15 677 
0,825 

23 170 
0,903 

11 f I 2 5 

i 0,262 
198 

0,291 
463 

0,357 
825 

0,401 
1 7Я0 

0,487 
2 630 
0,553 

5 184 
0,656 

9 751 
0,746 

4 613 
0,649 

10803 
0,785 

13 681 
0,825 

16 566 
0,871 

24 363 
0,955 

12 f *31 
\ одаи 

207 
0,304 

4*3 
0,Г73 

860 
0,417 

1 :U0 
0,503 

2 754 
0,58 

5 40* 
0,68-1 

10196 
0,780 

4 813 
0,677 

11257 
0,813 

14 354 
0,865 

17 459 
0,919 

25 556 
1,001 

13 1 136 
i 0,285 

215 
0,317 

503 
0,388 

896 
0,435 

1919 
0,531 

2 8S0 
0,505 

5 627 
0,713 

10 548 
0,807 

5 013 
0,705 

11 712 
0,846 

15 027 
0,905 

18 172 
0,956 

26 801 
1,051 

И f HI 
( 0,294 

222 
0,327 

522 
0,404 

931 
0,45 

1 997 
0,553 

2 982 
0,627 

5 856 
0,74 

10 901 
0,831 

5 212 
0,733 

12 166 
0,878 

15 778 
0,945 

18 867 
0.992 

27 813 
1,09 ; 

15 1 146 
1 0,304 

230 
0,338 

543 
0,419 

966 
0,469 

2 077 
0,575 

3 085 
0,649 

6 080 
0,768 

11255 
0,861 

5 411 
0,761 

12 621 
0,91 

16 331 
0,985 

19 520 
1,027 

28 787 
1,128 

16 1 0,314 
236 

0,348 
562 

0,435 
1 001 
0,485 

2 141 
0,592 

3188 
0,670 

6 276 
0,793 

11607 
0,888 

5 586 
0,786 

13 075 
0,943 

16 867 
1,003 

20160 
1,051 

29 731 
1,165 



Глава 46 Таблицы для гидравлического расчета систем отопления 

Продолжение табл 4ь 2 

«.тэока), и скорость движения воды, м/с (нижняя строка), по трубам 

'"-2—70) наружным диаметром и толщиной стенки, мм 

• 44/4) (127/4) 133/4 (140/4 ,5) (152/4,5) 159/4,5 j 168/5 194//5 219/6 245/6 273/7 299/8 

- 13 703 
0,423 

18 034 
0,45 

20 427 
0,462 

23 662 
0,48 

30 271 
0,516 

33 143 
0,503 

37 770 
0,535 

56 009 
0,585 

76 084 
0,628 

101 478 
0,672 

136 845 
0,721 

173 458 
0,766 

• 14 080 
0,435 

18 467 
0,461 ! 

20 963 
0,475 

24 351 
0,494 

30 961 
0,528 

33 942 
0,521 

38 680 
0,548 

57 426 
0,6 

77 913 
0,643 

104 ЗСО 
0 G92 

140 524 
0,741 

177 895 
0,785 

г 1*834 
0,458 

19 336 
0,483 

22 549 
0,499 

25 730 
0,522 

32 348 
0,552 

35 546 
0,545 

40 508 
0,579 

60 269 
0,629 

81 584 
0,673 

109 791 
0 728 

14? 902 
0,78 

186 773 
0,825 

-у 15 385 
0,475 

20 307 
I 0,505 

23 156 
0,523 

27 10Э 
0,55 

33 734 
0,576 

37 150 
0,57 

42 336 
0,6 

63 102 
0,659 

85 243 
0,703 

114 363 
0,758 

154 655 
0,815 

195 650 
0,864 

' ° 15 937 
0,492 

21 077 
0,526 

24 175 
0,547 

28 086 
0,571 

35 119 
0.5Q9 

38 754 
0,594 

44 164 
0,626 

65С96 
0,686 

88 914 
0,734 

118 934 
0,788 

160 648 
0,847 

203 462 
0,898 

\ 16 488 
0,51 

1 21 946 
0,548 

25 246 
Р,572 

14 165 1 36 503 
0,59 Ŝ  0,623 

40 353 
0,619 

45 986 
0,651 

67 927 
0,709 

92 573 
0,764 

123 50 , 
0,818 

166 604 
0,878 

210 565 
0,93 

17 040 
0,52Ь 

22 817 
0,57 

26 318 
0,595 

30 040 1 
0 ,Ы ! 

37 889 
0,646 

41 746 
0,64 

7̂ 574 
0,674 

70 157 
0,733 

96 232 
0,794 

127 077 
0,849 

172 578 
0,91 

217 706 
0,961 

~_~ 17 591 
0,544 

23 697 
0,592 

27 092 
0,613 

31 016 
0,629 

39 281 
0,67 

43 071 
0,661 

49 084 
0,695 

72 388 
0,756 

99 272 
0,819 

132 649 
0,879 

178 572 
Q.941 

224 816 
0,993 

w~ 18 142 
0,56 

24 557 
! 0,614 

27 868 
0,63 

31 9ЭЗ 
0,65 ; 

40 659 
0,693 

44 394 
0 681 

50 588 
0 717 

7 \ 618 
0 779 

102 107 
0,843 

138 352 
0,917 

185 684 
0,979 

231 949 
1,024 

'- 18 690 
0,578 

25 278 
, 0,631 

28 642 
0,648 

32 970 
0,67 

41 803 
0,701 

45 716 
0,701 

52 098 
0,738 

76 848 
0,803 

104 942 
0,866 

142 124 
0,942 

190 955 
1 007 ' 

240 939 
1,064 

' и 
" 3 

19 246 
0,594 

25 863 
0,647 

29 417 
0,666 

33 947 
0,689 

42 843 
0,731 

47 036 
0,721 

53 602 
0,759 

79 079 
0,826 

107 765 
0,889 

145 896 
0,967 

190 305 
"1,035 

247 506 
1,093 

-5 19 798 
0,612 

26 533 
0,663 

30 190 
0,684 

34 923 
0,704 

43 936 
0,75 

48 355 
0,742 

55 105 
0,781 

81 309 
0,849 

110 600 
0,913 

149 653 
0,992 

201 425 
1,052 

254 073 
1,122 

Л 7 
< 25 

21 176 
0,654 

28 094 
0,701 

32 128 
0,727 

37 355 
0,7о8 

46 667 
0,796 

51 030 
0,783 

58 154 
0,824 

86 880 
0 907 

117 676 
0,971 

159 082 
1,054 

213 565 
1,126 

269 471 
1,19 

0^4 
оЪ2 

22 595 
0,697 

28 631 
0,74 

34 064 
0,771 

39 275 
0,797 

49 399 
0,842 

53 594 
0,822 

61 076 
0,865 

91896 
0,93 

125 151 
1,033 

166 867 
1,103 

224 025 
1,187 

283 964 
1,254 

. 171 
699 

23 548 
0,727 

31 227 
0,780 

35 037 
0,810 

41 185 
0,836 

51684 
0,882 

56 159 
0,861 

63 999 
0,907 

96 396 
1,007 

131 329 
1,084 

175 015 
1,160 

236 136 
1,245 

297 777 
1,315 

249 
735 

24 542 
0,758 

1 32 793 
I 0,819 

37 287 
0,843 

43 095 
0,874 

53 970 
0,921 

58 729 
0,901 

66 928 
0,948 

100 703 
1,052 

137 145 
1,132 

182 860 
1,212 

246 567 
1,3 

310 911 
1,373 

._ 029 
7о4 

25 535 
0,789 

34 043 
0,851 

38 808 
0,879 

45 005 
0,914 

56 256 
0,96 

61293 
0,94 

69 850 
0,989 

104 819 
1,095 

142 719 
1,178 

190 253 
1,261 

256 809 
1,354 

323 818 
1,43 

_2 807 
. , 7 9 1 

26 529 
0,826 

35 297 
0,882 

40 334 
0,912 

46 758 
0,95 

58 542 
0 998 

63 864 
0,98 

72 779 
1,031 

100 744 
1,136 

148 170 
1,223 

197 «95 
1 309 , 

266,482 
1,405 

336 047 
1,484 

. 3 587 
,818 

27 521 
0,85 

36 550 
0,914 

41 852 
0,948 

48 318 
0,98 

60 734 
1,036 

66 220 
1,016 

75 464 
1,069 

115 950 
1,176 

157 856 
1,265 

210 568 , 
1,355 

284 049 
1,454 

З г 8 256 
1,536 

2 ! 263 
0,845 

28 849 
0,881 

37 804 
0,945 

43 382 
0,982 

49 878 
1,012 

62 731 
1,07 

68 379 
1 049 

77 925 
1,104 

116 303 
1,215 

158 346 
1,307 

211 074 
1,399 

284 880 , 
1,502 ' 

359 144 
1,586 

25 145 
0,871 

29 510 
0,911 

1 39 053 
0,975 

14 605 
1 009 

51 438 
1,044 

64 663 
1,103 

70 547 
1,082 

80 395 
1,139 

119 848 
1,252 

163 193 
1,347 

217 561 
1,442 

293 605 
1,548 

370 240 
1 635 

25 924 
0,899 

30 302 
0,936 

40 30) 
1,007 

45 828 
1 037 

52 998 
1,075 

66 536 
1 135 

72 529 
1,112 

82 654 
1,171 

183 390 
1,289 

167 918 
1,386 

223 898 
1,484 

302 140 
1,593 

380 883 
1,682 

26 698 
0,926 

31 093 
0,961 

1 41 559 
1,038 

47 050 
1 1,065 

54 558 
1 1,107 

68 360 
1 166 

74 573 
1,144 

84 983 
1,204 

126 740 
1,324 

172 521 
1,424 

230 084 
1,525 

310 295 
1,636 

391 300 
1,728 

27 629 
0,958 

31 885 
! 0,985 

42 545 
1,063 

! 48 273 
j 1,093 

55 903 
| 1,135 

70 133 
1,19J 

76 493 
1,173 

87 171 
1,235 

129 995 
1,358 

177 004 
1,461 

235 968 
1,564 

318 351 
1,679 

401 490 
1,773 

28 977 
1,004 

33 469 
1,034 

44 624 
1,114 

| 50 717 
1,148 

1 58 634 
1,191 

73 557 
1,255 

18 209 
1 26 

91 405 
1,295 

136 313 
1,424 

185 727 
1,538 

• 247 585 
1,641 

334 004 
1,761 

421 190 
1,86 

30 265 
1,05 

1 35 053 
1,082 

46 606 
1,161 

52 957 
1,199 

61 242 
1,243 

76 832 
1,31 

\ 83 801 
1,285 

! 95 500 
1. 353 

142 439 
1,488 

193965 
1,601 

258 448 
1,718 

348 798 
1,839 

439 986 
1,943 

31 403 
1,092 

36 637 
1,132 

4850т 
1,212 

55 118 
1,247 

63 738 
1,294 

79 966 
1,364 

87 208 
1,338 

99 382 
1,408 

148 188 
1,548 

201 340 
1,666 

269 009 
1,783 , 

363 023 
1,914 

457 875 
2,022 

32 690 
1,133 

39 040 
1,174 

50 341 
1,258 

57 197 
1,295 

66 133 
1,342 

83 007 
1,415 

90 490 
I 1,388 

I 103 128 
1,461 

153 831 
1,607 

209 473 
1,729 

. 279 269 -
1,851 

376 679 
U986 

475 085 
2,095 

33 841 
1 173 

39 344 
1,215 

52 10э 
1 1,302 

59 205 
1,34 

I 68 468 
1,389 

I 85 903 
1,466 

93 649 
1,436 

1 106 728 
1,512 

159 191 
1,663 

216 863 
1,79 

2S9 076 
1,916 

389 956 
2,056 

491 842 
2,172 

34 949 
! 1,211 

40 635 
1,256 

53 817 
1,344 

61 148 
1 381 

70 766 
1,436 

88 717 
1 1,513 

96 746 
1,484 

110 252 
1,562 

164 456 
1,718 

223 890 
1 843 

298 581 
1,979 

402 853 
2,124 

507 919 
2,243 



Раздел IX. Расчетные таблицы 

я 2 I Количество проходящего тепла (при А£—1°С), ккал/ч, или проходящей воды, л^ 
Ч со оа я 
РЗ стальным водогазопроводным (газовым) обыкно­

венным (ГОСТ 3262—62) условным проходом, мм стальным бесшовным горячекатаным 

10 15 20 25 32 40 50 70 
I 

57/3,2 76//3 (83/3,5) 89/3,5 (102 4» 

17 1 154 
1 0,322 

243 
0,358 

582 
0,449 

1 030 
0,5 

2 204 
0,61 

3 290 
0,692 

6 471 
0,818 

11959 
0,915 

5 760 
0,811 ! 

13 530 
0,976 ! 

17 386 
1,049 

20 780 
1,093 

30 647 
1,201 

18 f 159 
i 0,332 

250' 
0,369 

602 
0,465 

1 059 
0,514 

2 267 
0,627 

3 393 
0,714 

6 667 
0,843 

12 312 
0,941 

5 934 
0,835 

13 984 
1,009 

17 891 
1,078 

21 403 
1,125 

31 535 г 
1,236 • 

19 f 163 
I 0,34 

256 
0,378 

6 1 ^ 
0,477 

1 088 
0,527 

2 331 
0,645 

3 530 
0,743 

6 854 
0,866 

12 665 
0,969 

6 100 
0,859 

14 428 
1,042 

18 379 
1,108 

21 969 
1,156 

32 401 
1.27 

20 f 167 
1 0,35 

264 
0,388 

632 
*^88 

1 117 
0,542 

2 395 
0,662 

3 618 
0.761 

7 028 
0,888 

13 017 
0,996 

6 254 
0,88 

14 850 
1,072 

18 858 
1,137 

22 538 
1,186 

33 240 • 
1,283 • 

22 f 173 
\ 0 368 

273 
0,409 

662 
0,512 

1 175 
0,57 

2 521 
0,698 

3 795 
0,798 

7 374 
0,931 

13 723 
1,05 

6 562 
0,923 

15 575 
1,124 

19 784 
1,193 

23 639 
1,243 

34 8&4 ' 
1,367 ; 

24 f 184 
I 0,387 

291 
0,43 

693 
0,536 

1 233 
0,598 

2 649 
0,733 

3 922 
0,825 

7 700 
0,972 

14 428 
1,103 

6 854 
0,964 

17 531 
1,194 

20 658 
1,245 

24 591 
1,299 

36 414 ! 
1,428 

26 / 193 
I 0,404 

305 
0,449 

723 
0,558 

1277 
0,62 

2 751 
0,761 

4 084 
0,859 

8 015 
1,013 

15 134 
1,158 

7 134 
1,004 

16 930 
1,222 

21 501 
-1,296 

25 700 . 
1,351 

- £ 7 903 1 
1,485 

28 / 201 
\ 0,423 

319 
0,47 

754 
0,582 

1324 
0,642 

2 853 
0,790 

4 236 
'0,89 

8 318 
1,051 

15 671 
1,199 

7 403 
1,042 

17 569 
1,268 

22 313 
1,345 

26 669 
1,403 

39 333 
1,542 

30 / 208 
\ 0,435 

329 
0,484 

779 
0,602 

1367 
0,663 

2 955 
0,818 

4 388 
0,923 

8 610 
1,088 

16 221 
1,241 

7663 
1,079 

18 186 
1.312 

23 096 
1,393 

27 607 
1,452 

40 715 
1,595 

32 f 214 
\ 0,449 

339 
0,499 

803 
0,62 

1428 
0,685 

3 058 
0,846 

4 540 
0,956 

8 893 
1,121 

16 754 
1,281 

7 915 
1,114 

18 834 
1,355 

23 853 
1,438 

28 511 
1,5 

42 051 
1,648 

34 f 220 
1 0,462 

348 
0,514 

828 
0,64 

1457 
0,717 

3 189 
0,874 

4 680 
0,986 

9 167 
1,158 

17 271 
1,321 

8 159 
1,149 

19 360 
1,398 

24 251 
1,462 

29 394 
1,546 

43343 
1,698 

36 / 226 
( 0,476 

359 
0,528 

853 
0,659 

1 502 
0,729 

3 248 
0,899 

4 825 
1,016 

9 432 
1,191 

17 770 
1,36 

8 395 
1,182 

19 922 
1,438 

25 305 
1.525 

30 241 
1,56 

44 600 
1,748 

38 / 233 
t 0,488 

369 
0,543 

879 
0,709 

1547 
0,751 

3 336 
0,923 

4 967 
1,045 

9 691 
1,224 

18 258 
1,397 

8 625 
1,214 

20 467 
1,477 

25 996 
1,567 

34 069 
1,635 

45 819 
1,8 ! 

40 / 239 
\ 0,502 ©\ 902 

0,697 
1591 
0,777 

3 425 
0,948 

5 109 
1,075 

9 942 
1,256 

18 732 
1,433 

8 848 
1,246 

21 000 
1,516 

26 671 
1,608 

31 877 
1,677 

47 012 
1,843 

45 f 254 
i 0,535 

403 
0,594 

952 
0,735 

1648 
0,824 

3 645 
1,007 

5 293 
1,122 

10 546 
1,332 

19 864 
1,519 

9 385 
1,323 

22 274 
1,609 

28 287 
1,705\ 

33 811 
1,779 

49 864 ! 
1,954 | 

50 f 270 
t 0,567 

427 
0,63 

1 001 
0,774 

1 782 
0,868 

3 818 
1,062 

U5 707 
1,201 

11 114 
1,403 

21 561» 
1,602 

9 892 
1,393 

23 479 
1,694 

29 819 
1,797 

35 639 
1,875 

52 554 
2,06 ! 

55 / 282 
t 0,595 

447 
0,659 

1 050 
0,811 

1 866 
0,911 

4 006 
1,114 

5 985 
1,26 

11658 
1,471 

21966 
1,68 

10 375 
1,461 

24 624 
1,778 

31 273 
1,885 

37 378 
1,966 

55 127 
2,166 

60 Г 295 
| 0,618 

467 
0,687 

1 099, 
0,849 

1950 
0,952 

4 183 
1,164 

6 252 
1,315 

12 177 
1,537 

22 943 
1,755 

10 837 
1,525 

25 720 
1,856 

32 663 
1,969 

39 041 
2,054 

57 579 
2,251 

65 f 307 
( 0,644 ш 

0>?15 
0,887 

2 029 
0,989 

4 354 
1,211 

6 507 
1,369 

12 674 
1,6 

23 825 
1,826 

11 280 
1,587 

26 771 
1,932 

33 981 
2,05 

! 40 635 
| 2,138 

59 931 
2,348 

70 f 318 
\ 0,670 

504 
0,744 

1 198 
0,925 

2 10б) 
1.02К 

4 519 
1,257 

6 743 
1,42 

13 023 
1,664 

24 779 
1,895 

11 705 
1,647 

27 779 
2,005 

35 382 
2,127 

42 168 
2,218 

62 193 
2,437 

75 f 331 
i 0,695 

524 
0,772 

1 241 
0,958 

/ П 79 "| 
\1.063jj 

4 677 
1,300 

6 990 
1,47 

13 524 
1,713 

25 651 
1,962 

12 123 
1,705 

28 754 
2,075 

1 36 519 
2,201 

43 648 
2,295 

64 375 
2,522 

80 Г 342 
1 0,717 

541 
0,796 

1281 
0,99 

2 250 
1,097 

4 830 
1,343 

7 219 
1,52 

13 968 
1,775 

26 517 
2,026 

12 520 
1,76 

29 699 
2,143 

i 37 718 
2,273 

45 080 
2,371 

66 489 
2,606 

85 f 352 
\ 0,737 ч557 

0,821 
1 321 
1,020 

2 321 
1,131 

4 980 
1,385 

7 441 
1,565 

14 392 
1,83 

27 332 
2,039 

12 905 
1,315 

30 613 
2,209 

38 876 
! 2^343 

46 466 
2,444 

68 533 
2,686 

90 / 362 
1 0,761 

574 
0,845 

1360 
1,05 

2 390 
1,164 

5 123 
1,425 

7 657 
1,611 

15 805 
1,883 

28 125 
2,15 

13 279 
1,866 

31 499 
2,273 

40 004 
: 2,411 

47 810 
2,515 

70 521 
2,763 

95 \ 0,W 589 
0,868 

1397 
1,078 

2 452 
1,195 

5 264 
1,463 

7 862 
1,65 

15 220 
1,995 

28 895 
2,203 

13 642 
1,929 

32 363 
2,336 

| 41 100 
2,477 

49 124 
2,584 

72 450 
2,84 

100 f 382 
l 0,Ь02 

em 
0,89 

1 433 
1,105 

2 517 
1,288 

5 401 
1,501 

8 071 
1,698 

15 616 
1,994 

29 646 
2,265 

i 13 998 
1,98 

I 33 202 
2,397 

42 162 
2,541 

50 400 
2,651 

74 332 
2,913 

110 | 400 
\ 0,842 

634^ 
0,934 

1 503 
1,161 

2 640 
1,288 

5 565 
1,576 

8 465 
1,781 

16 378 
2,088 

31 093 
2,376 

I 14 682 
2,075 

| 34 824 
2.ЙЗ 

44 227 
2,665 

52 860 
2,781 

i 77 969 
3,055 

120 f 418 
\ 0,878 

662 
0,975 

1570 
1,212 

2 757 
1,346 

5 916 
1,646 

8 841 
1,86 

17 107 
2,181 

32 487 
2,472 

15 334 
2,168 

36 374 
2,625 

46 193 
2,784 

55 211 
2,905 
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Глава 46 Таблицы для гидравлического расчета систем отопления 
313 

Продолжение табл 46 2 
ока), и скорость движения воды, м/с (нижняя строка), по трубам 

"0) наружным диаметром и толщиной стенки, мм 

* , «П4/4) (127/4) 133/4 (140/4,5) (152/4,5) 159/4,5 168,5 194/5 219/6 245,5 273/7 299/8 

-; 41885 
1,294 

55 471 
1,385 

63 032 
1,427 

72 888 
1,479 

91 445 
1,559 

99 719 
1,530 

113 640 
1,61 

169 530 
1,771 

230 796 
1,905 

307 633 
2,039 

415 181 
2,189 

523 544 
2,312 

43 098 
1,332 

57 078 
1,426 

64 856 
1,4Ь8 

75 033 
1,522 

71097 
1,605 

102 631 
1,574 

116 958 
1,657 

174 412 
1,822 

237 459 
1,960 

316 686 
2,099 

427 130 
2,252 

538 716 
2,379 

, - 44 282 
1,368 | 

58 645 
1,465 

66 636 
1,503 

77 058 96 676 
1,619 

105 438 
1,617 

120 134 
1,702 

179 198 
1,872 

244 001 
2,014 

325 286 
2,156 

438 890 
2,314 

553 435 
2,444 

- 45 432 
1,404 

60167 
1,503 

68 365 
1,547 

80 900 
1,642 

99 188 
1,о92 

108 143 
1,659 

123 240 
1,746 

| 183 889 
1,921 

250 301 
2,066 

333 735 
2 212 

1 450 270 
2,374 

567 928 
2,508 

- • о 67 650 
1,472 

63 103 
1,577 

71 700 
1 623 

82 919 
1,683 

104 031 
1,775 

113 470 
1,74 

129 310 
1,832 

1 192 791 
2,014 

262 538 
2 167 

350 029 
2,32 

472 271 
! 2,49 

595 554 
2,63 

--- 49 767 
1,538 

65 911 
1,647 

74 893 
1,695 

86 609 
1,758 

109 693 
1,853 

118 48b 
1,817 

135 027 
1.918 

201 405 
1 2,104 

274 289 
2,264 

365 569 
2,423 

493 324 
2,601 

622 049 
2,747 

'.'} 51 807 
1,601 

68 602 
1,714 

77 948 
1,764 

'90 146 
1,83 

112 580 
1,929 

123 320 
1,891 

140 533 
1,991 

209 639 
2,19 

285 436 
2,356 

380 505 -< 
2,522 

1 513 429 
2,707 

647 411 
2,859 

- - 1 53 755 
1,66 

71 196 
1,779 

80 892 
1,831 

93 550 
1,899 

117 371 
2.002 

127 953 
1,9оЗ 

145 827 
2,056 

217 488 
2 272 

295 218 
2,445 

394 879 
2,617 

532 775 
2,809 

671857 
2,967 

^ . 1 55 642 
1,719 

73 694 
1,841 

83 732 
1,895 

96 854 
1,966 

121 490 
2,042 

132 484 
2,032 ! 

150 979 
2,139 

255 146 
2,352 

305 637 
2,531 

403 719 
2,709 

551 552 
2,908 

695 417 
3,071 

2>э 
"14 57 476 

1,776 
75 107 
1,901 

86 476 
1,957 

100 005 
2,03 

125 469 
2,14 

136 820 1 
2,099 

155 920 
2,209 

232 517 
2,429 

316 693 
2,614 

422 147 
2,798 

569 570 
3,003 

ч4Ь 
76о 59 236 

1,83 
78 452 
1,96 

89 142 
2,018 

103 034 
2,093 

129 334 
2 20о 

141 031 
2,163 

160 719 
2,277 

239 697 
2,501 

326 385 
2,694 

435 122 
2,884 

587 200 
3,09э 

- . - 1 2 3 
- 1 8 61 030 

1,883 
80 728 
2,016 

91 723 
2,076 

106 075 
2,153 

133 084 
2 27 

145 120 
2 226 

165 379 
2,343 

246 684 
2 577 

336 835 
2,772 

447 796 
2,968 

Ъб1 
867 62 624 

1.934 
82 939 
2,072 

94 244 
2,133 

103 931 
2,212 

136 741 
2,332 

149 021 
2,287 

169 825 
2,407 

253 385 
2 Ь47 

345 043 
2,848 

460 017 
3,049 

'5 260 
1,916 

64 250 
1,985 

85 094 
2,126 

96 686 
2,189 

111 813 
2,27 

1Д0 9 Q 9 

2 398 
152 986 

2,347 
174 343 

2,47 
259 990 

2,716 
354 003 

2,922 

'3 508 
_,032 

51 784 
2,142 

<Я796 
2,246 

68 149 
1,105 

71883 
2,219 

75 340 
2,328 

90 253 
2,225 

95 138 
2,377 

99 781 
2,493 

102 552 
2,322 

103 099 
2,447 

ИЗ 373 
2,567 

118 602 
2,407 

125 011 
2,538 

131 111 
2,Ь62 

143 ^32 
2,538 

15b 841 
2,675 

164 192 
2 80-> 

162 215 
2,488 

171 010 
2,623 

179 371 
2,751 

184 860 
2,619 

194 883 
2,761 

204 412 
2,898 

275 785 
2,881 

290 718 
3,037 

375 573 
3,1 

67 681 
2,346 

70 444 
2,442 

78 691 
2,431 

81 402 
2,505 

104 217 
2,604 

108 472 
2,71 

118 415 
2,686 

122 620 
2,79 

135 941 
2,78 

137 590 
2,893 

171 811 
2,93 

178 82Q 
3 0з 

137 361 
2,874 

194 9S0 
2,99 

213 517 
3,025 

\ 
73 100 
2,535 

84 997 
2,625 

112 567 
2,812 

127 902 
2,895 

147 90о 
3,002 

75 666 
2,623 

87 977 
2,718 

116 520 
2,911 

132 435 
2,997 

78 149 
} 2,710 

90 865 
2,807 

120 342 
3,007 

136 735 
3,095 / 1 

80 553 
2,793 

93 662 
2,893 

124 045 
3,099 / 

/ 
( 82 891 

2,874 
96 376 
2,978 / \ ( 

85 157 
2,953 

87 371 
3 029 

99 650 
3,059 

, 

_ J 

/ 

1 
i 

г / } &\Г^^ * " " • " " ^ ~ \ 

I / 
/ !' 
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Раздел IX, Расчетные таблицы 

Т А Б Л И Ц А 44J 

ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ НА МЕСТНЫЕ СОПРОТИВЛЕНИЯ ДЛЯ РАСЧЕТА ТРУБОПРОВОДОВ 
ВОДЯНОГО ОТОПЛЕНИЯ ( Т с р -983,2 кг/м3*) 

Скорость Потери давления , кгс/м2, при сумме коэффициентов местных сопротивлечий 2£ 
движения 
воды, м/с 1 1 2 1 з ГТ~ « L _ ~~т~ 1 > i * 1 "> 

0.01 
0,015 
0,02 

0,005 
0,011 
0,02 

о» \ 
Ол^З 
0,04 

0,015 
0,034 
0,06 

0,02 
0,045 
0,08 

0,025 
0,056 

! 0,Ю 

0,03 
0,068 
0,12 

0,035 
0,079 
0,14 

0,04 
0,090 
0,16 

0,015 
0,102 
0,18 

0,05 
0,113 
0,20 

0,025 
0,03 
0,035 

0,031 
0.045 
0.061 

0,063 
0,09 
0,123 

0,094 
0,135 
0,184 

0,125 
0,180 
0,216 

0,157 
0,226 
0,307 

0,188 
0,271 
0,368 

0,219 
0,316 
0,430 

0,251 
0,361 
0,491 

0,282 
0,406 
0,553 

0,313 
0,451 
0,614 

0,04 
0,045 
0,05 

0,08 
0,102 
0,125 

, 0,16 
I 0,203 

0,251 

0.241 
0,304 
0.376 

0,321 
0,406 
0,501 

0,401 
0,507 
0,626 

0,481 
0,609 
0,752 

0,561 
0,710 
0,877 

0,642 
0,812 
1,002 

• 
1,21 
1,44 
1,69 

0,722 
0,913 
1,128 

0,8(й 
1,015 
1,253 

0,055 
0,06 
0,065 

0,15 
' 0,18 

0,21 

0,30 
0,36 
0,42 

0,45 
0,54 
0,64 

0,61 
0,72 
0.85 

0,76 
0,90 
1,06 

0,91 
1,08 
1,27 

1,06 
1,26 
1,48 

0,642 
0,812 
1,002 

• 
1,21 
1,44 
1,69 

1,36 
1*62 
1,91 

1,52 
1,80 
2,12 

0,07 
0,075 
0,08 

1\ 0,25 
0,28 ' 
0,32 

0,49 
0,56 
0,64 

0,74 
0,85 
0,96 

0,98 
1,13 
1,28 

1,23 
1,40 
1,60 

1,47 
1,69 
1,92 

1,72 
1,97 
2,25 

1,96 
2,26 
2,57 

2,21 
2,54 
2,89 

2,46 
2,82 
3,21 

0,085 
0,09 
0,095 

0,36 
0,41 
0,45 

0,72 
0,81 
0,9 

1,09 
1,22 
1.36 

1,45 
1,62 

1 1,81 

1,81 
! 2,03 

2,26 

2,17 
2,44 
2,71 

2,53 
2,84 
3,17 -

2,90 
3,25 

! 3,62 

3,26 
3,65 
4,07 

3,62 
4,06 
4.52 

0,1 
0,105 
0,11 

0,50 
0,55 
0,61 

1 
1 1,11 

1,21 

1,5 
1,66 
1,82 

2 
2,21 
2,43 

2,51 
2,76 
3,03 

3,01 
3,32 
3,64 

\ 

3,51 
3,87 
4,24 

4.01 
4.42 
4,85 

4,51 
4,97 
5,46 

! 5,01 
5,53 
6,06 

0,115 | 
0,12 1 
0,125 \ 

0,66 
0,72 
0,78 

1,33 . 
1,44 
1,57 

1,99 
2,16 
2,35 

2,65 
2,89 
3,13 

3,31 
3,51 
3,92 

3,98 
4,33 
4,7 

4,64 
5,05 
5,48 

5,30 
5,77 
6,26 

5,96 
6,49 
7,05 

6,63 
7,22 
7,83 

J U L 0.85 , 
0,91 
0,98 

1,69 
1,83 
1,96 

2,54 
2,74 
2,95 

3,39 
3,65 
3,93 

4,23 
4,57 
4,91 

5,08 
5,48 
5,89 

5,93 
6,39 
6,88 

6,78 
7,31 
7,86 

7,62 
8,22 
8,84 

, 8,47 
0,135 
0 14 

0.85 , 
0,91 
0,98 

1,69 
1,83 
1,96 

2,54 
2,74 
2,95 

3,39 
3,65 
3,93 

4,23 
4,57 
4,91 

5,08 
5,48 
5,89 

5,93 
6,39 
6,88 

6,78 
7,31 
7,86 

7,62 
8,22 
8,84 ^ г д з ^ 

9,82 

0Д45 
0,15 
0,155 

0,16 Ч 
0.165 
0,17 * 

1,05 
1,13 
1,20 

2,П 
2,26 
2,41 

3,16 
3,38 
3,61 

4,21 
4,51 
4,82 

5,27 
5,64 
6,02 

6,32 
6,77 
7,22 

7,38 
7,89 
8,43 . 

8,43 
9,02 
9,63 

9,48 
10,15 
10,84 

10,54 
11,28 
12,04 

0Д45 
0,15 
0,155 

0,16 Ч 
0.165 
0,17 * 

1,28 
1,36 
1,45 

2,57 
2,73 | 
2,90 1 

3,85 
4,09 
4,34 

%13 
5,46 
г \79 

6.41 
г 6,82 

7,24 

7,70 
8,19 
8,69 

8,98 
9,55 

10,14 

10,26 
10,92 
11,59 

11,55 
12,28 
13,03 

12,83 
13,64 
14,48 

0,175 
0,18 
0,185 

| \ 1,81 
1,91 
2 

3,07 , 
' 3 , 2 5 / 

з.4з 

4,6 
4,87 ! 
5,15 

6,14 1 
6,49 1 
6,86 

7,67 
8,12 J 
8,58 

9,21 
9,74 ! 

10,3 j 

10,7 
11,4 
12 

12,3 1 
13 1 
13,7 

13,8 
14,6 ! 
15,4 

15,3 
16,2 
17,2 

0,19 
0,195 
0.2 

| \ 1,81 
1,91 
2 

3.62 
3,81 
4,01 

5,43 
5,72 
6,01 

7.24 
7,62 
8,02 

9,05 
9,53 

10 

10,9 
11,4 
12 

12,7 
13,3 
14 

14,5 
15,2 
16 

16,3 
17,2 
18 

18,1 
19,1 
20 

0,205 
0,21 
0,215 

2,1 
2,2 
2,3 

4,2 
4,4 
4,6 

6,3 
6,6 
6,9 

8.4 
8,8 
9,3 

10,5 
11,1 
11,6 

12,6 
13,3 
13,9 

14,7 
15,5 
16,2 

16,8 * 
17,7 1 
18,5 

19 
19,9 
20,8 

21,1 
22,1 
23,2 

0,22 • 
0,225 
0.23 

2,4 
2,5 
2,7 

4,9 

5,3 

7,3 
7,6 
8 

9,7 
10,1 
10,6 

12,1 
12,7 
13,3 

14,6 
15,2 
15,9 

17 
17,8 
18,6 

19,4 
20,3 
21,2 

21,8 
22,8 
23,9 

24,3 
25,4 
26,5 

0,235 
0,24 4 
0,245 

2,8 
2,9 
3 

5,5 
5,8 
6 

8,3 
8,7 
9 

11,1 
11,5 
12 

[ 

13,8 
14,4 
15 

16,6 
17,3 
18 

J 
19,4 
20,2 
21,1 

22,1 
23,1 
24,1 

24,9 
26,0 
27,1 

27,7 
28,9 
30,1 



Глава 46. Таблицы для гидравлического расчета систем отопления 

Продолжение 

"""••"••' О Н * 

табл. 46.3 

~ь | Потери давления кгс/м2, при сумме коэ( [)фициентов местных сопротивлений 2£ 

III „ л . *• - 1 _J 1 ~ 1 _J 1 4 | 5 1 ~~^~~1 ~Т~1 * 9 10 

-_ 3,1 
3,3 
3,4 

6,3 1 
6,5 
6,8 

\ 9,8 
10,2 

12,5 
13 
13,6 

15,7 
16,3 
16,9 

18,8 
19,6 
20,3 -

21,9 
22,8 
23,7 

25,1 
26,1 
27,1 

28,2 
29.3 
30.5 

31,3 
32,6 
33,9 

V- -

3,5 
3,7 
3,8 

7 
7,3 
7,6 

10,6 
11 
11,4 

14,1 
14,6 
15,2 

17,6 
18,3 
18,9 

21,1 
2 1 , 9 . 
22,7 

24,6 
25.6 
26,5 

28,2 
29,2 
30,3 

31,7 
32,9 
34,1 

35,2 
35,5 
37,9 

"*-' 
3,9 
4,1 
4,2 

7,9 
8,1 
8,4 

П.8 
12,2^ 1 
12,6 | 

15,7 
16,3 
16.9 

19,6 
20,4 
21,1 

23,6 
24,4 
25,3 

27,о 
28,5 
29,5 

31.4 
32,6 
33.7 

35,4 
36,6 
37,9 

39,3 
40,7 
42,1 

р. 4,4 
4,5 ! 
4.7 

8,7 

9,3 

13,1 ^ 
13.5 
14 

17,4 
18 
18,6 ! 

21,8 
22.6 ! 
23.3 -j 

26,2 30,5 
31,6 
32,6 

34,9 
36,1 
37,3 

39,3 
40,6 
42 

43,6 
45,1 
46,6 

<> 
4,8 
5 
5,1 

9,6 
9,9 

10,3 

14,4 
14,9 
15,4 

19,3 
19,9 
20,5 

24,1 
24,9 
25,7 

28,9 ' 
29, S 
30,8 

33,7 
34,8 
35.9 

38,5 
31-.8 j 
41Л 

43,3 
44,8 
46.2 

48,2 
49,7 
51,3 

32? 

Л35 

5,3 
5,5 
5,6 

10,6 
10,9 | 
11,2 

15,9 
16,4 
16 9 

21 2 
21*. 8 
22.5 

26,5 
27,3 
28,1 

^31,8 
32,7 
33,7 

37,1 1 
38,2 
39,4 | 

42,3 
43,7 i 
45 ! 

47,6 
49,1 
50,6 

52,9 
54,6 
56,2 

3-: 

.35 

5,8 
6 
6,1 

И,6 
11,9 ! 
12,3 j 

17,4 

ISA 24,6 

29 
29,8 
30,7 

34,8 
35,8 
36,8 

40,6 ! 
41,R ! 
43 

46,3 
47,7 
49.1 j 

52,1 
53,7 
55,3 

57,9 
59,6 
61,4 

.35^ 

.36 

.365 

6,3 
6,5 
6,7 

12,6 ! 
is ! 
13,4 j 

18,9 
19,5 
20 

25,3 
26 
26,7 

31,6 ; 
32,5 i 
33,4 

37,9 
39 
40,1 

44,2 ! 
45,5 1 
46,7 j 

50,5 | 
52 ! 
53,4 | 

56,8 1 
58,5 
60 J 

6i,2 
65 
66,8 

•.37 
1,375 

0.38 

6,9 
7 
7,2 

13,7 
14,1 
14,5 

20,6 
21Л 
21,7 

27,4 
28,2 
28.9 

34,3 
35,2 
36,2 

41,2 
42,3 
43,4 

48 ! 

49,3 
50,7 

54,9 
56,4 
Ь7,9 

61,7 ! 
63,4 
65,1 ! 

68,6 
70,5 
72,4 

и ,385 
0,39 
J.395 

7,4 
7,6 
7,8 

14,9 
15,2 
15,6 

22,3 
22,9 
23,5 

29,7 
30,5 
31,3 

37,1 
38,1 
39,1 

44,6 
45,7 
46,9 

52 
53,4 
54.7 

59,4 
61 
62,6 

66,9 
68,6 
70,4 

74,3 
76,2 
78,2 

0,4 
0,405 
0,41 8,4 

16 
16,4 
16,8 

24,1 
24,7 
25,3 

32,1 
32,9 
33,7 

40,1 
41Л 
42,1 

48,1 
49,3 
50,5 

56.1 
57,5 
59 

<И,1 
65,8 
67,4 

72,2 
74 
75,8 

80,2 
82,2 
84,2 

0,415 
0,42 
0,425 

8,6 
8,8 
9,1 

17,3 
17,7 
18,1 

25,9 
26,5 
27,2 

1 34,5 
35,4 
36.2 

43,2 
44,2 

| 45,3 

51,8 
53 

: ^4,3 

60,4 -
61,9 
63,4 

69 
70,7 
72.4 

77,7 
79,6 
81,5 

86,3 
88,4 
90,5 

0,43 
0,435 
0,44 

9,3 
9,5 
9,7 

18,5 
19 
19,4 

27,8 
28,4 
29,1 

37Л 
37,9 
38.8 

46,3 
47,4 
48.5 

.55,6 
56,9 
58,2 

64,9 
66,4 
67,9 

74,1 
75,9 
77,6 

83,4 
85,3 
87,3 

92,7 
94,8 
97 

0,445 
0,45 
0,455 

9,9 
10,1 
10,4 

19,8 
20,3 
20,8 

29,8 
30.4 
31,1 

39,7 
40,6 
41,5 

49,6 
50,7 
51\9 

59,5 
60,9 
62,3 

69,5 
71 
72,6 

79,4 
81,2 
83 

i 89,3 
i 91,3 
| 93,4 

99,2 
101,5 
103,8 

0,46 
0,465 
0,47 

10,6 
10,8 
11,1 

21,2 
21,7 
22,1 

1 31,2 
32,5 
33,2 

42,4 
43,3 
44,3 

53 
54,2 
55,4 

63,6 
65 
66,4 

74.2 
75,9 
77,5 

84,8 
86,7 
88,6 

! 95,4 
97,5 

1 99,6 

106 
108,4 
110,7 

0,475 
0,48 
0,485 

11,3 
11,5 
11.8 

22,6 
23,1 
23,6 

33,9 
34,6 
35,4 

45,2 
46,2 
47.2 

1 
56,5 
57,7 
58,9 

67,8 
69,3 
70,7 

79,1 
80,8 
82.5 

90,5 
92,4 
94,3 

101,8 
103,9 
106,1 

113,1 
115,5 
117,9 
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Продолжение табл. 4* 

Скорость Потери давления , кгс/м 2, при сумме коэффициентов местных сопротивлений 2g 
движения " 
воды, м/с J г 1 2 | 3 | 4 5 | « ? 1 » 9 10 

0,49 
0,495 
0,5 4 

7 
12 
12,3 

ч 1 2 ' 5 

24,1 
24,6 
25,1 

36,1 
36,8 
37,6 

48,1 
49,1 
50,1 

60,2 
61,4 
62,6 

72,2 
73,7 
75,2 

84,2 
86 
87,7 

96,2 
98,2 

100,2 

V 
108,3 
110,5 
112,8 

120,3 
122,8 
125,3 

0,51 
О * 5 2 -

—и$з* 

13 
13,6 
14,1 

26,1 
27,1 
28,2 I 

39,1 
40,7 
42,2 

52,1 
54.2 
56\3 

65,2 
67,8 
70,4 

78,2 
81,3 
84,5 

91,2 
94,9 
98,5 

104,3 
108,4 
112,6 

117,3 1 
122 
126,7 

130,4 
135,5 
140,8 

^° ,54 
0,55 
0,56 

14,6 
15,2, 
15,7 1 

29,2 
30,3 
31,4 

43,8 
45,5 
47,1 

58,5 
60,6 
62,9 

73,1 
75,8 
78,6 

87,7 
91 
94,3 

102,3 
106,1 
НО 

116,9 
121,3 
125,7 

131,5 
136,4 
141,4 

146,1 
151,6 
157,2 -

0,57 
0,58 
0,59 

16,3 
16,9 
17,4 

32,6 
33,7 
34,9 

48,8 
50,6 
52,3 

65,1 
67,4 -
69,8 

81,4 
84,3 
87,2 

97,7 
101,2 
104,7 | 

114 
118 
122,1 

130,3 
134,9 
139,6 

146,5 
151,7 
157 

162,8 
168,6 
174,4 

0,6 
0,61 
0,62 

18 
18,7 
19,3 

36,1 
37,3 
38,5 

54,1 
56 
57,8 

72,2 
74,6 
77,1 

90,2 
93,3 
96,3 

108,2 
111,9 
115,6 

126,3 
130,6 
134,8 

144,3 
149,2 
154,1 

162,3 
167,9 
173,4 

180,4 
186,5 
192,6 

0,63 
0,64 ^ 

19,9 
20,5 
21,2 

39,8 
41,1 
42,3 

50,7 
61,6 
63,5 

79,6 
82,1 
84,7 

99,5 
102,6 
105,9 

119,3 
123,2 
127 

139,2 
143,7 
148,2 

159,1 
164,2 
169,4 

179,6 
184,7 
190,6 

198,9 
205,3 
211,7 

0,66 
0,67 
0,68 

21,8 
22,5 
23,2 

43,7 
45 
46,3 

65,5 
67,5 
69.5 

87,3 
90 
92,7 

109,8 
112,5 
115,9 

131 
135 
139 

152,8 
157,5 
162,2 

174,6 
180 
185,4 

196,5 
202,5 
208,6 

218,3 
225 
231,7 

• 
0,69 
0,70 
0,71 

23,Q 
24,6 
25,3 

47,7 
49,1 
50,5 

71,« 
73,7 
75,8 

95,4 
98,2 

101,1 

119,3 
122,8 
126,3 

143,2 
147,3 
151,6 

167 
171,9 
176,8 

190,9 
196,4 
202,1 

214,7 
221 
227,4 

238,6 
245,6 
252,6 

0,74 
26 
26,7 
27,4 

52 
53,3 
54,9 

77,9 
80,1 

; 82,3 

103,9 
106,8 
109,4 

129,9 
133,5 
137,2 164,7 

181,9 
186,9 
192,1 

207,8 
213,6 
219,5 

233,8 
240,4 
247 

259,8 
267,1 
2J4,4 

0,75 
0,76 
0,77 

28,2 
28,9 

j 29,7 

56,4 
57,9 
59,4 

88,6 
86,8 
89,1 

112,8 
115,8 
118,9 

141 
144,7 
148,6 

169,1 
173,7 
178,3 

197,3 
202,6 
208 

225,5 
231,6 
237,7 

253,7 
260,5 
267,4 

281,9 
289,5 
297,1 

0,78 
0,79 
0,8 

30,5 
31,3 
32,1 

61 
62,6 
64,1 

91,5 
93,8 
96,2 

122 
125,1 

1 128,3 

152,5 
156,4 
160,4 

172,9 
187,7 
192,4 

213,4 
218,9 
224,5 

243,9 
250,2 
256,6 

274,4 
281,5 
288,7 

3Q4.9. 
! 312,8 

320,7 

0,85 
0,9 . 
0,95 -

3 6 Х - » 
- 40,6 

72,4 
"~~~ 81^2 

108,6 
121,8 
135,7 

144,8 
162,4 
180,9 

181 
203 
226,1 

217,2 
243,6 
271,4 

253,5 
284,1 
316.6 

289,7 
324,7 
361,8 

325,9 
365,3 
407,1 

362,1 
405,9 
452J 

1 
1,05 
1,1 

50 
55 
61 

ПО 
111 
121 

150 
166 
182 

200 
221 
243 

251 
276 
303 

301 
332 
364 

351 
1 387 

424 

401 
442 
485 

451 
497 
546 

1 501 
553 
606 

1,15 
1,2 
1,25 

66 
72 
78 

133 
144 
157 

199 
216 
235 

265 
289 
313 

331 
361 
392 

398 
433 
470 

464 
i 505 

548 

530 
577 
626 

596 
649 
705 

663 
722 
783 

1,3 
1,35 
1,4 

85 
91 
98 

169 
| 183 
| 196 

254 
274 

1 295 

339 
365 
393 

423 
457 
491 

508 
548 
589 

593 
639 
688 

678 
731 
786 

762 
822 
864 

847 
913 
982 

1 
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Раздел IX. Расчетные таблицы 

ДЛЯ РАСЧЕТА ТРУБОПРОВОДОВ ПАРОВОГО ОТОПЛЕНИЯ НИЗКОГО 

' \ fc|LV \ | 'ML ._ Количество проходящего тепла, ккал/ч (верхняя строка» 

\ п= Г 1 О бальным водогазопроводным (газовым) обыкновенным (ГОСТ 3262—62) условным проходом, мм 

4 i _ - L \ 1 ( ч / 15 20 25 32 40 50 70 

0,5 

\ 11/(ч 1 

i 2Ш 

674 
2,9 

1284 
2,9 

2034 
2,9 

4490 
3,65 

6830 
4,2 

13 420 
5,06 

25 522 
5,7 

0,55 

\ 11/(ч 1 

i 2Ш 686 
2,95 

1351 
3.05 

2174 
3 1 

4736 
3,85 

7155 
4,4 

14 120 
5,26 , 

27 089 
6,05 

1 

0,6 ( I 4 0 
697 

3 
1396 
3,15 

2244 
3,2 

4982 
4,05 

7562 
4,65 

14 880 | 
5,58 

28 209 
6,3 

0,65 / 448 
1 2,75 

709 
3,05 

1440 
3,25 

2350 
3.35 

5228 
4,25 

7806 
4,8 

15 480 
5.82 

29 328 
6,55 

0,7 Г 455 
\ 2,79 

721 
3,1 

1484 
3,35 

2455 
3,5 

5413 
4,4 

8050 
4,95 

16 220 
6,11 

30 672 
6,85 

0,75 ( 462 
i 2,84 

732 
3,15 

1506 
3,4 

2560 
3,65 

5659 
4,Ь 

8375 
5,15 

16 820 
6 35 

32 015 
7,15 

0,8 f 470 
1 2,88 

744 
3,2 

1528 
3,45 

2665 
3,8 

5843 
4,75 

8619 
5,3 

17 450 
6,54 

33 134 
7,4 

0,85 f 477 
1 2,93 

755 
3,25 

1551 
3,5 

2735 
3,9 

6028 
4,9 

8944 
5,5 

17 750 
6,68 

34 030 
7,6 

0,9 f 484 
1 2,97 

7Ь7 
3,3 

1595 
3,6 

2841 
4,05 

6212 
5,05 

9188 
5,65 

18 580 
6,97 

34 925 
7,8 

0,95 | 492 
i 3,02 

779 
3,35 

1639 
3,7 

2911 
4,15 

6397 | 
5,2 

9513 
6,85 

19 100 
7,11 

36 045 
8,05 

1 1 499 
I 3,07 

790 
3,4 

1760 
3,85 

3016 
4,3 

6581 
5,35 ! 

9757 
6 

19 600 
7,36 

36 940 
8,25 

1,1 
f 521 
1 3,2 

825 
3,55 

1794 
4,05 

3191 
4,55 

6889 
5,6 

10 326 
6,35 

20 750 
7,78 

38 955 
8,7 

1,2 ( 535 
1 3,29 

848 
3,65 

1883 
4,25 

3332 
4,75 

7192 
5,85 

10 896 
6,7 

21575 
8,12 

40 298 
9 

1,3 ( 550 
\ 3,-37 

872 
3,75 

1971 
4,45 

3472 
4,95 

7504 
6,1 

11383 
7 

22 430 
8,45 

42 089 
9,4 

1,4 ( 565 
: 1 3,47 

895 
3,85 

2038 
4,6 

3612 
5,15 

7750 
6,3 

11 790 
7,25 

23 470 
8,75 

43 657 
9,75 

1,5 1 f S 8 7 

t 3,6 
i 930 
1 4 

2127 
4,8 

3752 
5,35 

8057 
6,55 

12 197 
7,5 

24 380 
9,18 

45 448 
10,15 

1,6 i 594 
I 3,65 

941 
4,05 

2193 
4,95 

3893 
5,55 

8303 
6,75 

12 603 
7,75 

25 150 
9,58 

47 015 
10,5 

1,7 ( 609 
I 3,74 

965 
4,15 

2282 
5,15 

3998 
5,7 

8611 
7 

13 010 
8 

2-5 680 
9,75 

48 582 
10,85 

1,8 f 624 
1 3,83 

988 
4,25 

2348 
5,3 

4138 
5,9 

8857 
7,2 

13 416 
8,25 

26 680 
10,02 

50 149 
11,2 

1,9 
f 632 
\ 3,92 

1011 
4,35 

2415 
5,45 

4278 
6,1 

9177 
7,45 

13 823 
8,5 

27 180 
10 3 

51 760 
11 55 

2 ( 660 
I 4,0b 

1046 
4,5 

2481 
5,6 

4454 
6,35 

9472 
7,7 

14 229 
8,75 

28 080 
10,55 

S3 2 ^ 
11 -
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Т А Б Л И Ц А 46Л 
t t f ir ОТ 0,05 ДО 0,2 кгс/см 2) ПРИ km =0,2 мм 

1- -кения пара, м/с (нижняя строка), по трубам i. 5 

стальным бесшовным горячекатаным (ГОСТ 8732—70) наружным диаметром и толщиной стенки, мм 

(S3/i^) 89/3,5 (102/4) 108/4 (114/4) (127/4) 133/4 (140/4,5) 4(152/4,5) 159,4,5 168/5 194/5 219 i 

36 612 
6.45 

38 599 
6,8 

40 586 
7,15 

42 288 
7.45 

43 708 
7,7 

45 410 

46 829 
8,25 

48 249 
8,5 

49 668 
8,75 

51371 
9,05 

52 790 
9,3 

55 912 
9.85 

58 182 
10,25 

60 453 
10,65 

63 007 
И Л 

65 277 
11,5 

67 548 
11.9 

69 818 
12.3 

71805 
12,65 

73 792 
13,65 

75 779 
13,35 

44 233 
6,8 

46 184 
7.1 

48 136 
7,4 

50 087 
7.7 

52 364 
8,05 

54 315 
8,35 

56 267 
8,65 

58 218 
8,95 

60169 
9,25 

61 796 
9,5 

63 422 
9,75 

66 349 
10,2 

69 601 
10,7 

72 529 
11,15 

75 781 
11,65 

78 383 
12,05 

80 985 
12,45 

83 587 
12.85 

86 189 
13,25 

88 791 
13,65 

91 392 
14,05 

65 045 
7.45 

68 538 
7.85 

71593 
8,2 

74 649 
8,55 

77 705 

80 761 
9,25 

83 380 
9,55 

86 436 
9.9 

89 055 
10,2 

91238 
10,45 

93 857 
10,75 

98 659 

103 461 
11,85 

107 827 
12.35 

111 756 
12,8 

116 121 
13,3 

120 050 
13,75 

123 106 
14,1 

127 471 
14,6 

130 964 
15 

134 456 
15,4 

76 974 
7.8 

80 428 
8Л5 

84 376 
8,55 

88 323 
8.95 

92 270 
9,35 

95 231 
9.65 

98 192 
9.95 

101 152 
10,25 

104 606 
10,6 

107 567 
10.9 

110 527 
11,2 

115 955 
11,75 

121 383 
12,3 

126 810 
12,85 

131 744 
13,35 

136 185 
13,8 

141 120 
14,3 

145 560 
14,75 

149 508 
15,15 

153 455 
15,55 

157 895 
16 

89 716 
8,1 

94146 
8.5 

99 13Э 
8,95 

103 007 
9.3 

106 883 
9,65 

111314 
10.05 

115 190 
10.4 

119 067 
10,75 

122 390 
11.05 

125 713 
11,35 

129 035 
11,65 

135 681 
12,25 

141 773 
12,8 

147 865 
13,35 

153 403 
13.85 

158 941 
14,35 

163 925 
14.8 

168 909 
15.25 

174 447 
15.75 

178 877 
16,25 

183 862 
16,6 

118 470 
8,65 

125 318 
9Л5 

131 482 
9,6 

136 275 
9,95 

142 438 
10,4 

147 232 
10.75 

152 710 
11,15 

157 504 
11,5 

162 298 
11,85 

167 091 
12,2 

171200 
12,5 

17Q 418 
13,1 

187 635 
13.7 

196 538 
14,35 

203 385 
14,85 

210 918 
15,4 

218 451 
15,95 

224 614 
16.4 

230 093 
16,8 

2а5 571 
17,2 

241 734 
17,65 

135 044 
9 

142 090 
9.4 

148 893 
9,85 

154 939 
10,25 

160 985 
10.65 

167 032 
11,05 

173 078 
-11,45 

176 101 
11,65 

185 171 
12,25 

189 706 
12.55 

194 996 
12,9 

205 578 
13,6 

212 380 
14,05 

222 951 
14,75 

232 031 
15,35 

238 833 
15,8 

246 391 
16,3 

253 193 
16.75 

259 995 
17,2 

266 797 
17,65 

274 355 
18,15 

156 761 
9,3 

165 189 
9,8 

172 774 
10,25 

179 516 
10,65 

187 102 
11.1 

194 687 
11.55 

200 586 
11,9 

207 329 
12,3 

213 228 
12,65 

219 971 
13,05 

225 870 
13,4 

236 827 
14,05 

246 098 
14,6 

255 368 
15,15 

264 639 
15,7 

273 067 
16,2 

282 338 
16,75 

291609 
17,3 

300 087 
17,8 

309 308 
18,35 

318 578 
18,9 

197 591 
9,85 

208 624 
10,4 

217 651 
10,85 

227 681 
11,35 

236 706 
11,8 

244 732 
12,2 

252 756 
12,6 

260 780 
13 

267 801 
13,35 

273 819 
13,65 

280 840 
14 

292 876 
14.6 

305 915 
15,25 

318 954 
15.9 

331 993 
16.55 

344 029 
17,15 

357 068 
17,8 

370 107 
18.45 

383 146 
19.1 

396 185 
19.75 

405 212 
20,2 

214 390 
9,95 243 919 1 

10,1 

223 576 
10 4 254 787 

10,55 

233 112 
10,75 

265 654 
11 

242 649 
11,2 

276 522 
11,45 

253 245 
11,75 

288 597 
11 95 

262 782 
12,3 

299 465 
12,4 

272 317 
12,7 

310 333 
12,85 

282 913 
13,15 322 408 

13,35 

292 450 
13.6 

333 276 
13,8 

301 985 
13,84 

344 143 
14,25 

309 403 
14,2 

352 595 
14,6 

324 237 
14,9 

369 501 
15,3 

339 071 
15,6 

386 406 
16 

353 906 
16,2 

403 312 
16,7 

368 746 
16,83 

420 217 
17,4 

383 575 
17,6 

437122 
18,1 

397 350 
18,15 

452 820 
18.75 

410 310 
18.9 

467 310 
19,35 

421 520 
19,5 480 593 

19,9 
432 316 
19,98 

492 668 
20.4 

443 972 
20,45 1 

505 951 
20,95 

365 190 
11,15 

501573 \ 
12,1 1 

386 480 
11,8 

526 444 \ 
12.7 } 

406 131 
12.4 553 388 1 

13,35 1 

420 870 
12,85 ! 578 260 \ 

13,95 1 

437 246 
11,35 605204 } 

j 14.6 I 

451985 
13,8 623 857 \ 

15,05 1 

466 723 
14,25 644 583 \ 

15,55 1 

481462 
14,7 | 663 237 \ 

| 16 И 
497 338 
15,2 

683 963 \ 
16,5 J 

512 576 
15.65 

704 689 ) 
17 J 

527 315 
16.1 

723 343 J 
17,45 1 

553 517 
15,9 | 762 722 \ 

18,4 1 
578 082 
17,65 797 957 1 

i 19,25 i 

604 284 
18,45 

831 119 1 
20,05 » 

628 848 
19 2 

866 353 | 
20,9 i 

655 050 
20 

899 515 I 
21,7 i 

677 977 
20,7 

926 459 l 
22,35 i 

699 266 
21,35 

953 403 I 
23 ) 

718 917 
21,95 

978 274 ) 
23,6 1 

740 207 
22,6 

1005 218 \ 
24,25 1 

759 858 
23,2 

1032 218 I 
24,9 i 
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Количество проходящего тепла, ккал/ч (верччя? 

стальным водогазопроводным (газовым) обыкновенным (ГОСТ 3262—62) условным проходом, мм 

10 20 25 32 40 50 

2,2 

^2,4 

2,6 

2,8 

3 

3,2 

3,4 

3,6 

3,8 

4 

4,5 

5 

5,5 

6 

6,5 

7 

7,5 

8 

8,5 

9 

9,5 

10 

4,23 

719 
4,42 

( 748 
I 4,58 

| 767 
\ 4,77 

f 797 
I 4,95 

f 836 
I 5,14 

865 
I 5,32 

Г 895 
I 5,49 

f 924 
I 5,b7 

f 946 
I 5,82 

| 1013 
I 6,22 

( 1078 
\ 6,62 

{ ИЗО 
I 6,94 

f 1189 
I 7,3 

{ 1240 
I 7,52 

1284 
7,88 

1335 
8,2 

1379 
8,45 

1430 
i 8,77 

f 1467 
[ 9 

f 1511 
I 9,3 

f 1555 
I 9,6 

1092 
4,7 

1139 
4,9 

1185 
5,1 

1232 
5,3 

1278 
5,5 

1325 
5,7 

1371 
5,9 

1418 
6,1 

1464 
6,3 

1499 
6,45 

1604 
6,9 

1708 
7,35 

1790 
7,7 

1883 
8Д 

1964 
8,45 

2034 
8,75 

2115 
9,1 

2185 
9,4 

2266 
9,75 

2324 
10 

10,3 

2464 
10,6 

2614 
5,9 

2747 
b,2 

2858 
6,45 

2968 
6,7 

3079 
6,95 

3190 
7,2 

3301 
7,45 

3390 
7,65 

3500 
7,9 

3589 
8,1 

3832 

3987 
9 

4187 
9,45 

4364 
9,85 

4541 
10,25 

4718 
10,65 

4873 
11 

5073 
11,45 

5250 
11,85 

5427 
12,25 

5626 
12,7 

5804 
13,1 

4629 
6,b 

6,9 

5015 
7,15 

5225 
7,45 

5401 
7,7 

5576 
7,95 

5751 
8,2 

5892 
8,4 

6067 
8,65 

6242 

6663 
9,5 

7084 
10,1 

7505 
10,7 

7925 
11,3 

11,7 

8487 
12,1 

8767 
12,5 

9008 
12,9 

9288 
13,3 

9567 
13,67 

9847 
14,1 

10 126 
14,5 

10 026 
8,15 

10 456 
8,5 

10 825 

11256 
9,15 

11686 
9,5 

12 117 
9,85 

12 486 
10,15 

12 91b 
10,5 

13 348 
10,85 

13 778 
11,2 

14 577 
11,85 

15 377 
12,5 

16 176 
13,15 

17 037 
13,85 

17 714 
14,4 

18 329 
14,9 

19 006 
15,45 

19 682 
16 

20 297 
16,5 

20 850 
16,95 

21343 
17,35 

21835 
17,75 

15 042 
9,25 

15 693 
9,65 

16 343 
10,05 

16 994 
10,45 

17 644 
10,85 

18 295 
11,25 

18 945 
11,65 

19 433 
11,95 

20 002 
12,3 

20 490 
12,6 

21872 
13,45 

23 011 
14,16 

24 068 
14,8 

25 125 
15,45 

26 182 
lb,l 

27 239 
16,75 

28 296 
17,4 

29,353 
18,05 

30 247 
18,6 

31 060 
19,1 

31955 
19,65 

32 768 
20,15 

29 475 
11,05 

30 900 
11,6 

32 120 
12,1 

33 475 
12,6 

34 750 
13,1 

36 050 
13,5 

37 100 
13,9 

38 250 
14,3 

39 375 
14,7 

40 650 
15,2 

43 100 
16,05 

45 450 
17,1 

47 750 
17,9 

50 150 
18,85 

51950 
19,45 

54 075 
20,15 

55 950 
21 

57 950 
21,7 

59 650 
22,35 

61500 
22,9 

62 950 
23 65 

64 750 
24,4 

55 74B 
12,45 

58 -e: 
13,0* 
60 8S6 
13,0 

63 35ё 
14,15 

65 2Б1 
14,7 

68 oa 
15,2 

70 074 
15,65 

72 089 
16,1 

74104 
16,55 

76 343 
17,05 

81045 
18,1 

85 522 
19,1 

90 00) 
20,1 

94 030 
21 

97 835 
21,85 

101642 
22,7 

105 224 
23,55 

108 80b 
24,3 

112 ИЙ 
25,05 

115 522 
25 8 

118 881 
26,55 

121 701 
27,2 
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Продолжение табл, 46 4 

1 .гмлч^ния пара, м/с (нижняя строка), по трубам 1 ? 

стальным бесшовным горячекатаным (ГОСТ 8732—70) н аружным диаметром и толщиной стенхи, мм 
Ч «3 

-ч. 
О) О. 

' (83/3,5) 89/3,5 (102/4) 108/4 (114/4) (127/4) 133/4 (140/4,5) (152/4,5) 159/4,5 168/5 194/5 219/6 

II 
1 3 

79 752 
14,05 

95 621 
14,7 

141 004 
16,15 

165 297 
16,75 

193 830 
17,5 

252 691 
18,45 

287 960 
19,05 

336 277 
19,95 

423 266 
21,1 

467 284 
21,65 

532 517 
22,05 

802 436 
24,5 

1 083 976 1 
26,15 J 2,2 

-1 . -оЗ 83 725 
14,75 

100 174 
15,4 

147 116 
16,85 

173 192 
17,55 

201 029 
18,15 

264 333 
19,3 

302 320 ' 
20 

353 976 
21 

441 320 
22 

489 534 
22,55 

557 874 
23,1 

833 551 
25,45 

1 137 866 \ 
27,45 J 2,4 

и Л Л_7 87 131 
15,35 

104 727 
16,1 

153 227 
17,55 

181 087 
18,35 

208 229 
18,8 

275 290 | 
20,1 

315 924 
20,9 

367 461 
21,8 

459 374 
22,9 

510 727 
23,5 

582 025 
24,1 

866 304 
26,45 

1 191 754 1 
28,75 J 2,6 

• 
1ч>5 90 537 

15,95 
108 630 

16,7 
159 339 
18,25 

187 502 
19 

215 428 
19,45 

286 931 
20 95 

330 285 
21,85 

380 103 
, 22,55 

477 428 
23,8 

529 799 
24,4 

603 760 
25 

897 419 
27,4 

1 233 206 \ 
29,75 | 2,8 

«1 Ь - S49 93 943 
16,55 

112 533 
17,3 

165 451 
18,95 

193 423 
19,6 

222 628 
20,1 

298 573 
21,8 

343 889 
22,75 

392 745 
23,3 

495 482 
24,7 

548 872 1 
25,2 

625 495 
25,9 

930 171 
28,4 

1274 658 1 
30,75 j 3 

' - 556 
-> 15 

97 349 ! 
17,15 

116 111 
17,85 I 

171 126 
19,6 

198 850 
20,15 

229 827 
20,75 

309 530 
22,6 

354 470 
23 45 

405 387 
24,05 | 

513 536 
25,6 

566 885 
26,2 

646 023 
26,75 

962 924 
29,4 

1 318 183 \ 
31,8 J 3,2 

' - 6 8 9 
.0,6 

100 187 
17,65 

120 014 
18,45 

175 928 
20,15 

204 771 
20,75 

237 026 
21,4 

321 171 
23,45 

364 296 
24,1 

418 029 
24,8 

531 590 
26,5 

585 959 
27,07 

667 759 
27,65 

994 038 
30,35 

1 369 635 1 
32,8 \ 3,4 

* 822 
".05 

103 025 
18,15 

123 266 
18,95 

180 293 
20,65 

210 199 
21,3 

244 226 
22,05 

330 758 
24,15 

374 121 
24,75 

430 671 
25,55 

545 632 
27,2 

605 031 
27,72 

689 494 
28,55 

1 026 791 
| 31,35 

1 401 088 I 
33,8 1 3,6 

С 
- . 955 
17,5 

105 863 
18,65 

126 844 
19,5 

184 659 
21,15 

215 627 
21,85 

251 425 
22,7 

338 291 
24,7 

384 702 
25,45 

I 444 156 
26,35 

559 674 
27,9 

619 865 
28,59 

706 399 
29,25 

1 059 543 
32,35 

1 444 613 | 
34,85 } 3,8 

•v5 088 
17,95 

108 701 
19,15 

130 096 
20 

189 024 
21,65 

221 548 
22,45 

258 625 
23,35 

346 509 
25,3 

394 528 
26,1 

456 798 
27,1 

574 719 
28,65 

636 699 
29,15 

723 304 
29,95 

1 084 108 
33,1 

1 486 065 \ 
35,85 ) 4 

- -•3 303 
19,05 

115 513 
20,35 

138 227 
21,25 

199 938 
22,9 

235 364 
23,85 

276 900 
1 ^ 

367 053 
26,8 

420 225 
27,8 

488 824 
29 

609 824 
30,4 

672 845 
30,955 

766 775 
31,75 

1 147 975 
35,05 

1 571 042 \ 
37,9 J 4,5 

л 754 
20,2 

121 757 
21,45 

145 708 
22,4 

210 851 
24,15 

249 673 
25,3 

294 622 
26,6 

387 597 
28,3 

445166 
29,45 

513 265 
30,45 

645 932 
32,2 

709 931 
32,83 

809 038 
33,5 

1 211 842 
37 

1 656 019 \ 
39,95 } 5 

100 968 
21,3 

128 001 
22,55 

152 538 
23,45 

221 765 
25,4 

263 489 
26,7 

307 913 
27,8 

408 141 
29,8 

445 747 
30,15 

538 549 
31,95 

676 022 
33,7 

748 077 
34,54 

852 509 
35,3 

1 274 072 
38,9 

1 740 997 \ 
42 ) 5,5 

i 105 472 
22,25 

133 677 
23,55 

158 392 
24,35 

232 678 
26,65 

277 798 
28,15 

314 005 
28,95 

428 685 
31,3 

487 491 
32,25 

562 990 
33,4 

705 109 
| 35,15 

785 162 
35,9 

894 772 
37,05 

1 337 940 
40,85 

1 825 974 I 
44,05 ) 

6 

109 975 
23,2 

139 353 
24,55 

164 246 
25,25 

243 592 
27,9 

288 160 
29,2 

333 941 
30,15 

445 120 
32,5 

507 142 
33,55 

588 274 
34,9 

735 199 
36,65 

819 070 
37,62 

933 413 
38,65 

1 390 344 
42,45 

1 898 515 \ 
45,8 } 

6,5 

114 241 
2 4 ,1 

143 610 
25,3 

170 101 
26,15 

254 606 
29,15 

298 029 
30,2 

346 679 
31,3 

461 555 
33,7 

527 548 
34,9 

611030 
36,25 

765 289 
38,15 

847 679 
38,9 

966 016 
40 

1 441 110 
44 

1 971 057 \ 
47,55 J 7 

118 270 
24,95 

148 151 
26,1 

175 955 
27,05 

263 763 
30,2 

308 391 
31,25 

359 970 
32,5 

477 990 
34,9 

547 199 
36,2 

631 257 
37,45 

793 373 
39,55 

876 288 
40,35 

998 619 
41,35 

1 493 514 
45,6 

2 043 598 1 
49,3 ) 7,5 

--* 122 063 
25,75 

150 138 
26,45 

181 809 
27,95 

271 531 
31,1 

318 753 
32,3 

372 707 
33,65 

494 426 
36,1 

566 850 
37,5 

652 327 
38,7 

820 454 
40,9 

905 957 
41,61 

1 032 430 
42,75 

1 545 918 
47,2 = } 8 

126 092 
26,6 

156 950 
27,65 

187 338 
28,8 

279 389 
32 

328 621 
33,3 

385 999 
34,85 

510 860 
37,3 

583 478 
38,6 

672 554 
39,9 

845 529 
42,15 

934 566 
42,96 

1 065 033 
44,1 

1 596 684 
48,75 

= } 

8,5 

- 129 410 
27,3 

161 207 
28,46 

193 193 
29,7 

287 247 
32,9 

338 983 
34,35 

395 967 
35,75 

527 296 
38,5 

599 349 
39,65 

692 782 
41,1 

869 601 
43,35 

963 175 
44,18 

1 097 636 
45,45 

1 644 176 
50,2 - ) 9 

' 
132 254 

27,9 
165 748 

29,2 
199 047 

30,6 
295 104 

33,8 
349 345 

35,4 
406 489 

36,7 
543 731 

39,7 
615 221 

40,7 
713 009 

42,3 
893 673 
44,55 

992 844 
45,52 

1 131 446 
46,86 

-
- ) 

9,5 

- 135 336 
28,55 

170 005 
29,95 

204 901 
31,5 

302 962 
34,7 

351 187 
36 6 

417 011 
37,65 

556 058 
40,6 

631 093 
41,75 

730 708 
43,35 

916 742 
45,7 

1 018 275 
46,65 

' i i A 

1 160 427 
48,05 - - } 10 
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« Я Количество проходящего тепла, ккал/ч (верхняя стрсы 

[ 
да

вл
е 

ни
е 

на
 

стальным водогазопроводным (газовым) обыкновенным (ГОСТ 3262—62) условным проходом, мм 

10 15 20 
i 

25 32 40 50 70 

11 Г 1629 
i ю 

2580 1 n * 1 6017 
13,65 

10 685 
15,3 

22 881 
18,6 

34 394 
21,15 

67 950 
25,6 

127 612 
27,5 

12 1 f 1701 
i 10,42 

2696 
11,6 

6319 
14,25 

11130 
15,95 

23 926 
19,45 

36 020 
22,15 

71250 
26,7 

133 4& 
29,8 

13 i 1783 
i 11 

2824 
12,15 

6579 
14,85 

11592 
16,6 

24 972 
20.3 

37 647 
23,15 

74 100 
27,8 

138 134 
30,85 

14 | 1834 
\ 11,32 

2905 
12,5 

6823 
15,4 

12 011 
17,2 

25 956 
21,1 

38 917 
23,95 

78 200 
28,8 

142 612 
31,85 

15 ( 1892 
t U 6 

2998 
12,9 

7088 
16 

12 500 
17,9 

27 002 
21,95 

40 330 
24,8 

79 620 
29,9 

147 313 ] 
32,9 

16 | 1951 
I 12 

3091 
13,3 

7354 
16,6 

12 954 
18,55 

27 863 
22,65 

41 631 
25,6 

82 350 
31 

151 179 1 
33,9 ! 

17 f 2010 
i 12.3 

3184 
13,7 

7620 
17,2 

13 338 
19,1 

28 662 
23,3 

43 0П 
26,45 

85 150 
31,9 

156 492 
34,95 | 

18 f 2069 
1 12,7 

3277 
14,1 

7864 
17,75 

13 687 
19,6 

29 462 
23,95 

44 314 
27,25 

87 450 
32,8 

160 97U j 
35,95 

19 f 2120 
1 13 

3358 
14,45 

8063 
18,2 

14 072 
20,15 

30 323 
24,65 

46 184 
28,7 

89 750 
33,8 

165 6Л 
37 ] 

20 f 2178 
I 13,35 

34.51 
14,85 

8263 
18,65 

14 456 
20,7 

31 122 
25,3 

47 322 
29,1 

92 150 
34,6 

170 373 
38,05 

22 ( 2296 
1 14 

3637 
15,6 

8661 
19,55 

15 189 
21,75 

32 783 I 
26,65 

49 599 1 
30,5 

96 830 
36,22 

179 552 
40,1 

24 f 2413 
t 14,75 

3823 
16,4 

9060 
20.45 

15 957 
22,85 

34 444 
28 

51 307 
31,55 

101 950 
37,95 

188 731 
42,15 

26 Г 2516 
i 15,4 

3986 
17,15 

9459 
21,39 

16 586 
23,75 

35 797 
29,1 

53 421 ! 
32,85 | 

105 250 
39,45 

197 91t 
44,2 

28 Г 2633 
i 16,15 

4172 
17,95 

9857 
22,25 

17 109 
24,5 

37 089 
30,15 

55 372 
35,05 

109 100 
40,9 

205 074 
45,8 

30 1 2714 
\ 16,65 

4300 
18,5 

10 168 
22,95 

17 703 
25,35 

38 442 
31,25 

58 218 
35,3 

ИЗ 150 
42,43 

212 233 
47,4 

32 f 2795 
I 17 lo | 

4428 
19,05 

10 500 
23,7 

18 297 
26,2 

39 734 
32.3 

59 356 
36,5 

116 950 
43,75 

219 179 
48,94 

34 | 2875 
I 17,65 

4555 
19,6 

10 832 
24,45 

18 855 
27 

41 087 
33,4 

61 226 
37,65 

120 450 
45,2 

225 895 
50,45 

ЗЬ 1 2964 
1 18,15 | 

4695 
20,2 

11 142 
25,15 

19 449 1 
27,85 

42 256 
34,35 

63 097 
38,8 

123 950 
46,4 

— 

38 i 3044 
1 18,65 j 

4823 
20,75 

11 474 
25,9 

20 042 
28,7 

43 362 
35,25 

64 967 
39,95 

127 250 
47,65 

— 

40 f 3150 
\ 19,15 

4951 
21,3 

11 907 
26,65 

20 705 
29,65 

44 531 
36,2 

67 731 
41,65 

130 700 
48,9 -

45 f 3330 
t 20,5 

5276 
22,7 

12 449 
28,1 

21 928 
31,4 

47 422 
38,55 

69 645 
43,5 

138 400 
52 

— 

50 

1 
f 3536 
1 21,65 

5601 
24,1 

13 092 
29,55 

23 115 
33,1 

48 492 1 
40,6 

73 488 
45,9 

146 150 
54,65 -
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Продолжение табл,. 46 4 

стальным бесшовным горячекатаным (ГОСТ 8732—70) наружным диаметром и толщиной стенки, мм ss 
3g -ч» ^ S 

(83/3,5) 89/3,5 (102/4) 108/4 (П4/4) (127/4) 133/4 (140/4,5) 
Л 

(152/4,5) 159/4,5 168/5 194/5 219/6 О с е й 

-01 178 803 
31,5 

216 610 
1 33,3 

318 678 
36,5 

368 950 
38,4 

437 502 
39,5 

583 450 
42,6 

662 837 
, 43,85 

766 105 
45,45 

961 877 
47,95 

1064 807 
48,74 

1 213 558 
50,25 

V 

11 

" 150 
5 

187 602 
33,05 

233 622 
35,1 

333 957 
38,25 

395 727 
40,1 

458 546 
41,4 

! 609 472 
| 44,5 

| 692 313 
45,8 

800 660 
47,5 

1 006 006 
50,1 

1 Ш 590 
50,83 — ~ } 12 

112 
3 196 116 

34,55 
237 425 

36,5 
350 546 
40,15 

1 412 010 
41,75 

! 479 037 
! 43,25 

634 125 
1 46,3 

720 277 
47,65 

833 529 
49,45 Z - — — - } 13 

- ( 3 7 
55 

200 941 
35,4 

246 532 
37,9 

363 642 
41,65 

427 306 
43,3 

1 496 759 
44,85 

658 093 
48,05 

747 486 
49,45 

~ - — - — ~ 1 14 

--962 
4,8 

213 429 
37,6 

255 313 
39,25 

376 302 
43,1 

442 602 
44,85 

| 513 926 
! 46,4 

681 376 
49,75 

- - - - - — — 1 15 

"'889 
^0,05 

220 524 
38,85 

263 444 
40,5 

388 525 
44,5 

456 912 
46,3 

531 094 
47,95 - — ~ - - # 1 -

— 1 
16 

"о 813 
7,3 

227 336 
40,05 

271 575 
41,75 400 748 

i 45,9 
! 471 221 

47,75 
| 541 708 
1 49,45 — - ~ - — - - — } 17 

-2 739 
->ь,55 

233 864 
41,2 

279 381 
42,95 1 412 098 

47,2 
484 543 

49,1 — - - _ - — — ~ J 18 

L -3 664 
59,8 

240 391 
42,35 

287 187 
44,15 423 449 

48,5 
1 497 372 

50,4 — - — — — ~- ~ - - } 19 

.94 115 
^0,95 

246 635 
43,45 

294 667 
45,3 

434 362 
49,75 

~ 1 - 1 - - - — — - — — ) 20 

203 596 
-2,95 

258 555 
45,55 

308 978 
47,5 

- - — — — — - | - - } 22 

212 602 
44,85 

1 269 908 
47,55 

322 638 
49,6 

- — - - ~ 
1 "~ 

~ 
~~~ — - } 24 

221 372 
46,7 

280 977 
49,5 

-
— 

- - ~ - ~ — — - - - } 26 

229 668 
48,45 

— - — - - — - - — - — - — ) 28 

237 726 
50,15 - — — — _ — — 

~~ 
— — — — — f 30 

— — — — — — — — 1 32 
1 " " ~ — ~" — 1 — — — — """ — — — — / 

— 1 — — — 1 — — _ __ » 34 
~""* — — — — — — — — — — — -- — ) 

1 — —. __ — 1 —. — __ — , — \ 36 
| — 1 — — — 1 "~~ — — — — —- — — — 1 

— — "~ — —. — — — __ \ 38 
1 - — — — — — — — """ — —, — — — J 

Z , - - - - - z - ~ - - - \ 40 

*_ 1 _ J _ — _ _ - \ 45 
1 • — — — 1 — — — — — — — — / 

_ — — _ — _ — _ — 1 1 —• 1 -— *— \ 50 

" 



Т а б л и ц а 46 5 
ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ НА МЕСТНЫЕ СОПРОТИВЛЕНИЯ ДЛЯ РАСЧЕТА ТРУБОПРОВОДОВ ПАРОВОГО ОТОПЛЕНИЯ НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ 

Потери давления, кгс/м 2, при сумме коэффициентов местных сопротивлений Е£ 

движения 
пара, м/с 

1 2 3 4 5 1 п 7 8 9 10 

3 0,3 0,6 0,9 1 , 2 1 , 5 1.7 ГТ~~ 2,3 2,6 2,9 

3,5 0,4 0,8 1,2 1,6 2 2,4 2,8 3,2 3,6 4 

4 0.52 1,04 1,56 2,1 2,6 3,1 3,6 4,1 4,7 5,2 

4,5 0,66 1,32 2 2,66 3,32 4 L 4,66 5,32 6 6,65 

5 0,82 1,64 2,46 3,28 4,1 4,52 5,74 6,55 7,4 8,2 

5,5 | 1 2 ! 3 4 5 1 6 ! 7 8 9 10 

6 1,17 2,34 3,51 4,63 5,85 7,02 8.2 9,37 10,54 И,7 

6,5 1,37 2,74 4,11 5,48 6,85 8,22 9,6 10,96 12,33 13,7 

7 1,6 3,2 4,8 ! 6,4 8 9,6 11,2 12,80 14,4 16 

7,5 1,83 3,66 5,5 ' 7,32 9,15 11 12,8 14,64 16,47 18,3 

8 2,1 4,2 6,3 8,4 10,5 12,6 14,7 16,8 18,9 21 

8,5 2,34 4,68 7 9,35 11,7 14,04 16,4 18,7 21,06 23,4 

9 2,64 5,28 7,92 10,56 13,2 15,84 18,48 21,12 23,76 26,4 

9,5 2,94 5,88 8,82 11,76 14,7 17,64 20,58 23,52 26,46 29,4 

10 3,26 6,52 9,78 13,04 16,3 19,56 22,82 26,08 29.34 32,6 

10,5 3,6 7,2 10,8 14,4 18 21,6 25,2 28,8 32.4 36 

И 3,94 7,88 11,82 15,76 19,7 23,64 27,58 31,52 35.46 39,4 

11,5 4,3 \ 8.6 12,9 17,2 21,5 25,8 30,1 ! 34,4 38.7 43 

12 4,7 9,4 14,1 18,8 ; 23,5 28,2 32.9 27.6 L 

% 
42,3 1 47 

12,5 5,1 10,2 15,3 20,4 25,5 30,6 35,7 40,8 45,9 51 

13 5,5 И 16,5 22 27,5 33 38,5 44 49.5 55 

13,5 6 12 18 24 30 36 42 48 54 60 

14 6,4 12,8 1 19,2 25,6 32 38,4 44.8 51,2 67,6 64 

14,5 6,85 13,7 20,55 27,4 34,25 41.1 48 51,8 61,65 68,5 

15 7.35 14,7 22 29,4 36,75 44.1 51,45 58,8 66,15 73,5 

15,5 7.85 15,7 23,55 31,4 39,25 47.1 55 62,8 70,65 78,5 

1 6 8,35 16,7 25 33,4 41,75 50,1 58,45 66,8 75,15 83,5 

16,5 

1 
8,85 17,7 

1 
26.55 35,4 44.25 53,1 62 70,8 79,65 84,5 



17 9>4 18,8 28,2 37,6 47 56,4 65,8 72,2 84,6 94 
17,5 10 20 30 40 50 60 70 ; 80 90 100 
18 10,5 21 31,5 42,2 52,5 63 73,5 84 | 94,5 105 
19 11,8 23,6 35,4 47,2 59 71 82,6 94,4 106,2 118 
20 13 26 39 52 65 78 91 104 117 130 
21 14,4 28,8 43,2 57,6 ' 72 86,4 101 115 129,6 144 
11 16 32 ' 48 ' 64 76 96 112 128 144 160 

23 17,2 34,4 51,6 68,8 80 103 120,4 137,6 154,8 172 
24 19 38 57 76 100 119 133 157 171 190 
25 20,4 40,8 61,2 81,6 102 122,4 142,8 163,2 183,6 201 

/220 2э ; 22 44 66 88 ПО 132 154 176 198 
201 

/220 
27 23,7 47,4 71 94,8 118,5 141 165 188,6 212,3 237 
28 25,6 51,2 76,8 102,4 128 153,6 179 205 230 256 
29 27,4 55 82 110 137 164 192 219 247 274 
3) 29 58 87 116 145 174 203 232 261 290 
31 31 62 93 124 155 186 217 248 279 310 
32 33 66 100 133 166 200 233 266 300 333 
33 35,6 71,2 107 142 178 214 249 285 320 355 
34 37,7 75.4 113,1 150,8 188,5 226,2 263,9 301,6 339,3 377 
35 40 80 120 160 200 240 280 320 360 / 400 
36 42,2 84,4 126,6 169 211 253 295,5 338 380 422 
37 44,6 89 134 178 223 267 312 357 401 446 
33 47 94 141 188 235 282 329 376 423 470 
39 49,6 99 149 193 248 298 347 397 146 496 
40 52 104 156 208 260 312 364 416 468 520 
42 57,5 115 172,5 230 287,5 345 402,5 460 517,5 575 
4J 62,5 125 187,5 250 312,4 375 437,5 500 562,5 625 
4b 69 138 207 276 345 414 483 552 021 690 
48 75 150 225 300 375 450 525 600 675 750 
50 81,5 163 244.5 326 407,5 489 570,5 256 733,5 815 
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ДЛЯ РАСЧЕТА ТРУБОПРОВОДОВ ПАРОВОГО ОТОПЛЕВ1 

IsB 

Количество проходящего пара, кг/ч (верхняя стреха 

стальным водогазопроводным (газовым) обыкновенным (ГОСТ 3262—62) условным проходом, мм 

10 20 25 32 40 50 

3,4 

3,6 

3,8 

4 

4.5 

5 

5,5 

6 

6.5 

7 

7.5 

8 

8,5 

9 

9,5 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

1,9501 
4,3444 

3,516 
5.045 

2,0066 
4,4703 

3,618 
5,1913 

2,0616 
4,5928 

3,7171 
5,3335 

2,1152 
4,7121 

3,8137 
5,4721 

2,2435 
4,998 

4,045 
5,804 

2,3648 
5,2683 

4,2638 
6,118 

2,4803 
5,5255 

4,4719 
6,4166 

2,5906 
5,7712 

4,6708 
6,7019 

2,6963 
6,0068 

4,8615 
6,9756 

2,7981 
6,2336 

5,045 
7,2389 

2,8964 
6,4524 

5,2221 
7,493 

2,9913 
6,664 

5,3933 
7,7387 

3,0834 
6,8691 

5,5593 
7,9769 

3,1728 
7,0683 

5,7205 
8,2082 

3,2598 
7,262 

5.8773 
8,4331 

3,3444 
3,4506 

6,03 
8,6522 

3,5076 
7,8142 

6,3242 
9,0744 

3,6636 
8,161*7 

6,6055 
9,478 

3,8132 
8,495 

6,8752 
9,865 

3,9572 
8,8157 

7,1345 
10,237 

4,0961 
9,1251 

7,3854 
10,597 

4,2304 
9,4244 

7,6272 
10,944 

4,3606 
9,714 

7,8621 
11,281 

4,484 
9,996 

8,09 
11,608 

4,61 
10,27 

8,3116 
11,926 

4,7298 1 
10,537 1 

8,5276 
12,236 

7,844 
6,1727 

8,0715 
6,3517 

8,2926 
6,5257 

8,508 
6,6952 

9,0242 
7,1014 

9,5123 
7,4855 
9,9766 
7,8509 

10,42 
8,2 

10,846 
8,5348 

11,255 
8,857 

11,65 
9,1678 

12,032 
9,4685 

12,402 
9,7599 

12,762 
10,043 

13,112 
10,318 

13,452 
10,586 

14,109 
11,103 

14,736 
11,596 

15,338 
12,07 

15,918 
12,526 

16,475 
12,965 

17,015 
13,39 
17,54 
13,803 
18,049 
14,203 
18,543 
14,592 
19,025 
14,971 

15,087 
7,2657 

15,525 
7,4764 

15,950 
7,6812 

16,364 
7,8808 

17,357 
8,3588 

18,296 
8,811 

19,189 
9,241 

20,042 
9,6519 

20,86 
10,046 

21,647 
10,425 

22,407 
10,791 

23,142 
11,145 

23,855 
11,488 

24,546 
11,821 

25,219 
12,145 

5,875 
12,461 

27,134 
13,060 

28,344 
13,65 

29,501 
14,207 

30,616 
14,744 

31,689 
15,261 
32,73 
15,762 
33,737 
16,247 
34,715 
16,718 
35,666 
17,176 
36,592 
17,622 

31,851 
8,7406 

32,774 
8,994 

33,672 
9,2404 

34,547 
9,4805 

36,644 
10,055 

38,626 
10,6 

40,51 
11,117 

42,31 
11,611 
44,038 
12,085 

45,699 
12,541 

47,306 
12,982 

48,855 
13,407 

50,36 
13,82 

51,821 
14,221 

53,239 
14,61 

54,624 
14,99 

57,291 
15,722 

59,838 
16,421 

62,28 
17,091 

64,63 
17,736 

66,9 
18,359 

69,094 
18,961 
71,222 
19,545 
73,284 
20,Ш 
75,292 
20,662 
77,249 
21,199 

45,303 
9,5316 

46,617 
9,808 

47,895 
10,077 

49,14 
10,339 

52,12 
10,966 

54,939 
11,559 
57,62 
12,123 

60,181 
12,662 

62,639 
13,179 

65,006 
13,677 

67,287 
14,157 

69,492 
14.621 

71,631 
15,071 
73,708 
15,508 

75,728 
15,933 

77,696 
16,347 

81,484 
17,144 

85,11 
17,907 

88,585 
18,638 

91,926 
19,341 

95,153 
20,02 

98,276 
20,677 
101,3 
21,313 
104,24 
21,931 
167,09 
22,532 
109,88 
23,118 

11,256 

91,995 
11,583 

94,513 
11,9 
96,967 
12,209 

102,85 
12,95 

108,41 
13,65 

113,71 
14,317 

118,76 
14,953 

123,61 
15,564 

128,28 
16,151 

132,78 
16,718 

137,14 
17,267 

141,36 
17,798 

145,45 
18,313 

149,44 
18,816 

153,33 
19,305 

160,81 
20,247 

167,95 
21,147 

174,82 
22,011 

181,42 
22,842 

187,78 
23,643 

193,94 
24,419 
199,91 
25,17 
205,7 
25,9 
211,34 
26,61 
216,83 
27,301 
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Т А Б Л И Ц А 46.6 
к» * 0 Г 0 ДАВЛЕНИЯ ПРИ &ш«= 0,2 мм 

—ъ движения пара, м/с (нижняя строка), по трубам SB £ 
х~ 

стальным бесшовным горячекатаным (ГОСТ 8732—70) наружным диаметром и толщиной стенки, мм 

"о/З (83/3 ,5) 89/3,5 (102/4) 108/4 (П4/4) (127/4) 133/4 (140/4,5) (152/4.5) 159/4,5 168/5 194/5 219/6 rf 
231,64 
14,184 

238,35 
14,595 

244,89 
14,995 

251,26 
15,385 

266,49 
16,318 

280,91 
17,201 

294,62 
18,04 

307,73 
18,843 

320,29 
19,612 

332,37 
20,352 

344,05 
21,067 

355,34 
21,758 

366,23 
22,427 

376,88 
23,077 

387,21 
23,71 

397,27 
24,326 

416,66 
25,513 

435,2 
26,648 

452,96 
27,736 

470,06 
28,783 

486,56 
29,793 

502,51 
30,77 

517,98 
31,717 

532,99 
32,636 

547,6 
33,531 

561,83 
34,402 

283,05 
14,888 

291,26 
15,32 

299,22 
15,739 

307 
16,148 

325,63 
17,128 

343,24 
18,054 

359,99 
18,935 

375,99 
19,777 

391,36 
20,585 

406,13 
21,362 

420,39 
22,112 

434,17 
22,837 

447,53 
23,54 

460,50 
24,222 

473,12 
24,886 

485,41 
25,532 

509,11 
26,779 

531,76 
27,97 

553,45 
29,111 

574,34 
30,21 

594,51 
31,271 

614 
32,296 

632,9 
33,29 

651,24 
34,255 

669,1 
35,194 

686,47 
36,108 

405,65 
16,237 

417,42 
16,708 

428,86 
17,166 

440,00 
17,612 

466,69 
18,68 

491,92 
19,69 

515,93 
20,651 

538,89 
21,57 

560,9 
22,451 

582,06 
23,298 

602,49 
24,116 

622,26 
24,907 

641,39 
25,673 

659,98 
26,417 

678,07 
27,141 

695,68 
27,846 

729,66 
29,206 

762,09 
30,504 

793,22 
31,75 

823,15 
32,948 

852,05 
34,105 

879,98 
35,223 

907,07 
36,307 

933,37 
37,36 

958,96 
38,384 

983,86 
39,381 

477,44 
16,886 

491,29 
17,376 

504,75 
17,852 

517,87 
18,316 

549,29 
19,427 

578,97 
20,477 

607,25 
21,477 

634,25 
22,432 

660,15 
23,348 

685,06 
24,229 

709,12 
25,08 

732,36 
25,902 

754,9 
26,699 

776,78 
27,473 

798,07 
28,226 

818,8 
28,959 

858,78 
30,373 

896,95 
31,723 

933,59 
33,019 

968,82 
34,265 

1002,8 
35,468 

1035,7 
36,631 

1067,6 
37,759 

1098,5 
38,853 

1128,7 
39,918 

1158 
40,955 

556,59 
17,52 

572,73 
18,028 

588,43 
18,522 

603,71 
19,003 

640,34 
20,156 

674,96 
21,246 

707,91 
22,283 

739,39 
23,274 

769,57 
24,224 

798,64 
25,139 

826,66 
26,021 

853,76 
26,874 

880,03 
27,701 

905,58 
28,505 

930,39 
29,286 

954,53 
30,046 

1001,1 
31,513 

1045,6 
32,914 

1088,3 
34,258 

1129,4 
35,551 

1169,1 
36,799 

1207,4 
38,006 

1244,6 
39,176 

1280,7 
40,312 

1315,7 
41,416 

1349,9 
42,492 

754,62 
18,847 

776,52 
19.394 

797,78 
19,925 

818,48 
20,442 

868,13 
21,682 

915,1 
22,855 

959,74 
23 97 

1002,4 
25,036 

1043,3 
26,058 

1082,7 
27,042 

1120,7 
27,991 

1157,5 
28,909 

1193,1 
29,799 

1227,7 
30,663 

1261,4 
31,503 

1294,1 
32,321 

1357,3 
33,899 

1417,6 
35,406 

1475,5 
36,852 

1531,2 
38,243 

1585 
39,585 

1636,9 
40,883 

1687,3 
42,142 

1736,2 
43,363 

1783,8 
44,552 

1830,2 
45,709 

858,79 
19,439 

883,71 
20,003 

907,92 
20,551 

931,51 
21,085 

987,97 
22,363 

1041,4 
23,573 

1092,3 
24,724 

1140,8 
25,823 

1187,4 
26,878 

1232,2 
27,892 

1275,5 
28,871 

1317,3 
29,818 

1357,9 
30,736 

1397,2 
31,627 

1435,5 
32,493 

1472,8 
33,338 

1544,7 
34,965 

1613,4 
36,519 

1679,3 
38,011 

1742,6 
39,445 

1803,8 
40,83 

1863,0 
42,169 

1920,3 
43,467 

1976 
44,727 

2030,1 
45,953 

2082,8 
47,146 

971,4 
20,02 

999,59 
20,601 

027 
21,165 

053,6 
21,715 

117,5 
23,032 

178 
24,278 

235,5 
25,463 

290,5 
26.596 

343,2 
27,682 

28,726 

442,8 
29,735 

490,1 
30,71 

536 
31,655 

580,5 
32,573 

623,8 
33,465 

666 
34,335 

747,3 
36,01 

825 
37,612 

199,5 
39,148 

971,2 
40,625 

2040,4 
42,051 

2107,3 
43,43 

2172,2 
44,767 

2235,1 
46,065 

2296,4 
47,327 

2356,1 
48,557 

1223 
21,152 

1258,5 
21,766 

1292,9 
22,362 

1326,5 
22,943 

1407 
24,335 

1483,1 
25,651 

1555,5 
26,903 

1624,6 
28,099 

1691 
29,247 

1754,8 
30,351 

1816,4 
31,416 

1876 
32,446 

1933,7 
33,445 

1989,8 
34,415 

2044,3 
35,358 

2097,4 
36,276 

2199,8 
38,047 

2297,6 
39,738 

2391,4 
41,361 

2481,7 
42,922 

2568,8 
44,429 

2653 
45,886 

2734,7 
47,298 

2814 
48.669 

2891,1 
50,003 

2966,2 
51.302 

1386,5 
21,795 

1426,7 
22,427 

1465,9 
23,042 

1503,9 
23,64 

1595,1 
25,074 

1681,5 
26,431 

1763,5 
27,721 

1841,9 
28,953 

1917,1 
30,135 

1989,5 
31,273 

2059,4 
32,371 

2126,9 
33,432 

2192,3 
34,461 

2255,9 
35,46 

2317,7 
36,432 

2377,9 
37,379 

2494 
39,203 

2604,9 
40,946 

2711,2 
42,618 

2813,6 
44,227 

2912,3 
45,779 

3007,8 
47.28 

3100$4 
48,736 

3190,3 
50,149 

3277,8 
51,523 

3362,9 
52,861 

1589,2 
22,515 

1635,3 
23,168 

1680,1 
23,803 

1723,8 
24,421 

1828,3 
25,903 

1927,2 
27,304 

2021,3 
28,637 

2111,2 
29,91 

2197,4 31,131 
2280,3 
32,306 

2360,3 
33,44 

2437,8 
34,537 

2512,8 
35,6 

2585,6 36,632 
2656,5 
37,636 

2725,5 
38,614 

2858,5 
40,498 

2985,6 
42,299 

3107,5 
44,026 

3224,8 
45,688 

3338,1 
47,292 

3447,5 
48.843 

3553,6 
50,346 

3656,7 
51,806 

3756,8 
53,225 

3854,5 
54.608 

2370,3 
24,761 

2439 
25,479 

2505.8 
26,177 

2570,9 
26,857 

2726,8 
28.486 

2874,4 
30,027 

3014,7 
31,493 

3148,7 
32,893 

3277,3 
34,236 

3401 
35,529 

3520,4 
36,776 

3635,8 
37,982 

3747,8 
39,151 

3856,4 
40,286 

3962,1 
41.39 

4065 
42,465 

4263,3 
44,537 

4453 
46,518 

4634,7 
48,417 

4809,7 
50,245 

4978,6 
52,009 

5141,8 
53,714 

5300 
55,367 

5453,8 
56.973 

5603,2 
58,534 

5748,7 
60,054 

3227,9 
26,643 

3321,5 
27.416 

3412,5 
28.167 

3501,2 
28,899 

3713.6 
30,652 

3914,4 
32,31 

4105,5 
33,877 

4288 
35.393 

4463,1 
36,839 

4631.5 
38,229 

4794,1 
39,571 

4951,4 
40,869 

5103,7 
42,126 

5251,7 
43,348 

5395,7 
44,536 

5535,8 
45.693 

5806 
47.923 

6064,2 
50,054 

6311,8 
52,098 

6550 
54,064 

6779,9 
55,962 

7002,3 
57,797 

7217,8 
59.576 

7426,8 
61,301 

7630,6 
62,983 

7828,8 
64,619 

\ 
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Раздел IX. Расчетные таблицы 

к а 
ГЕ 

Количество проходящего пара, кг/ч (верхняя стро 

да
вл

е]
 

ни
е 

на
 1 

стальным водогазопроводным (газовым) обыкновенным (ГОСТ 3262—62) условным ирохэдоч, кз 

10 15 20 25 32 40 50 70 

22 | 4,960b 
1 I 11,051 

8,9437 
12,833 

19,953 
15,702 

38,378 | 
18.482 

81.021 
22,234 

115,24 
24,246 

227,41 
28,633 

430,88 
33,447 

24 1 ( 5,181 
I 11,542 

9,3416 
13,404 

20,84 
16,4 

40,085 
19.304 

84,621 
23,222 

120,36 
25,324 

237,53 
29,907 

450,05 
34,935 

26 f 5,3928 
! \ 12,014 

9,7229 
13,951 

21,692 
17,07 

41,721 
1 20,092 1 

88,079 
24,171 

125,28 
26,358 

247,23 
31,128 

468,42 
36,361 

28 ( 5,5962 
I 12,467 

10,09 
14,478 

22,51 
17,714 

43,297 
20,851 

91,402 
25.083 

130,01 
27,353 

256,56 
32,303 

! 486,11 
[ 37,734 

30 f 5,7928 
I 12.905 

10,444 
14,986 

23,301 
18,336 

44,815 
21,582 

94,609 
25,963 

134,57 
28,313 

265.57 
1 33.437 

1 503,16 
39,058 

32 I 5,9827 
j i 13,328 

10,786 
15,477 

24,064 
! 18,937 

46,285 
22,29 

97,714 
26,815 

138,98 
29,242 

274,27 
34,533 

! 519.67 
40.339 

34 f 6.1667 
| l 13,738 

11,119 
15,954 

1 24.805 
19,52 

47,709 
22.976 

100,72 
27,64 

143,26 
30,142 

282,71 
35,596 

' 535,67 
41,581 

36 ( 6,3458 
I 14,137 

11,441 
16,416 

25,524 
20,085 

49,092 
23,642 

103,64 
28,441 

147,42 
31,016 

290,91 
36.628 

551.19 
42,786 

38 i ( 6,5195 
1 I 14,524 

| 11,754 
16,866 

26,223 
20,636 

50,438 
! 24,29 

106,48 
29.221 

151,45 
31,865 

j 298,88 
37,632 

566,29 
43,958 

40 ( 6,6888 
I 14,901 

12,06 
17.304 

26.905 
21,172 

51,748 
24,921 

109.25 
29,98 

155.39 
32,693 

306,64 
38.609 

581 
45,1 

45 ( 7,0945 
' 15.805 

12,791 
18,354 

28,537 
22,457 

54,888 
26,433 

115,87 
31.798 

164,81 
34,676 

325,24 
40.951 

616,25 
47,836 

50 f 7,4783 
i 16,66 

13,484 
19,347 

30,08 
23,671 

57,857 
27.863 

122,14 
33,518 

173,73 
36,552 

342,84 
43,166 

649,59 
50,424 

55 f 7,8433 
I 17,473 

14,141 
20,291 

31,549 
24,827 

60,681 
29,223 

128,1 
35,155 

181,21 
38,336 

359,57 
46,273 

681,29 
52,8*5 

60 I 8,1921 
l 18.25 

14,77 
21,193 

32,952 
25,931 

63,379 
30,522 

133,8 
36,718 

190,31 
40,041 

375,57 
47,287 

711,59 
55,237 

65 { 8,5265 
I 18,995 

15,374 
22,059 

34,297 
26,989 

65,966 
31,768 

139,26 
38,217 

198,08 
41,676 

390,89 
49,217 

740,64 
57,492 

70 j 8,8483 
* 19,712 

15,953 
22,891 

35,591 
28,008 

68,458 
32,968 

144,52 
39,66 

205,56 
43,249 

405,65 ; 
51,075 

768,6 
59,662 

75 ( 9,1589 
« 20,404 

16,514 
23,695 

36,841 
28,991 

70,86 1 
34,125 

149,59 
41.052 

212,77 
44,767 

419,89 
52,868 

795,57 
61,756 

80 { 9,4597 
* 21,074 

17,055 
24,472 

38,049 
29,942 

73,184 
35,244 

154,5 
42,398 

219,75 
46 2а5 

433,66 
54,602 ! 

821,67 
63,782 

85 f 9,7506 
* 21,722 

17,58 
25,225 

39,221 
30,864 

75,437 
36,329 

159,25 
43,703 

226,51 
47,658 

447,01 
56,282 

846,96 
65,745 

90 ( 10,033 
< 22,352 

18,09 
25,956 

40,357 
31,775 

77,623 
37,382 

163,87 
44,97 

233,08 
49,04 

459,97 
57,914 

871,51 
67,651 

95 f 10,308 
' 22,964 

18,586 
26,668 

41.462 
32,628 

79,75 
38,406 

168,36 
46,202 

239,47 
50,384 

472,57 
59,501 

895,38 
69,504 

100 1 10,576 
I 23,561 

19,068 
27,36 

42,54 
33,476 , 

81,822 
39,404 

172,73 
47.402 

245,69 
51,693 

484,85 
61.047 

918,65 
71,31 

110 ( 11,092 
« 24,711 

19,998 
28,695 

44,616 
35.П 

85,815 
41.327 

181,17 
49,716 

257,68 
54,216 

508,51 
64,026 

963,49 
74.791 

120 J 11,586 
1 25,81 

20,888 
29,972 

46,6 
36,671 

89,632 
43,165 

189.22 
51,927 

269,14 
56,626 

531,12 
66,873 

1006,3 
78,116 1 

130 { 12,055 I 
1 26,864 j 

21,741 
31,196 

48,504 
38,169 

93,29 
44,927 

196,95 
54,047 

280,13 
58,938 

552,81 
69,604 

1047,4 
81.306 

140 f 12,514 j 
I 27.878 

22,562 
32,373 

50,335 
39,61 

96,812 
46,623 

204,38 
56,088 

290,7 
61,163 

573,68 
72,231 

1087,0 
84,375 

• - J 
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Продолжение табл,. 46.6 

щ -рость движения пара, м/с (нижняя строка), по трубам 

с r-u бесшовным горячекатаным (ГОСТ 8732—70) наружным диаметром и толщиной стенки, SIM 

"6'3 (83/3,5) ' 89/3,5 (202/4) 108/4 (И4/4) (127/4) 133/4 (140/4,5) (152/4,5) 159/4,5 ' 168/5 194/5 219/6 £ н * 

1 jgS 
L 474,31 
Г 34,235 

589,25 
36,081 

719,99 
37,871 

1031,9 
41.303 

1214,5 
42,954 

1415,8 
44,566 

1919,5 
47.94 

2184,5 
| 49,448 

2471,1 
50,927 

3111 
53,806 

3527 
55,441 

4042,6 
57,273 

! 6029,4 
62,986 

8210,9 \ 
67,773 ) 

22 

F 495,39 
1 35,757 

615,44 
37,685 

752,01 
39,555 

1077,8 
43,14 

!1268,Ь 
44,864 

1478,8 
46,548 

'2004,8 
L 50,072 

2281,7 
51,646 

2580,9 
53,191 

3249,3 
56,199 

3683,9 
57,907 

4222,3 
59,82 

1 6297,4 
65.786 

8576 1 
! 70,787 } 

1 24 

45,62 
* 37,217 

640,58 
39*224 

782,71 
41,17 

1121,8 
44,901 

1320,3 
| 46,696 

1539,1 
48,448 

2086,7 
52,116 

2374,8 
53,755 

2686,3 
55,363 

1 3382 
58,493 

3834,3 
60,271 

4394,8 
62,263 

6554,5 
! 68,472 

8926,2 I 
73,677 j 

26 

-35,09 
38,622 

664,76 
40,705 

812,Ж> 
42,724 

1164,1 
46,596 

il370,l 
| 48,458 

1597,3 
50,277 

2165,5 
1 54.084 

2464,5 
1 55,784 

2787,7 
57,453 

3509,7 
1 60,702 

' 3979 
62,546 

4560,6 
64,613 

6802,2 
71,057 

9263,2 \ 
76,459 j 

28 

L 5-53,87 
' 39,978 

688,08 
42,133 

840,77 
44,224 

1205 
48,232 

1418,2 
; 50,159 

1653,3 
52.042 

2241,5 
55,982 

|2551 
57,742 

2885,5 
59,469 

3632,8 
62,832 

4118,7 
64,742 

4720,7 
66,881 

7040,7 
73,561 

9588,3 \ 
79,142 } 

30 

572,04 
41,289 

710,65 
43,515 

868,34 
45,674 

1244,5 
49,813 

!1464,7 
i 51,804 

1707,6 
j 53,749 

2315 
57,818 

2634,6 
59,636 

2980,2 
61,42 

3752 
64,893 

4253,8 
66,865 

4875,5 
69,074 

7271,6 
75,963 

9902,7 1 
81,737 J 

32 

589,63 
42,559 

732,52 
44,854 

895,07 
47.08 

1282,8 
51,346 

1509,8 
53,399 

1760,1 
55,403 

2386,2 
59,597 

2715,7 
61.471 

3071,9 
63,31 

3867,5 
66,89 

4384,7 
68,923 

5025,6 
71,2 

7495,4 
78,301 

1020,7 1 
84,253 J 

34 

606,73 
43,793 753,77 

46,155 
921 
48,444 

1320 
52,835 

1553,6 
! 54,947 

1811,1 
57.009 

2455,4 
61,325 

2794,5 
62,254 

3160,9 
65,145 

3979,6 
68,829 

4511,8 
70,921 

5171,3 
73,264 

7712,7 
80,571 

1050,3 \ 
86.696 1 

36 

623,35 
44,993 

774,43 
47,42 

946,25 
49,772 

1356,2 
54,283 

1596,1 
56,452 

1860,7 
58,571 

2522,7 
63,005 

2871 
64,987 

3247,6 
66,931 

4088,6 
70,715 

4635,4 
72,864 

5313 
75,272 

7924,1 
82,779 

1079,1 \ 
89,071 / 

38 

- 1639,55 
- 46,162 

794,55 
48,652 

970,83 
51,065 

1391,4 
55,693 

1637,6 
57,919 

1909,1 
60,093 

2588,2 
64,642 

2945,6 
66,675 

3331,9 
68,669 

4194,8 
72,552 

4755,8 
74,757 

5451 
77,227 

8130 
84,93 

1107,2 1 
91,385 J 

40 

678,34 
48,962 842,74 

51,603 
1029,7 

54,163 
1475,8 

59,071 
1736,9 

61,432 
2024,9 

63,738 
2745,2 

68.563 
3124.3 

70,72 
3534,1 

72,835 
4449,3 

76,953 
5044,3 

79,292 
5781,7 

81,912 
8623,1 

90,081 
1174,3 1 

96,929 J 
45 

715,04 
51,611 

888,32 
54,394 

1085,4 
57,092 

1555,6 
62,267 

1830,9 
64,755 

2134,4 
67,186 

2893,7 
72,272 

3293,3 | 
74.545] 

3725,2 
76,775 

4690 
81,116 

5317,2 
83,581 

6094,4 
86,343 

9089,5 
94,954 

1237,8 1 
102,17 1 

50 

749,94 
54,13 

931,68 
57,049 

1138,4 
59,879 

1631,6 
65,306 

1920,3 
67,916 

2238,6 
70,465 

3035 
75,8 

3454 
78.183J 

3907,1 
80,522 

4918,9 
85,075 

5576,7 
87,66 

6391,9 
90,557 

9533,2 
99.589 

1298,3 ) 
107,16 J 

55 

783,29 
56,537 

973,11 
59,586 

1189 
62,542 

1704,1 
68,21 

2005,7 
70,936 

2338,2 
73,599 

3169,9 
79,171 

3607,6 
81,66 

4080,8 
84,103 

5137,6 
88,858 

5824,7 
91,559 

6676,1 
94,584 

9957,4 
104,02 

13559 \ 
111,92 1 

60 

815,28 
58,846 

1012,9 
62,019 

1237,6 
65,095 

1773,7 
70,995 

2087,6 
73,832 

2433,6 
76,604 

3299,4 
82,403 

3754,4 
84,994! 

4247,4 
87,537 

5347,4 
92.486 

6062,5 
95,297 

6948,7 
98,446 

10363 
108,26 

14113 1 
116,49 I 

65 

846,05 
61,067 

1051,1 
64,36 

1284,3 
67,553 

1840,6 
73,675 

2166,4 
76,619 

2525,5 
79,495 

3423,9 
85,514 

3896,7 j 
88,203! 

4407,7 
90,841 

5549,3 
95,978 

6291,4 
98,894 

7210,9 
102,16 

10755 
112,35 

14646 t 
120,89 J 

70 

375,74 
63,21 

1088 
66,619 

1329,4 
69,924 

1905,2 
76,261 

2242 4 
79[309 

2614,1 
82,286 

3544,1 
88.515 

4033,5 
91,299 

4562,4 
94.029 

5744 
99,346 

6512,5 
102,37 

7464,3 
105,75 

11132 
116,29 

15160 1 
125,13 J 

75 

904,46 
65,283 

1123,7 
68,804 

1373 
72,217 

1967,7 
78,762 

2316 
81,910 

269^,9 
84;984 

3660.3 
91,418 

4165,7 ; 
94,293 

4712,1 
97.113 

5932,4 
102,604 

6725,6 
105.72 

7709,2 
109,22 

11498 
120,11 

15658 1 
129.24 1 

80 

^32,29 
67,292 

1158,2 i 
70,921 

1415,2 
74,439: 

2028,3 
81,186 

2387,2 
84,431 

2783 
87,6 

3772,9 
94.231 

4293,9 
97,195 

4857,1 
100,102 

6115 
105,762 

6932,8 
108,976 

7946,1 
112.&77 

11851 
123,805 

16139 1 
133,216 1 

S5 

959,32 
69,243 

1191,8 
72,977 

1456,2 
76,597 

2087,1 
83,539 

2456,4 
86,878 

2863Ж 
90,139 

3882,3 
96,963 

4418,4 
100,013 

4997,9 
103,004 

6292,2 
108,828 

7133,7 
112,135 

8176,5 
115,841 

12195 
127,394 

16607 1 
137,078 J 

90 

' 985,62 
71,141 

1224,5 
74,977 

1496,1 
78,6961 

2144,3 
85,828 

2523,7 
89,259 

2942,1 
92,609j 

3988,7 
99,62 

4539,5 
102,753 

5134,9 
105,827 

6464,6 
111,81 

7329,2 
115,208 

8400,6 
119,015 

12529 
130,885 

17062 1 
140,834 i 

95 

1011,2 
72,989 

1256,3 
76,925 

1535 
80,741] 

2200 
88,058 

2589,3 
91,578 

3018,5 
95,015j 

4092,3 
102,208 

4657,4 
105,423 

5268,3 
108,576 

6632,6 
114,715 

7519,6 
118,201 

8618,8 
122.107 

12855 
134,286 

17506 1 
144.493 j 

100 

i060,6 
•- 76,551 

1317,6 
80,679 

1609,9 | 
84,682 

2307,3 
92,356 

2715,7 
96,048 

3165,9 ! 
99,653 

4292,1 
107,197 

4884,7 
110.568 

5525,4 
113,875 j 

6956.3 
120,314 

7886,6 
123,97 

9039,5 
128,067 ! 

13482 
140,84 

18360 1 
151,545 J 

110 

1107,7 
79,955 

1376,2 
84,267 

1681,5 1 
88.447 

3410 
96,463 

2836.4 
100,318 

3306.6 
104,084 

4483 
111,964 

5102 
115 485 

5771,1 
118,939 

7265,7 
125,664 

8237,4 
129,483 

9441,5 
133,762 

14081 
147,102 

19177 \\ 
158,284 jl 

120 

Л53 
- 83,22 

1432,4 
87,708 

1750,2 
92,059 

2508,4 I 
100,402 

2952,3 
104,415 

3441,7 
108,334 

4666 
116,535 

5510,3 
120,2 

6006,7 j 
123,795 

7562,3 
130,795 

8573,7 | 
134,77 1 

9826,9 
139,223 

14656 
153,109 

19960 \\ 
164,747 j 

130 

1196,5 1486,5 1 
86,362] 91,019 

1816,3 
95,534 

2603 
104,19а 

3063,7 
108.356J 

3571,6 
112,424 

4842,2 : 
120,935 

5510,8 
124,738 

6233,5 
128,469 

7847,8 
135,733 

8897,4 | 
139,858 

10198 
144,479 

15210 j 
158,889 

20713 ) 
170,966 }| 

140 
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Раздел IX. Расчетные таблицы 

Количество проходящего пара, кг/ч (верхняя —ни. 

П
от

ер
и 

да
вл

е*
 

на
 т

ре
ни

е 
на

 1
 

к
гс

/м
2 

стальным водогазопроводным (газовым) обыкновенным (ГОСТ 3262—52) условным проходом, мм 

П
от

ер
и 

да
вл

е*
 

на
 т

ре
ни

е 
на

 1
 

к
гс

/м
2 

10 15 20 25 32 40 50 1 -

150 f 12,953 
\ 28.856 

23,354 
33,51 

52,101 
41 

100,21 
48,26 

211,56 
58,056 

300,91 
63,31 

593,81 
74,766 

1125 
8~ /" 

160 / 13,378 
1 29,802 ! 

24,12 
34,609 

53,809 
42,344 

103,50 
49,842 

218,49 
59,96 

310,77 
65,386 

613,29 
77,218 

1162 
9 J* 

170 \ 13,79 ! 
\ 30,72 

24,862 
35,674 

55,466 
43,648 

106,68 
51,376 

225,22 
61,805 

320,34 
67,399 

632,16 
79,595 02 - ~ 

180 Г 14,189 j 
\ 31,61 

25,583 
36,708 

57,074 
44,913 

109,78 
52,866 

231,75 
63,597 

329,63 
69,353 

' 650,49 
81,902 

1232 
^5 -"_ 

190 Г 14,578 
( 32,476 

26,284 
37,714 

58,638 
46,144 

112,78 
54,315 

238,1 
65,34 

338,66 
71,253 

668,32 
84,147 

1266 
98 25* 

200 Г 14,957 
\ 33,32 

26,967 
38,694 

60,162 
47,343 

115,71 
55,726 

244,28 
67,037 

347,46 
73,104 

685,68 
86,333 

1299,. 
100 *4» 

210 f 15,326 
\ 34,143 

27,633 
39,649 

61,647 
48,512 

118,57 
57,102 

250,32 
68,693 

356,04 
74,91 

702,61 
88,465 

1331 
103, .3* 

220 Г 15,687 
| 34,946 

28,283 
40,582 

63,097 
49,653 

121,36 
58,445 

256,21 
70,309 

364,42 
76,672 

719,15 
90,547 

1362,^ 
105 — 

230 f 16,039 
1 35,732 

28,919 
41,495 

64,515 
50,769 

124,09 
59,759 

261,96 
71.889 

372,61 
78,396 

735,31 
92,582 

1393 . 
108 ** 

240 f 16,384 
1 36,5 

29,541 
42,387 

65,903 
51,861 

126,76 
61,014 

267,6 
73,435 

380,62 
80,082 

751,12 
94,573 

1*23,-
110 л" 

250 f 16,722 
\ 37,253 

30,15 
43,261 

67,263 
52,931 

129,37 
62,303 

273,12 
74,95 

388,47 
81,733 

766,61 
96,523 

1452 ' 
112,— 

260 f 17,053 
i 37,991 

30,747 
44,118 

68,594 
53,979 

131,93 
63,537 

278,53 
76,234 

396,16 
83,352 

781,8 
98,435 

1481 
114 Чв̂  

270 f 17,378 
\ 38,715 

31,333 
44,958 

69,901 
55,007 

134,45 
64,747 

283,83 
77,89 

403,71 
84,939 

796,69 
100,31 

1509 
117,'--

280 f 17,697 
\ 39,425 

31,908 
45,783 

71,183 
56,016 

136,91 
65,935 

289,04 
79,319 

411,12 
86,498 

811,3 
102,15 

1537 -
119 ». 

290 f 18,01 
1 40,123 

32,472 
46,593 

72,443 
57,008 

139,34 
67,102 

294,15 
80,723 

418,39 
88,029 

825,68 
103,958 

1564 -
1 2 1 , i ' 

300 f 18.318 
\ 40,809 

33,028 
47,39 

73,681 
57,982 

141,72 
68,25 

299,18 
82,103 

425,55 
89,534 

839,78 
105,736 

1591,-
123," * 

320 — ^ / 18,919 
\ 42,147 

k 

34,111 
48,944 

76,098 
59,884 

146,37 
70,488 

309 
84,796 

439,5 
92,47 

867,32 
109,203 

1643 „ 
127,5^7 

350 f 19,786 
( 44,078 

35,674 
51,187 

79,585 
62,628 

153,07 
73,718 

323,16 
88,682 

459,64 
96,708 

907,07 
114,208 

1718 6 
133 ^ * 

400 Г f 21,152 
\ 47,122 

38,137 
54,721 

85,08 
66,952 

163,64 
78,808 

345,47 
94,805 

491,38 
103,385 

969,69 
122,093 

1837,-
142,*-

450 f 22,435 
\ 49,98 

40,45 
1 58,04 

90,242 
71,014 

173,57 
i 83,588 

366,43 
100,556 

521,19 
109,656 

1028,5 
129,499 

1948 " 
151 : -

500 / 23,649 
{ 52,684 

42,638 
61,18 

95,123 
74,855 

182,96 
88,11 

386,25 
105,995 

549,38 
115,588 

1084,2 
136,504 

2054 _ 
159. ^*-

600 f 25,906 
t 57,712 

1 46,708 
1 67,019 

104,2 
82 

200,42 
96,519 

1 423,11 
116,112 

601,81 
126,62 

1187,6 
149,533 

2250,-
174,~ 

700 Г 27,981 
( 62,336 

50,45 
72,389 

112,55 
88,57 

216,48 
104,253 

457,01 
125,415 

650,03 
136,765 

1282,8 
161,514 

2430,: 
188 гЪг 

800 f 29,913 
( 66,64 

53,933 
77,387 

120,32 
94,685 

231,43 
111,451 

| 488,57 
134,074 

694,91 
146,208 

1371,4 
172,^6 

2598,5 
201.®? 

900 f 31,728 
1 70,683 

57,205 
82,082 

127,62 
100,429 

245,47 
118,212 

518,2 
142,207 

737,07 
155,078 

1454,5 
183,14 

2756 
213 а 

1000 f 33,444 
\ 74,506 

60,3 
86,522 

134,52 
105.861 

258,74 
124,606 

546,24 
; 149,9 

776,94 
163,466 

1533,2 
193,046 

2905 
225, V . 
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Продолжение табл, 46.6 

*-» - ь д в и ж е н и я п а р а , м /с ( н и ж н я я с т р о к а ) , по т р у б а м 

с т а л ь н ы м б е с ш о в н ы м г о р я ч е к а т а н ы м ( Г О С Т 8732—70) н а р у ж н ы м д и а м е т р о м и т о л щ и н о й с т е н к и , м м 

I 76/3 (83/3,5) 89/3 ,5 (102/4) 108/4 (114/4) (127/4) 133/4 (140/4.5) (15274.5) 159/4.5 168/5 194/5 219/6 

I 
Ш 

ш 
г 
* 
Т 
г. 

~ гз] 
63 ,27 

£г,1оо| 

М 53 
- и83| 

* "Л 
-- ,961 

— 12 
- . 8 0 2 ] 

^ 2 , 8 6 
-с 608] 

-*5,41 
^ . 3 8 1 

" 7,7 
•М19 | 

'19 
Г831 

- - 3 41 
6,171 

" 7 , 4 8 
J9.991 

^31,16 I-
П7,585[ 

-«1.57 
124.717J 

->29,26 
х31,464| 

1018 
i 144,011 

i099,5 
155,55 

1175.4 
166,29 

i246,7 
I 176,377| 

1314,2 
| 185,918] 

1238,5 
89,393] 

1279,1 
92,324| 

1318,5 
95,166| 

1356,7 
97,925| 

1393,9 
100,608| 

1430,1 
103.2221 

1465.4 
104.771 

1499,9 
108,26 

1533,6 
110,693| 

1566,6 
113,074 

1598,9 
115,406| 

1630,5 
117.691 

1661,6 
119,933] 

1692,1 
122,134| 

1722 
124,296| 

1751,5 
126,42 

1808,9 
130,566] 

1891,8 
136,55 

|2022,4 
145,978] 

12145,1 
154,833| 

[2261,2 
163,218| 

12477 
178,786 

2675,4 
193,11 

(2860,2 
206,444| 

3033,7 
2!8,967j 

|3197,8 
230,811 

|1538,6 
94,213 

[1589,1 , 
97,303) 

1638 
100,298 

[1685,5 
103,205 

[1731,7 
106,034 

[1776,6 
108,788 

1820,5 
111,475 

11863,4 
114,098 

1905,2 
116,662 

[1946,2 
119,171 

Il986,4 
121,629 

|2025,7 
124,038] 

[2064,3 
126,4 

[2102,2 
128,72 

12139,4 
130,998 

12175,9 
133,238 

|2247,3 
137,607 

12350,3 
143,913 

[2512,6 
153,85 

|266b 
163,182 

[2809,1 , 
172,009] 

|3077,2 
188,427 

13323,8 
203,524 

[3553,3 
217 576 

[3768,8 
230,774 

|3972,7 
243,258 

1880 
98,887 

1941, 
102, 

2001, 
105, 

2059. 
108, 

2115, 
111, 

2170, 
114, 

2224. 
117! 

[2276, 
119, 

[2328 
122. 

[2378 
125, 

[2427, 
127, 

2475, 
130, 

2522, 
132, 

2568, 
135, 

'2614 
137, 

2658, 
139 

12745. 
144 

2871, 
151, 

3070 
161, 

3256, 
171, 

3432, 
180, 

3760 
197, 

4061. 
213, 

4341. 
228, 

4605 
242, 

4854, 
255, 

107 

[2782, 
111 

114 

[2951, 
118[ 

3032, 
121, 

13111, 
124, 

3188, 
127, 

[3171, 
112; 

3275," 
115,! 

3263 
130 

3376 
119, 

3473. 
122; 

[3569. 
126; 

[3661, 
129; 

[3752, 
132, 

[3840, 
135, 

3336, 
133, 

[3408, 
136, 

[3478, 
139, 

3547, 
141. 

[3927 
138 I 

[3614," 
144,1 

[3681 
147, 

|3746, 
149, 

3810, 
151, 

3935, 
157, 

[4115, 
164, 

4399. 
176; 

4666,! 
186,! 

4919. 
196; 

5388,1 
215,1 

5820, 
232, 

6222 
249 

[6599. 
264 

[6956 
278 

6 
98 

5 
;066| 

9 
175| 

,9 
465[ 

3696,! 
116,; 

3818, 
120, 

3935, 
123, 

4049, 
127; 

4160, 
130, 

4268. 
134. 

4011, 
141; 

4094 
144, 

[4175, 
147, 

4254, 
150, 

4332, 
153, 

4409, 
155; 

'4484, 
158, 

4631. 
163, 

4844. 
17i; 

[5178, 
183, 

[5492, 
194, 

5789, 
204, 

6342, 
224; 

6850, 
242; 

7323. 
259; 

7767, 
274; 

289 

4374,; 
137,i 

4477, 
140,. 

4577,! 
144,1 

4676, 
147. 

4772, 
150, 

[4867, 
153 

4960 
156, 

5051 
158, 

5140, 
161, 

5228. 
164, 

5399, 
169, 

|5647. 
177, 

6037, 
190 

'6403, 
201, 

6749, 
212, 

7393, 
232, 

7986, 
251. 

8537, 
268; 

[9055, 
285, 

9545, 
300, 

126 

15012,1 
125,179 

15176,5 
129,285 

[5335,8 
133,263 

[5490,5 
137,127 

15640,9 , 
140,885] 

[5787,5 
144,545 

[5930,4 
148,114 

16070 
151,6 

|6206,5 
155,01 

[6339,9 
158,341 

16470,7 
161,61 

I6598,9 
164,807 

167246 
167,946 

11447,9 
171 027 

174 055 [ 

7088,2 
177 03 

7320 6 
182 836 

7656,1 
191,214 

8184,7 
204,417 

8681,2 
216,817 

[9150,8 
228,545] 

10024 
250,356| 

10827 
270 418 

11575 
289,089| 

12277 
306,625] 

12941 
323,211 

5704,2 
129,116| 

5891,2 
133,35 j 

6072,5 
137,454i 

[6248,6 ! 

141,439 

6419,8 
145,315 

[6586,6 
149,09 

6749,3 
152,772] 

6908,2 
156,367] 

7063,3 
159,881 

7215 3 
163,32 

7364 
166,688 

7509,9 
169,989 

7653,1 
173,23 

7793,6 
176,41 

7931,4 
179 528 

8066,9 
182,597] 

8331,4 
188,585] 

8713,2 
197,227] 

]9314,8 
210,845| 

[9879,9 
223,635 

10414 
235,732| 

11408 
258,231 

12322 
278,922] 

13173 
298,180] 

13972 
316,268] 

14728 
333,375] 

6452,3 
132,978 

6663,9 
137,339 

141,565 

7068,1 
145,67 

7261,7 
149,66 

7450,5 
153,549 

7634,4 
157,341 

7813,9 
161,04 

7989,7 
164,663 

8161,6 
168,205 

8329,8 
171,673 

8494,7 
175,07 

8656,7 
178,408 

8815,5 
181,68 

8971,6 
184,9 

9124,9 
188,059 

9424,2 
194,226 

9856 
203,127 

1053,7 
217,152 

11176 
230,324 

11780 
242,783 

12905 
265,955 

13939 
287,265 

14901 
307,099 

15805 
325,727 

16660 
343,347 

8123,3 
140,497 

8389,6 
145,104 

8647,9 
149,57 

8898,6 
153.906 

9142,2 
158,12 

9380 
162,232 

9611,6 
166,238 

9837,8 
170,150 

10059 
173,974 

10275 
177,716 

10487 
181,381 

10695 
184,973 

188,5 

11098 
191,96 

11294 
195,34 

11488 
198,692 

11865 
205,209 

12408 
214,612 

1326,5 
229,43 

14070 
243,347 

14831 
256,511 

16247 
280,993 

17548 
303,508 

18760 
324,463 

344,145 
20974 
362,761 

9209,6 
144,766 

9511,7 
149,514 

9804,4 
154,115 

10089 
158,584 

10365 
62,929 

10634 
167,162 

10897 
171,29 

11153 
175,321 

11404 
179,261 

11650 
183,12 

11889 
186,89 

12125 
190,59 

12356 
194,224 

12582 
197,79 

12805 
201,29 

13024 
204,731 

13452 
211,445 

14068 
221,134 

1503,9 
236,402 

15952 
250,743 

16814 
264,306 

18419 
289,533 

19895 
312,731 

21269 
334,323 

22559 
354,604 
23779 
373,785 

10556 
149.55 

10902 
154,455 

11238 
159,208 

11563 
163,824 

11880 
168,313 

12189 
172,69 

12489 
176,95 

12783 
181,11 

13070 
185,18 

13352 
189,167 

13627 
193,067 

13897 
196,891 

14162 
200,641 

14421 
204,32 

14677 
207,939 

14928 
211,476 

15418 
218,432 

16124 
228,442 

1723,8 
244,214 

18283 
259.028 
19272 
273,04 
21112 
299,1 
22803 
323,065 

24378 
345,371 

25856 
366,321 

27255 
386,137 

15744 
164,465 

16260 
169,859 

1676® 
175,087 
17246 
180,163 

17719 
185,1 

18179 
189,91 

18628 
194.598 

19066 
199,178 

19495 
203,65 

19914 
208,03 

20324 
212,32 

20727 
216,529 
21122 
220,654 

21510 
224,7 

21891 
228 68 

22265 
232,589 

22995 
240,217 
24049 
251,225 

2570,9 
268,571 

27269 
284,863 

28744 
300,272 

31487 
328.931 

34010 
355,286 

36358 
379,817 

38564 
402,857 
40650 
424,648 

21440 \ 
176,967/ 
22143 \ 
182,771/ 

22825 t 
188,396/ 

23486 \ 
193,858/ 

24130 J 
199,170/ 

247,57 \ 
204,34 / 

25368 \ 
209,39 J 

25965 \ 
214,32 J 

26548 \ 
219,13 / 

27120 \ 
223,85 J 

27679 \ 
228,46 / 

28227 \ 
232,988/ 

28765 \ 
237,426/ 

29292 \ 
241,78 J 

29811 \ 
246,06 / 

30321 \ 
250,269/ 

31315 \ 
258,477/ 
32750 \ 
270,322/ 

|3501,1 \ 

37135 \ 
306,516/ 

39144 \ 
323,096/ 

4288© ) 
353,93 / 

46316 \ 
382 292/ 

49514 ) 

52517 \ 
433,479/ 

55358 \ 
456\927/ 
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Т А Б Л И Ц А 46.7 
ЭКВИВАЛЕНТНЫЕ ДЛИНЫ / э к в МЕСТНЫХ СОПРОТИВЛЕНИЙ ДЛЯ РАСЧЕТА ТРУБОПРОВОДОВ ПАРОВОГО ОТОПЛЕНИЯ 

ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ПРИ к ш = 0 , 2 мм 

Условный проход 
или наружный 

диаметр и тол­
щина стенки, мм 

Значения / э к в , м, при сумме коэффициентов местных сопротивление 2£ Условный проход 
или наружный 

диаметр и тол­
щина стенки, мм 0,6 1 1,5 2 2,5 3 3,5 | 4 | 4,5 5 6 7 8 9 | 10 

10 
15 
20 
25 
32 
40 

50 
57/3,5 

70 
76/3 

(83/3,5) 
89/3,5 

(102/4) 
108/4 

(114/4) 
(127/4) 

133/4 
(140/4.5) 

(152/4,5) 
194/5 
219/6 

0.15 
0.22 
0,34 
0,45 
0,66 
0,78 

1Л4 
1,44 
1.56 
1,74 
1,86 
2,22 

2,4 
2,6 
3 
3,2 
3,5 
3,9 

1 4.4 
5,3 
6,05 

0,25 
0,37 
0,56 
0,75 
1,1 
1,3 

1,9 
2,4 
2,6 
2,9 
3,1 
3.7 

4 
4,35 
5 
5,35 
5,8 
6,5 

7,35 
8,8 

10.1 

0,38 
0,56 
0.84 
1,13 
1,65 
1,95 

2,85 
3,6 
3.9 
4,35 
4*65 
5.55 

6 
6,53 
7,5 
8,03 

| 8,7 
9,75 

11,03 
1 13,2 

15,15 

0,5 
0,74 
1,12 
1,5 
2,2 
2.6 
3,8 
4,8 
5,2 
5,8 
6,2 
7,4 

8 
8,7 

10 
1 Ю.7 

11,6 
13 

14,7 
17,6 
20.2 

0,63 
0,93 
1,40 
1,88 
2,75 
3,25 

4,75 
6 
6,5 
7,25 
7,75 
9,25 

10 
10,88 
12,5 
13,38 
14,5 
16,25 

18,38 
22 
25.25 

0,76 
1,12 
1,68 
2,25 
3,3 
3,9 

5.7 
7,2 
7,8 
8,7 
9,3 

11,1 

12 
13,06 
15 
16,06 
17,4 
19,5 

22,06 
26,4 
30,3 

0,88 
1.3 
1,96 
2,63 
3,85 
4,55 

6,65 
8,4 
9,1 

10,15 
10,85 
12,95 

14 
15,23 
17,5 
18,73 
20,3 
22,75 

24,73 
30,8 
35,35 

1 
1,48 
2,24 
3 
4,4 
5,2 

7,6 
9,6 

10,4 
11,6 
12,4 
14,8 

16 
17,4 
20 
21,4 
23,2 
26 

29,4 
35,2 
40,4 

1,13 
1,67 
2,52 
3,38 
4,95 
5,85 

8,55 
10,8 
11,7 
13,05 
13,95 
16,65 

18 
19,58 
22,5 
24,08 
26,1 
29,25 

33,08 
39,6 
45,45 

1,26 
1,86 
2,8 
3,76 
5,5 
6,5 

9,5 
12 
13 
14,5 
15,5 
18,5 

20 
21,76 
25 
26,76 
29 
32,5 

36,76 
44 
50,5 

1,52 
2,24 
3,36 
4,5 
6,6 
7,8 

11,4 
14,4 
15,6 
17,4 
18,6 
22,2 

24 
26,12 
30 
32,12 
34,8 
39 

44,12 
52,8 
60,6 

1,76 
2,6 
3,92 
5,26 
7,7 
3,1 

13,3 
16,8 
18.2 } 

20.3 ' 
21,7 
25,9 

28 
30,46 
35 
37,46 
40,6 
45,5 

49.43 
61,6 
70,7 

2 
2,96 
4,48 
6 
8,8 

10,4 

15,2 
19,2 
20 8 
23,2 
24,8 
29,6 

32 
34,8 
40 
42,8 
46,4 
52 

58,8 
70,4 
80,8 

2,25 
3,33 
5,04 
6,75 
9,9 

11,7 

17,1 
21,6 
23,4 
26,1 
27,9 
33,3 

36 
39,16 
45 
48,15 
52,2 
58,5 

66,15 
79,2 
90,9 

2,52 
3,7 
5,6 
7,5 

11 
13 

19 
24 
26 
29 
31 
37 

40 
43,5 
50 
53,5 
58 
65 

73,5 
88 

101 

Т А Б Л И Ц А 46.S 
ДЛЯ РАСЧЕТА НАПОРНЫХ КОНДЕНСАТОПРОВОДОВ ПРИ £ =0,5 мм* 

5* Количество проходящей воды, л/ч (верхняя строка), и скорость движения воды, м/с (нижняя строка), по трубам 

да
вл

е!
 

ки
е 

на
 1 

стальным водогазопроводным (газовым) обыкновен­
ным (ГОСТ 3262—62) условным проходом, мм 

стальным бесшовным горячекатаным (ГОСТ 8732—70) 
наружным диаметром и толщиной стенки, мм 

с 8 й | 
15 20 25 32 40 50 70 57/3,5 76,3 (83/3,5) 89/3,5 (102/4) 108/4 (И4/4) (127/4) 133/4 

0,5 

0,55 

0.6 

0,65 

0.7 

0,75 

0,8 

С,85 

0,9 

0,95 

1 

1,1 

f 42,1 
\ 0,062 

f 42,9 
1 0,063 

( 43,8 
1 0,064 

\ 44,6 
\ 0,065 

А 45,4 
1 0,067 

! 46,3 
1 0,068 

Г 47,1 
\\ 0,069 

Г 47,55 
1 0,07 

I 48,4 
1 0.071 
[ 49,25 
1 0,073 
/ 50 
( 0,074 
f 51,7 
\ 0.076 

82 
0,063 

85 
0,065 

88 
0,068 

92 
0,07 

95 
0,073 

! 96 
0,074 

' 97 
\ 0,075 

99 
0,076 

102 
0,078 

105 
0.081 

108 
0,083 

114 
0,088 

131 
0,064 

138 
0,067 

145 
0,07 

151 
0,074 

157 
0,077 

164 
0,08 

170 
0,083 

176 
0,086 

181 
0.088 

187 
0,091 

192 
0,094 

203 
0,099 

290 
0.081 

307 
0,085 

321 
0,089 

335 
0,093 

350 
0,097 

362 
0,101 

375 
0,104 

388 
0,108 

400 
0,111 

412 
0,114 

423 
0,117 
445 
0,124 

441 
0,093 

464 
0,098 

487 
0,102 

505 
0,106 

523 
0,11 

542 
0,114 

560 
0,118 

578 
0,122 

j 596 
! 0,125 

614 
0,129 

633 
0,133 

669 
0,141 

876 
0,095 

920 
0,1 

965 
0,104 

1012 
0,11 

1060 
0,114 

1100 
0,12 

1140 
0,123 

1173 
0,127 

1210 
0,130 
1240 

0,134 
1280 

0,138 
1&50 

0,146 

1671 
0.128 

1761 
0,135 

1841 
0,141 

1920 
0,147 

2001 
0,153 

2079 
0,159 

2158 
0,165 

2223 
0,17 

2289 
0,175 
2343. 
0,18 
2418 

0,185 
2548 

0.195 

758 
0,107 

801 
0,113 

844 
0,119 

879 
0,124 

915 
0,129 

950 
0,134 

985 
0,139 

1021 
0,144 

1057 
0,149 
1092 

0,154 
1127 

0,156 
1181 

0,167 

1886 
0,128 

1989 
0,148 

2091 
0,151 

2177 
0,157 

2261 
0,163 

2346 
0,169 

2430 
0,175 

2515 
0,181 
2581 

0,186 
2648 

0,191 
2714 

0,196 
2846 

0,205 

2409 
0,145 

2535 
0,153 

2661 
0,16 

2779 
0,167 

2877 
0,173 

2975 
0,179 

3072 
0,185 

3172 
0,191 

2170 
0,197 
3368 

0,203 
3467 

0,209 
3663 
0,22 

2907 
0,153 

3036 
0 16 

3169 
0,167 

3300 
0,174 

3432 
0,18 

3563 
0,187 

3694 
0,194 

3825 
0.201 

3956 
0,208 
4059 

0,213 
4160 

0,219 
4365 

0,229 

4282 
0,168 

4527 
0,177 

4723 
0,185 

4917 
0,193 

5114 
0,2 

5310 
0,208 

5504 
0,216 

5701 
0,223 

5861 
0.23 
6020 

0,236 
6180 

0,242 
6499 

0,255 

5056 
0,175 

5310 
0,184 

5564 
0,193 

5818 
0,202 

6071 
0,21 

6276 
0,218 

6481 
0,225 

6686 
0,232 

6891 
0,239 
7095 

0,246 
730Э 

0,253 
7655 

0,265 

5827 
0,182 

6151 
0,192 

6474 
0,202 

6798 
0,21 

7122 
0,218 

7445 
0,227 

7769 
0,235 

7850 
0,242 

8Q93 
0,249 
8417 

0,256^ 
8517 

0,263 
9064 

0,277 

8008 
0,196 

8406 
0,206 

8806 
0,217 

9207 
0,226 

9399 
0,235 

9607 
0,244 

10 007 
0,253 

10 408 
0,26 

10 808 
0,268 
11 208 
0,276 
11344 
0,283 
12 009 
0,297 

8836 
0,2 

9277 
0,21 

9719 
0,22 

10 161 
0.23 

10 603 
0,24 

11045 
0,25 

11 486 
0,26 

11928 
0,27 

12 370 
0,28 

12 578 
0,29 

12 812 
0,3 

13 695 
0,31 

* Таблицу расчета сухих и мокрых конденсатопроводов см в главе 14. 



Глава 46 Таблицы для гидравлического расчете систем отопления 
m 

Продолжение табл ib 8 

- Ко шчествс > проходящей воды, л/ч (верхняя строка), и скорость движения воды, мК (нижняя итрока), по трубам 

г стачьным водо1 азопроводным (газовым) обыкновен­
ным (ГОСТ 3262—62) условным проходом, мм 

стальным бесшовным горячекатаным 
наружным диаметром и толщиной 

(ГОСТ 8732—70) 
стенки мм 

: г ? 15 20 25 32 40 50 70 57/3,5 76/3 (83/3,5) 89/3,5 (102/4) 108/4 (П4/4) (127/4) 133/4 

| 53,3 i 
\ 0 078 

120 
0,092 

212 ' 
0,103 

463 
0,129 

705 
0,148 

1410 
0,152 

2653 
0,203 1 

1235 
0,175 

2979 
0 215 

3817 
0,23 

4570 
0,24 

6818 
0 267 

8010 
0,278 

9388 
0,289 

12 409 
0,211 

14 137 
0,32 

( 54,9 
( 0,08 

125 
0,096 

221 ! 
0 108 

481 
0 134 

737 
0,155 

1470 
0,16 

2756 
0 21 

1289 
0,182 

3112 
0,225 

3972 
0 239 

4776 
0,251 

7091 
0,278 

8391 
0 29 

9711 
0,301 

12 809 
0,324 

14 579 
0,33 

д ( 56 
1 0,083 

130 
0,1 

231 
0 112 

500 
0 139 

763 
0,161 

1540 
0,165 

2859 
0 218 

1342 
0 19 

3243 
0,234 

4126 
0,249 

4979 
0,262 

7564 
0,29 

8687 
0 3 

10 035 
0,31 

13 610 
0,34 

15 462 
0,35 

( 58 
\ 0,085 

135 
0,104 

210 
0,117 

518 
0,144 

790 
0 166 

1580 
0,17 

2964 
0,226 

1397 
0,197 

3376 
0,244 

4280 
0,258 

5152 
0,271 

7637 
0 3 

899Ь 
0 31 

10 359 
0,32 

14 010 
0,35 

15 904 
0,36 

- \ 59 
\ 0 087 

139 
0,108 

248 
0,121 

536 
0 149 

816 
0,172 

1640 
0,177 

3068 
0,234 

1450 
0.205 

3483 
0,251 

4435 
0 267 

5325 
0,28 

7903 
0,31 

9:502 
0 32 

10 683 
0,33 

14 410 
0,36 

16 346 
0,37 

1 61 
\ 0 09 

144 
0,111 

256 
0,125 

554 
0,154 

834 
0,177 

1690 
0 182 

3171 
0,212 

1495 
0,211 

3590 
0,259 

4589 
0 277 

5498 
0,289 

8145 
0,82 

9610 
0,33 

ПЗЗО 
0,34 

14 811 
0,37 

16 788 
0,28 

* | 62 
1 0,092 

149 
0,115 

264 
0 129 

572 
0,159 

869 
0,183 

1720 
0,187 

327Ь 
0 25 

1540 
0,218 

3696 
0,267 

4718 
0,284 

5671 
0,298 

8383 
0,33 

9670 
0,34 

11651 
0,35 

15 211 
0,38 

17 230 
0,39 

9 [ 64 
\ 0,094 

153 
0,118 

272 
0,123 

590 
0,164 

896 
0,188 

1780 
0,192 

3379 
0,258 

1585 
0,224 

3803 
0,274 

4848 
0,292 

5844 
0,307 

8622 
0,34 

10 132 
0,35 

11977 
0,36 

15 611 
0,39 

17 671 
0,4 

2 ( 66 
1 0,096 

1 158 
0,122 

284 
0 139 

669 
0,169 

922 
0 194 

1820 
0,197 

3452 
0 266 

1630 
0,230 

3908 
0 282 

4977 
0,3 

5998 
0,315 

8860 
0,35 

10 395 
0,36 

12 301 
0,37 

16 012 
0,4 

18113 
0,41 

2 Г 69 
( 0,101 

166 
0,128 

296 
0,144 

645 
0,179 

974 
0,205 

1930 
0,207 

3649 
0 279 

1729 
0,243 

4122 
0,3 

5236 
0,31 

6293 
0,33 

9301 
0,36 

10 920 
0,38 

12 625 
0,4 

16 812 
0,42 

18 997 
0,43 

2 4 ( 72 
\ 0,105 

174 
0,П5 

308 
0,15 

672 
0,187 

1016 
0,214 

2020 
0,217 

3812 
0,291 

1788 
0,253 

4300 
0,31 

5493 
0,33 

6598 
0,35 

9704 
0,38 

11433 
0,4 

13 272 
0,41 

17 613 
0,44 

19 880 
0,45 

J 6 1 0,11 0,14 
321 

0,157 
700 

0 194 
1058 

0,222 
2110 

> 0,227 
3978 

0,304 
1856 

0,262 
4479 
0,32 

5715 
0,34 

6882 
0,36 

10 110 
0,4 

11947 
0,41 

13 596 
0,42 

18 413 
0,46 

20 764 
0,47 

-,3 
1 78 
\ 0,114 

189 
0,146 

334 
0,163 

725 
0,20° 

1099 
0,231 

2200 
0,237 

4142 
0,317 

1924 
0,272 

4658 
0,34 

5936 
0,36 

7133 
0,37 

10 501 
0,41 

12 376 
0,43 

14 243 
0,44 

18 814 
0,47 

21645 
0,49 

3 / 81 
( 0,119 

196 
0,152 

345 
0 168 

752 
0 209 

1141 
0,24 

2280 
> 0,244 

4308 
0 329 

1991 
0,282 

4837 
0,35 

6157 
0,37 

7384 
0,39 

10 888 
0,43 

12 748 
0,44 

14 567 
0,45 

19 614 
0,49 

22 973 
0,52 

3 2 i 84 
{ 0,123 

203 
0,157 

356 
0,174 

779 
0,217 

1183 
0,249 

2330 
0,252 

4443 
0,339 

2059 
0,291 

5015 
0,36 

6379 
0.38 

7635 
0,4 

11 274 
0,44 

13 121 
0,45 

15 214 
0,47 

20 415 
0,51 

23 415 
0,53 

3.4 f 87 
\ 0,127 

209 
0,162 

367 
0,179 

805 
0,22 

1224 
0,25 

2410 
0 262 

4578 
0 35 

2127 
0,3 

5154 
0.37 

6566 
0,4 

7886 
0,41 

11598 
0,45 

13 493 
0,47 

15 538 
0,48 

21215 
0,53 

24 298 
0,54 

3,5 
f 90 
{ 0,132 

216 
0,167 

377 
0,184 

832 
0,23 

1259 
0,26 

2490 
0,272 

4714 
0,36 

2195 
0,31 

5294 
0,38 

6754 
0,41 

8108 
0,43 

11884 
0,46 

13 862 
0,48 

16186 
0,5 

22 016 
0,55 

24 740 
0,56 

3,8 f 92 
| 0,136 

222 
0,172 

388 
0,189 

859 
0,24 

1293 
0,27 

2580 
0,281 

4849 
0 37 

2263 
0,32 

5432 
0,39 

6943 
0 42 

8391 
0,44 

12 172 
0,48 

14 234 
0,49 

16 509 
0,51 

22 416 
0,56 

25 623 
0,58 

4 
f 95 
( 0,139 

228 
0,176 

399 
0,195 

886 
0,25 

1328 
0,28 

2640 
0,29 

4983 
0,38 

2320 
0,33 

5571 
0,4 

7130 
0,43 

8544 
0,45 

12 460 
0,49 

14 606 
0,51 

17 157 
0,53 

21817 
0.57 

26 065 
0,59 

4,5 
f 101 
1 0,149 

243 
0,188 

426 
0,208 

938 
0,26 

1414 
0,3 

2820 
0,304 

5299 
0,4 

2462 
0,35 

5917 
0,43 

7570 
0,46 

9084 
0,48 

13 177 
0,52 

15 535 
0,54 

18 128 
0,56 

24 418 
0,61 

27 832 
0,63 

5 
f 107 
[ 0,158 

254 
0,196 

453 
0,221 

991 
0,27 

1491 
0,31 

2960 
0,32 

5587 
0,43 

2603 
0,37 

6264 
0,45 

7990 
0,48 

9582 
0,5 

13 897 
0,54 

16 463 
0,57 

19 423 
0,6 

25 619 
0,64 

29 600 
0,67 

5,5 ( 113 
1 0,166 

266 
0,205 

480 
0,234 

1044 
0,29 

1558 
0,33 

3100 
0,336 

5873 
0,45 

2745 
0,39 

6610 
0,48 

8391 
0,51 

10 027 
0,53 

14 617 
0,57 

17 392 
0,6 

20 394 
0,63 

26 820 
0,67 

30 925 
0,7 

6 i 118 
I 0,174 

277 
0,214 

507 
0,247 

1097 
0,39 

1626 
0,34 

3260 
0,352 

6143 
0,46 

2887 
0,41 

6904 
0,5 

8765 
0,53 

10 409 
0,55 

15 334 
0,6 

18 821 
0,64 

21041 
0,65 

28 421 
0,71 

32 250 
0,73 

6,5 ( 124 289 
0,223 

525 
I 0,256 

1139 
' 0,32 

1694 
0,36 

3380 
0,368 

6390 
0,49 

2999 
0,42 

7196 
0,52 

9139 
0,55 

10 791 
0,57 

16 053 
0,63 

18 993 
0,66 

22'012 
0,68 

29 622 
0,74 

33 576 
0 75 

7 f 128 
t 0,189 

300 
0,232 

543 
0,265 

1181 
0,33 

! 1762 
0.37 

3510 
0,376 

6638 
0,51 

3112 
0,44 

7490 
0,54 

9427 
0,57 

И 173 
0,59 

16 773 
0,66 

19 655 
0,68 

22 984 
0,71 

30 422 
0,76 

34 901 
0,79 



334 
Раздел IX. Расчетные таблицы 

Продолжение табл, 46 S 

Количество проходящей воды, л/ч (верхняя строка), и скорость движения воды, м/с (нижняя строка), по трубам 

да
вл

е)
 

ии
е 

на
 ] 

стальным водогазопроводным (газовым) обыкновен­
ным (ГОСТ 3262—62) условным проходом, мм 

стальным бесшовным горячекатаным 
наоужным диаметром и толщиной 

(ГОСТ 8732—70) 
стенки, мм 

1а8 15 20 25 32 40 50 70 ! 57/3,5 76/3 (83/3,5) ! 89/3,5 (102/4) 108/4 (П4/4) (127/4) 133/4 

7.5 Г 133 
1 0,196 

311 
0,24 

561 
0,274 

1224 
0,34 

1830 
0,38 

3640 
0,39 

6885 
0,53 

3224 
0,46 

7743 
0,56 

9715 
0,59 

11555 
0,61 

17 385 
0,68 

20 337 
0,7 

23 631 
0,73 

31 623 
0,79 

36 226 
0,82 

8 ( 138 
1 0,203 

323 
0,249 

578 
0,282 

1266 
0,35 

1898 
0.4 

3776 
0,407 

7106 
0,54 

3337 
0,47 

7997 
0,58 

9858 
0,6 

11937 
0,63 

17 901 
0,7 

21009 
0,73 

24 602 
0,76 

32 824 
0,82 

37 552 
0,85 

8.5 f 143 
II 0,21 

334 
0,258 

597 
0,291 

1309 
0,36 

1960 
0,41 

3890 
0,415 

7327 
0,56 

3449 
0,49 

8252 
0,6 

10 293 
0,62 

m 320 
0,65 

18 413 
0,72 

21981 
0,75 , 

25 573 
0,79 

33 625 
0,84 

38 435 
0,87 

9 Г 147 
1 0.21 

346 
0„26 

614 
0,3 

1342 
0,37 

2012 
0,42 

4000 
0,432 

7548 
0,57 

3544 
0,5 

8471 
0,61 

10 581 
0,63 

12 702 
0,66 

18 926 
0,74 

22 363 
0,77 

26 221 
0,81 

34 825 
0,87 

39 761 
0.9 

9,5 i 0,22 
357 

0.27 
632 

0.31 
1375 
0,38 

2066 
0.43 

4120 
0 44 

7770 
0,59 

3640 
0,51 

8665 
0,62 

10 870 
0,65 

13 082 
0,69 

19 442 
0,76 

23 025 
0,79 

26 868 
0,83 

36 026 
0,9 

40 844 
0,92 

10 f 155 
1 0,23 

368 
0,28 

650 
0,32 

1408 
0,39 

2118 
0,44 

4220 
0,455 

7959 
0,61 

3736 
0,53 

8860 
0,64 

11 157 
0,67 

13 464 
0,71 

19 955 
0,78 

23 824 
0,83 

27 516 
0,85 

36 827 
0,92 

41970 
0,95 

11 f 163 
I 0,24 

385 
0,3 

686 
0,33 

1474 
0,41 

2224 
0,47 

4440 
0,48 

8340 
0,64 

3927 
0.55 

9238 
0,67 

11737 
0,71 

14 228 
0,75 

20 983 
0,82 

24 986 
0,87 

28 810 
0,89 

38 428 
0,96 

43 737 
0,99 

12 f 170 
I 0,25 

401 
0,31 

715 
0,35 

1541 
0,43 

2330 
0,49 

4640 
0,496 

8721 
0,67 

4097 
0,58 

9637 
0,7 

12 312 
0,74 

14 996 
0,79 

22 009 
0,86 

26 097 
0,9 

30 105 
0,93 

40 429 
1,01 

45 946 
1,04 

13 f 177 
( 0,26 

418 
0,32 

744 
0 36 

1607 
0,45 

2436 
0,51 

4820 
0,52 

9023 
0,69 

4267 
0.6 

10 026 
0,72 

12 887 
0,78 

15 609 
0,82 

23 083 
0,9 

27 164 
0,94 

31724 
0,98 

42 031 
1,05 

47 713 
1,03 

14 Г 183 
i 0,27 

434 
0,33 

773 
0,38 

1674 
0,47 

2523 
0,53 

5006 
0,547 

9324 
0,71 

4436 
0,63 

10 416 
0,75 

13 533 
0,82 

16 196 
0,85 

23 953 
0,94 

28 188 
0,98 

32 695 ! 
1,01 

43 632 
1,09 

49 480 
1,12 

15 f 189 
1 0,28 

451 
0,35 

802 
0,39 

1740 
0,48 

2610 
0,55 

5175 
0,56 

9627 
0,74 

4605 
0,65 

10 805 
0,78 

14 007 
0,84 

16 764 
0,88 

24 793 
0,97 

29 177 
1,01 

33 990 
1,05 

45 233 
1,13 

51 247 
1,16 

16 f 195 
I 0,29 

467 
0,36 

831 
0,4 

1793 
0,5 

2697 
0,57 

5360 
0,575 

9928 
0.76 

4754 
0,67 

11194 
0,81 

14 467 
0,87 

17 316 
0.91 

25 607 
1 

30135 
1,04 

34 961 
1,08 

46 434 
1,16 

53 014 
1.2 

17 f 200 
1 0,3 

484 
0,37 

855 
0.42 1847 

0,51 
2788 
0.59 

5550 
0.750 

10 230 
0,78 

4902 
0,69 

11 584 
0,84 

14 913 
0,9 

17 848 
0,94 

26 393 
1,03 

31061 
1,08 

36 256 
1,12 

48 035 
1.2 

54 340 
1,23 

18 f 206 
i 0,31 

500 
0,39 

879 
0,43 1900 

0,53 
2870 
0,6 

5710 
0,615 

10 531 
0,8 

5050 
0,71 

11972 
0,86 

15 344 
0,92 

18 365 
0,97 

27 161 
1,06 

31963 
1 11 

37 227 
1,15 

49 236 
1,23 

56 107 
1,27 

19 f 212 
\ 0,32 

513 
0,4 

903 
0,44 1953 

0,54 
2986 
0,63 

5860 
0,632 

10 833 
0,83 

5192 
0.73 

12 361 
0,89 

15 764 
0,95 

18 869 
0,99 

27 904 
1,09 

32 794 
1,14 

38 198 
1,18 

50 837 
1,27 

57 874 
1,31 

20 f 217 
I 0,33 

525 
0,41 

927 
0,45 2006 

0,56 
3061 
0.64 

6025 
0.648 

11 134 
0,85 

5223 
0,75 

12 713 
0,92 

16 174 
0,97 

19 358 
1,02 

28 628 
1,12 

33 688 
1,17 

39 169 
1,21 

52 038 
1,3 

59 199 
1,34 

22 f 229 
I 0,34 

550 
0,43 

976 
0,48 

2113 
0,59 

3211 
0.68 

6280 
0,68 

11 737 
0,9 

5585 
0,79 

13 353 
0,96 

16 965 
1,02 

20 304 
1,07 

30 027 
1,18 

35 338 
1,23 

41 111 
1,27 

54 440 
1,36 

61850 
1,4 

24 I 240 
1 0,35 

576 
0,44 

1024 
0,5 

2219 
0,62 

3318 
0,7 

6560 
0,715 

12 341 
0,94 

5834 
0,82 

13 926 
1,01 

17 718 
1,07 

21208 
1,12 

31364 
1,23 

36 907 
1,28 

43 054 
1,36 

58 841 
1,42 

64 942 
1,47 

26 f 255 
I 0,37 

601 
0,46 

1061 
0,52 

2305 
0,64 

3455 
0,73 

6840 
0,735 

12 944 
0,99 

6071 
0,86 

14 494 
1,05 

18 442 
1,11 

22 073 
1,16 

32 645 
1,28 

38 413 
1,33 

44 672 
1,38 

59 243 
1,48 

67 593 
1,53 

28 f 263 
\ 0,39 

626 
0,48 

1081 
0,53 

2390 j 

0,66 
3584 
0,75 

7110 
0,77 

13 406 
1,02 

6301 
0,89 

15 042 
1,09 

19 138 
1 15 

22 905 
1.2 

33 875 
1,33 

39 863 
1,38 

46 291 
1,43 

61 645 
1,54 

69 802 
1,58 

30 Г 271 
1 0,4 

647 
0,5 

1136 
0,55 

2476 
0,69 

3713 
0,78 

7350 
0,79 

13 876 
1,06 

6522 
0,92 

15 570 
1,12 

19 809 
1,19 

23 711 
1,25 

35 066 
1,37 

41 262 
1,43 

47 909 
1,48 

63 646 
1,59 

72 453 
1,64 

32 Г 279 
1 0,41 

667 
0,52 

1173 
0,57 

2561 
0,71 

3842 
0,81 

7650 
0,82 

14 331 
1,1 

6736 
0,95 

16 079 
1,16 

20 459 
1,23 

24 487 
1,29 

36 217 
1,42 

42 618 
1,48 

49 528 
1,53 

65 648 
1,64 

74 662 
1,69 

34 Г 287 
i 0,42 

688 
0,53 

1210 
0,59 

2647 
0,74 

3962 
0,83 

7725 
0,85 

14 772 
1,13 

6943 
0.98 

16 575 
1,2 

20 799 
1,25 

25 242 
1,33 

37 330 
1,46 

43 927 
1,52 

51 147 
1,58 

68 050 
1,69 

77 312 
1,75 

36 f 29,5 
i 0,43 

709 
0,55 

1248 
0,61 

2721 
0,76 

4082 
0,86 

8050 
0,87 

15 200 
1,16 

7145 
1,01 

17 056 
1,23 

21700 
1,32 

25 974 
1,37 

38 412 
1,51 

45 202 
1,57 

52 765 
1,63 

69 651 
1,74 

79 521 
1,8 



Продолжение табл,. 46.8 

= s Количество проходящей воды, л/ч ( верхняя строка , и скоросто движения воды, м/с (нижняя строка), по трубам 

5 2 стальным водогазопроводным (газовым) обыкновен­
ным (ГОСТ 3262—62) условным проходом, мм 

стальным бесшовным горячекатаным (ГОСТ 8732—70) 
наружным диаметром и толщиной стенки, мм 

о н - * 
15 20 25 32 40 50 70 57/3,5 76/3 (83/3,5) 89/3,5 (102/4) 108/4 (П4/4) (127/4) 133/4 

38 [ 304 
1 0,45 

729 
0,56 

1285 
0,63 

2795 
0,78 

4202 
0 88 

8280 
0,89 

15 616 
1,19 

7341 
1,04 

17 523 
1,26 

22 294 
1,34 

26 685 
1,4 

39 466 
1,55 

46 442 
1,61 

54 060 
1,67 

71652 
1,79 

81730 
1,85 

40 ( 312 
\\ 0,46 

750 
0,58 

1322 
0,64 

2869 
0,8 

4322 
0,91 

8500 
0 91 

16 022 
1,22 

7531 
1,06 

17 979 
1,3 

22 874 
1,38 

27 379 
1,44 

40 491 
1,59 

47 648 
1,65 

53 355 
1.71 

73 654 
1.84 

83 497 
1,89 

45 f 333 
1 0,493 

775 
0,611 

1347 
0,685 

3012 
0,836 

4335 
0,918 

9100 
1,1 

5(i f 353 
1 0,524 

826 
0,642 

1468 
0,722 

3152 
0,882 

4620 
0,997 

9700 
1,32 

55 f 370 
1 0,547 

865 
0,673 

1535 
0,757 

3308 
0,926 

4940 
1,048 

10 356 
1,5 

60 f 386 
I 0,57 

907 
0,704 

1610 
0,78 

3458 
0,966 

5160 
1,092 

65 J 402 
П 0,594 

947 
0,736 

1672 
0,822 

3590 
1,005 

5375 
1,138 

70 / 416 
\\ 0,615 

990 
0,768 

1738 
0,854 

3730 
1,042 

5575 
1,18 

75 f 433 
I 0,642 

1025 
0,795 

1793 
0,882 

3860 
1,082 

5765 
1,223 

80 f 446 
1 0,661 

1058 
0,821 

1855 
0,912 

3972 
1,118 

85 / 460 
\\ 0,682 

1092 
0,848 

1915 
0,938 

4110 
1,152 

90 / 474 
i 0,7 

! 1122 
0,869 

1965 
0,967 

4235 
1,185 

95 J 486 
1 0,72 

1152 
0,895 

2023 
! 0,992 

4345 
1,218 

100 / 498 
I 0,738 

1182 
0,92 

2078 
1,022 

4450 
1,248 

ПО / 524 
1 0,776 

1240 
0,965 

' 2176 
1,068 

4665 
1,31 

120 Г 547 
\ 0,805 

1295 
1,015 

2275 
1,115 

130 Г 569 
I 0,842 

1347 
1,048 

2368 
1,162 

140 f 592 
\ 0,872 

1400 
1,085 

2453 
1,209 

150 f 612 
i 0,905 

1448 
1,124 

2542 
1,248 

160 f 632 
1 0,934 

1495 
1,162 

170 / 651 
I 0,962 

1538 
1,2 

180 / 669 
( 0,99 

1585 
1,232 

190 f 687 
1 1,02 

200 f 706 
1 1,043 | 
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Глава 46 Таблицы для гидравлического расчета систем отопления 
JWI 

Продолжение тав ? •& 9 

- -
Количестве проходящей воды, л/ч (верхняя строка), и скорость движения воды, м/с (нижняя 

строка), по трубам 

- -Ъ стальным водогазопроводным (газовым) обыкновен 
ным (ГОСТ 3262—62) условным проходом, мм стальным бесшовным горячекатаным (ГОСТ 8732-

диаметром и толщиной стенки, мм 
-70) на ружным 

- = - 15 20 1 » | 32 | 40 1 50 70 57/3,5 | 76/3 |(83/3,5) 89/3,5 1(102/4) 108/4 (114/4) (127/4) 13" 4 

0 
( 77 

0,113 
186 

0,144 
328 
0,16 

726 
0,202 

! 1107 
0,23 

2210 
0,238 

4188 
0,32 

1938 
0,274 

4710 
0,34 

6022 
0,36 

7224 
0,38 

| 10 6 И 
i 0,42 

12 402 
0,43 

14 470 
0,45 

19 6 4 
0,49 

\ 22 2'5 
! 0,5 

,3 ( 79 
( 0,И6 

192 
0,148 

336 
0,164 

751 
0,209 

1136 
0,24 

2270 
0,245 

4306 
0,329 

2001 
0,283 

4835 
0,35 

6188 
0,37 

7434 
0,3J 

10 896 
0,43 

12 748 
0,44 

14 891 
0 46 

20 095 
0,5 

22 8*4 
| о 5: 

- ( 81 
\ 0,119 

197 
0,152 

346 
0,169 

777 
0 216 

1169 
0,25 

2340 
0,252 

4423 
0,338 

2051 
0,29 

4960 
0,36 

6354 
0,38 

7624 
0.4 

11 151 
0,44 

13 066 
i 0 46 

15 312 
0,47 

2)615 
0,51 

23 542 
0 53 

,5 ( 86 
\ 0,127 

210 
0,162 

369 
0.18 

820 
0,228 

1245 
0,26 

2480 
0,267 

4698 
0,359 

2178 
0,308 

5265 
0,38 

6736 
0,4 

8099 
0,42 

11 789 
0,46 

13 902 
0,48 

16 380 
0,5 

21 816 
0,54 

25 0'H 
Q, 57 

- Г 92 
1 0,135 

220 
0,17 

| 394 
0,192 

866 
0,241 

1312 
0,27 

2620 
0,282 

4960 
0,37Ь 

2298 
0,325 

5569 
0,1 

7117 
0.43 

8555 
! 0,45 

12 427 
0,48 

14 739 
; 0,51 

17 448 
l 0,54 

23 017 
0,57 

L26 505 
I 0,6 

^.5 f % 
1 0,142 

229 
0,177 

416 
0,203 

913 
1 0,254 

1369 
0,29 

2750 
1 0,3 

5208 
0,398 

2426 
0,343 

5874 
1 0,42 

7466 
1 0,45 

8935 
0,47 

13 065 
1 0,51 

15 575 
0,54 

18 225 
0,56 i 

24 258 
0,6 

2 7 832 
/ о.ьз 

6 1 / *01 f 1 0,149 
240 : 

0,185 
441 

0,215 
960 

0,267 
1431 
0,3 1 

2880 
0,31 

5457 
0,417 

2553 
0,361 

6138 
0,44 

7797 
0,47 

9278 
0,49 

13 703 
0,53 l 

16 411 
0,57 

18 970 
0,58 

?5 458 i 
0,63 

28 9 4 
0,65 

6.5 1 Ю5 
• 0,155 

249 ! 

0 192 
455 

0,222 
996 

0,277 
1488 
J,31 

3000 
0,323 

5667 
0,433 

2652 
0,375 

6401 
0,46 

8129 
0 49 j 

9620 
0,5 

14 366 
0,56 

17 017 1 
0 50 i 

19 7-46 
0 61 

2'» 419 
0/43 

3)173 
0,68 

7 f 109 
1 0,161 

259 | 
0,2 

471 
0,23 

1032 
0,287 

1519 
0,32 

3120 
0,337 

5889 
0,45 

2751 
0,389 

6664 | 
0,48 

8395 
0,51 ! 

9962 
0,52 

15 030 
0,59 

17 594 
0,61 

20 523 
о,ъз 

>7 420 
0,68 

31 356 
0,71 

7,5 f и з 
1 0,167 

268 
0,207 

486 
0,237 

1071 
0,29* 

1606 
0,34 

3220 
0,35 

6111 
0,467 

2850 
0,403 { 

6836 j 
0,5 

8660 
0,52 

10 304 
0,54 

15 540 
0,61 

18 200 ; 
0,63 

21 300 1 
0,b6 

28 381 
0,71 

32 559 
0,74 

8 f 117 
\ 0,173 

278 
0,215 

502 
0.245 

1107 
0,308 

1668 1 
0,35 

3340 6308 
0,482 

2949 
0,217 ! 

7107 
0,51 ! 

8776 
0,53 i 

10 646 
0,56 ! 

16 000 
0,63 

18 805 ! 
0,65 

22 045 
0,68 

21 Ш 
0.73 

33 752 
0,75 

8.5 f 122 
\ 0,17 

289 
0,22 

516 
0,25 

1143 
0,31 

1720 
0,36 

3440 
0,37 

6504 
0,5 

3048 
0,43 

7313 ! 
0,53 

9174 | 
0,55 

10 989 
0,58 

16 459 
0,64 

19 411 
0,67 

22 8/2 
0,7 

30 302 
0,75 

3<* 679 
0 78 

9 f 125 
i 0,18 

298 
0,23 

633 
0,26 

1172 
0,32 

1768 
0,37 

&530 
0,382 

6700 
0,51 

3133 
0,44 1 

7537 
0,51 

9123 
0,57 

11331 
0,59 i 

16 918 
0,66 

20 017 
0,72 j 

23 437 
0,78 

31 303 
0,81 

35 *51 
0.84 

9,5 f 129 
( 0,19 

308 
0,24 

547 
0,27 

1204 
0,33 

1816 
0,38 

3650 
0,4 

6897 
0,53 

3218 
0,45 ! 

7703 
0,55 

9689 
0,58 

11 673 ! 
0,61 

17 377 
0,68 

20 622 ! 
0,71 I 

24 052 ! 
0,74 | 

32 263 
0,8 

36 579 
0,83 

10 f 132 
i 0,195 

317 
0,25 

563 
0,28 

1233 
0,34 

1863 
0,39 

3740 
0,4 

7067 
0,54 

3303 
0,46 

7880 
0,57 

9938 | 
0,6 ] 

12 015 
0,63 i 

17 837 
0,7 

21315 
0,74 

24 667 j 
0,76 j 

33 024 
0,82 

37 5̂ 2 
0,85 

1 1 
f 139 
( 0,205 

331 
0,26 

591 
0.29 

1291 
0,36 

1953 
0,41 

3940 
0,425 

7520 
0,57 

3472 
0,49 

8230 
0,59 

10 452 
0,63 

12 681 
0,67 

18 755 
0,74 

22 382 
0,77 

25 897 
0,8 i 

34 625 
0,86 

39 451 
0,89 

12 f 145 
| 0,214 

346 
0,27 

619 
0,3 

1348 
0,37 

2048 
0,43 

4120 
0,44 

7747 
0,59 

3621 
0,51 

8576 ' 
0,62 

10 966 
0,66 

13 365 
0,7 

19 674 
0,77 

23 362 
0,81 

27 127 | 
0,84 

36 186 
0,9 

41 174 
0,93 

13 f 151 
( 0,223 

360 
0,28 

646 
0,31 

1406 
0,39 

2139 
0,45 

4265 
0,455 

8009 
0,61 

3769 
0.53 

8992 
0,64 

11 480 j 
0,69 

13 917 
0,73 

20 644 
0,81 

24 314 
0,84 ! 

28 325 1 
0,87 

37 667 
0,94 

42 853 
0,97 

14 f 156 
\ 0,23 

374 
0,29 ! 

670 
0,33 

1463 
0,41 

2219 
0,46 

4440 
0,47 

8271 
0,63 

3918 
0,55 

9269 
0,67 

12 061 
0,73 j 

14 449 
0,76 

21 435 
0,84 

25 237 ! 
0,87 

29 393 
0,91 

39 068 
0,97 

44 483 
1,01 

15 f I 6 2 

1 0,238 
388 
0,3 

695 
0,34 

1521 
0,42 

2296 
0,48 

4590 
0,49 

8546 
0,65 

4066 
0,57 

9601 
(,69 

12 476 i 
0,75 

14 943 
0,78 

22 175 
0,87 

26 131 
0,9 

30 429 
0,94 

40 470 
1,01 

46 034 
1,04 

16 f 166 
( 0,245 

403 
0,31 

721 
0,35 

1568 
0 44 

2372 
0,5 

4750 
0,51 

8807 
0,67 

4201 
0,59 

9947 
0,72 

12 890 
0,78 

15 437 
0,81 

22 889 
0,9 

26 968 
0,93 

31 432 
0,97 

41 790 
1,04 

47 536 
1,07 

1 7 f 171 
| 0,252 

417 
0,32 

742 
0,36 

1614 
0,45 

2448 
0,51 

4900 
0,53 

9082 
0,69 

4328 
0,61 

10 294 
0,74 

13 272 
0,8 ; 

15 913 
0,84 

23 604 
0,92 

27 804 
0,96 

32 371 
1 

43 071 
1.07 

49 033 
1,11 

18 f 1 7 6 

\ 0,259 
131 ! 

0,j33 
762 
0 37 

1661 
0,4b 

2524 
0,53 

5050 
0,55 

9344 
0,71 

1462 
0,63 

10 640 
0,77 

13 670 
0,82 

16 388 
0,86 

24 293 
0,95 

28 612 
0,90 

33 342 
1,03 

44 312 
1,11 

50 452 
1,14 

19 f 181 
( 0,266 

413 
0,34 

783 
0.38 

1708 
0,47 

2624 
0,55 

5180 
0,57 

Q619 
0,73 

4590 
0,65 

10 987 
0,79 

14 035 
0,85 

16 825 
0,88 

24 956 
0,98 

29 362 
1 02 

34 249 
l,0-> 

45 513 
1,14 

51 S21 
1,17 

20 f 185 
( 0,273 

453 
0,35 

804 
0,39 

1754 
0,49 

2690 
0,57 

5300 
0,59 

9880 
0,75 

4703 
0,66 

11305 
0,81 

14 400 
0,87 

17 263 
0,91 

25 591 30 169 
1,05 

35 155 
1,09 

46 714 
1,17 

53 191 
1,2 

22 f I 9 6 

| 0,288 
475 

0,36 
847 
0,41 

1848 
0,51 

2823 
0,59 

5575 
0,6 ! 

10 417 
0,79 

4936 
0,7 

11859 
0,85 

15 113 
0,91 

18 099 
0,95 

26 845 
1,05 

31640 
1,1 

36 871 
1,14 

48 996 
1,22 

55 753 
1,26 

22—224 



Раздел IX. Расчетные таблицы 

Продолжение табл. 46.9 

мл
ен

ия
! 

на
 Количество проходящей воды, л/ч (верхняя строка), и скорость движения воды, м/с (нижняя 

строка), по трубам 

стальным водогазопроводным (газовым) обыкновен­
ным (ГОСТ 3262—Ъ2) у СЛОЕНЫМ проходом, мм 

стальным бесшовным горячекатаным (ГОСТ 8732—70) наружным 
диаметром и толщиной стенки, мм 

15 20 LfL. | 32 40 1 50 70 ; 57/3,5 76/3 (83/3,5) I 89/3,5 (102/4) 1 108/4 | (114/4) (127/4) 1 133/4 

24 \ 205 
\ 0,302 

497 
0,38 

887 
0,43 

1941 
0,54 

2918 
0,61 

5850 
0,62 

10 954 
0,84 

5155 
0,73 

12 386 
0,89 

15 777 
0,95 

18 917 
0,99 

28 044 
1.1 

33 054 
1,15 

38 489 
1,19 

51 157 
1,28 

58 227 
1,32 

26 f 215 
( 0,316 

518 
0,4 

920 
0,45 

2017 
0,56 

3037 
0,64 

6050 
0,65 

11 490 
0,88 

5368 
0,76 

12 885 
0,93 

16 424 
0,99 

19 677 
1,03 

29 192 
1,14 

34 380 
1,19 

40 076 
1,24 

53 279 
1,33 

60 613 
1,37 

28 [ 224 
( о,зз 

540 
0,42 

953 
0,46 

2089 
0,58 

3151 
0,66 

6280 
0,68 

11 896 
0,91 

5565 
0,78 

13 369 
0,96 

17 055 
1,03 

20 438 
1,07 

30 289 
1,19 

35 678 
1,24 

41 597 
1,28 

55 280 
1,38 

62 910 
1,42 

30 Г 232 
( 0,341 

558 
0,43 

984 
0,48 

2164 
0,6 

3260 
0,68 

6520 
0,7 

12 315 
0,94 

5764 
0,81 

13 841 
1 

17 652 
1,06 

21 141 
1,11 

31 361 
1,23 

36 947 
1,28 

43 054 
1,33 

57 202 
1,43 

65 119 
1,47 

32 f 238 
i 0,351 

! 576 
0,44 

1017 
0,49 

2240 
0,62 

3375 
0,71 

6750 
0,73 

12 720 
0,97 

5955 
0,84 

14 298 
1,03 

18 216 
1Д 

21844 
1,15 

32 382 
1,27 

38 159 
1 1,32 

44 446 
1,37 

59 083 
1,47 

1 67 240 
1,52 

34 ( 245 
\ 0,361 

593 
! 0,46 

1050 
0,51 

2315 
0,64 

3484 
0,73 

6920 
0,75 

13 113 
1 

6138 
0,87 

14 741 
1,06 

18 531 
1,12 

22 510 
1,18 

33 377 
1,31 

1 39 341 
1,36 

45 805 
1,41 

60 924 
1,52 

69 316 
1 1,57 

36 i 252 
\ 0,371 

i 611 
0,47 

1092 
0,53 

2380 
0,66 

3588 
0,75 

7130 
0,77 

13 492 
1 03 

6315 
0,89 

15 171 
1,09 

19 327 
1,16 

23 156 
1,22 

34 347 
1,35 

40 466 
1,4 

47 165 
1,46 

62 686 
1,57 

71 348 
1,61 

38 f 259 
\ 0,382 

629 
0,48 

1115 
1 0,54 

2445 
0,68 

3693 
0,78 

7300 
0 r79 

13 859 
1,06 

6485 
0,92 

15 586 
1,12 

19 858 
1,2 

23 803 
1,25 

35 291 
1,38 

41591 
1,44 

48 427 
1,5 

64 407 
1,61 

73 292 
1,66 

40 / 266 
\ 0,392 

647 
0,5 

1146 
0,56 

2510 
0,7 

3798 
0,8 

7520 
0,81 

14 225 
1,09 

6655 
0,94 

15 988 
1,15 

20 373 
1,23 

24 411 
1,28 

36 210 
1,42 

42 658 
1,48 

1 49 690 
1,53 

66 048 
1,65 

75 192 
1.7 

45 f 281 
{ 0,418 

667 
0,518 

1143 
0,582 

2570 
! 0,761 

3690 
0,780 

8000 
: 0,935 

50 f 302 
( 0,446 

703 
0,545 

1235 
0,614 

2678 
0,751 

3930 
0,848 

1 8450 
0,985 

55 f 317 
( 0,466 

734 
0,572 

1305 
0,643 

2810 1 
: 0,787 

4200 
0,893 

8900 
1,032 

60 f 329 
I 0,484 

769 
0,598 

1365 
0,663 

i 2942 
0,822 

4390 
0,930 

65 f 343 
t 0,506 

804 
0,625 

1422 
0,698 

3055 
0,855 

4665 
0,966 

70 l 356 
( 0,524 

842 
0,652 

1475 
0,727 

3175 
0,885 

4740 
1,008 

75 f 369 
{ 0,546 

871 
0,674 

1525 
0,75 

3280 
0,92 

4900 
1,04 

80 f 381 
( 0,563 

901 
i 0,697 

1575 
0,775 

3377 
0,95 

85 f 391 
( 0,581 

929 
0,72 

1628 
0,797 

3500 
0,97 s 

90 ( 403 
( 0,596 

955 
0,737 

1670 
1 0,822 

3598 
1,017 

95 f 414 
| 0,613 

981 
0,761 

' 1720 
0,844 

3690 
1 1,035 

100 ( 424 
( 0,627 

1006 
0,782 

1765 
0,868 

3795 
1,062 

ПО ( 446 
\ 0,661 

1053 
0,819 

1845 
0,908 

3960 
1Д12 

120 f 466 
\ 0,686 

1105 
0,864 

1933 
0,947 * 

130 f "486 
V 0,718 

nu 
0,892 

2010 
0,99 

140 

1 
f 504 
\ 0,742 

1192 ! 
0,924 

2080 : 
1,028 

1 1 



Глава 46 Табаицы для гидравлического расчета систем отопления 

Пробе гжение таб г. 46 9 

z 

• • • — — — — — С 1 II | | И , I , , | | щ , . , | и , | ц , „ j , H I — И ^ — — Ч — — — — « 

Количество проходящей воды, л/ч (верхняя строка), и скорость движения воды, м/с (нижняя 
строка), по трубам 

- £ -
стальным водогазопроводным (газовым) обыкновен­

ным (ГОСТ 3262—62) условным проходом, мм 
стальным бесшовным горячекатаным (ГОСТ 8732—70) наружным 

диаметром и толщиной стенки, мм 

- =- 15 20 25 32 | 40 | 50 | 70 "7/3,5 76/3 (83/3,5) 89/3 5 (102/4) 103/4 | (114/4)| (127/4) 1 133/4 

50 

оО 

70 

!*0 

^ 0 

_00 

I 523 
1 0,771 
i 537 
\ 0,794 
( 554 
\ 0,819 
{ 569 
1 0,843 
f 586 
\ 0,867 
i 602 
\ 0,887 

1230 
0,957 

1272 
0,99 

1318 
1,02 

1348 
1,042 

2161 
1,061 

Т А Б Л И Ц А 46 1Э 
ЭКВИВАЛЕНТНЫЕ ДЛИНЫ / э к в МЕСТНЫХ СОПРОТИВЛЕНИЙ ДЛЯ РАСЧЕТА НАПОРНЫХ КОНДЕНСАТОПРОВОДОВ 

В ЗАКРЫТЫХ СИСТЕМАХ ПРИ km =0,5 мм 

Значения / э к в , м, при сумме коэффициентов местных сопротивлений 2£ 
или наружный 

диаметр и толщи­
на стенки, мм 0,6 1 1,5 2 2 5 3 3,5 4 4,5 5 6 7 8 9 10 

15 
20 
25 
32 
40 
50 
70 

76/3 
(83/3,5) 
102/4) 
108/4 
133/4 

0,2 
0,3 
0,4 
0.6 
0,7 
1 
1,3 
1,3 
1,6 
1,9 
2,1 
2.7 

0,4 
0,6 
0,8 
1,1 
1,4 
1,8 
2,5 
2,6 
3,2 
3,7 
4,1 
5,3 

0,6 
0,9 
1,2 
1,7 
2 
2,8 
3,7 
3,9 
4,8 
5.6 
6,1 
8 

0,8 
1Д 
1,5 
2.2 
2,6 
3,6 
5 
5,2 
6,4 
7,6 
8,2 

10,7 

1 
1,4 
1,9 
2,8 
3,3 
4,6 
6,3 
6,5 
8 
9,5 

10,2 
13,4 

1,1 
1,7 
2,3 
3,3 
4 
5,5 
7,5 
7,8 
9,6 

п,з 
12,3 
16 

1.4 
2 
2,7 
3,9 
4,6 
6,4 
8,8 
9,1 

11,2 
13,2 
14,2 
18,7 

1,5 
2,3 
3,1 
4,5 
5,3 
7,3 

10 
10,4 
12,7 
15,1 
16,3 
21,3 

1,8 
2,5 
3,5 
5 
6 
8,3 

11,3 
11,7 
14,3 
17,1 
18,3 
24 

1,9 
2,9 
3,9 
5,6 
6t6 
9,1 

12,5 
13,1 
15.9 
18.7 
20,3 
26,7 

2,3 
3,4 
4,6 
6,6 
8 

11 
15 
15,6 
19,1 
22,6 
24,5 
32 

2,7 
4 
5,4 
7,7 
9,2 

12,8 
17,5 
18,2 
22,2 
26,4 
28,5 
37,4 

3,1 
4,5 
6,2 
8,8 

10,6 
14,6 
20 
20,8 
25,4 
30,2 
32,5 
42,6 

3,4 
5,1 
6,9 

10 
11,8 
16,5 
22,5 
23,4 
28,6 
34 
36,5 
48 

3,8 
5,6 
7,7 * 

11,1 
13,2 
18,3 
25 
25 
32 
37,6 
40,7 
53,4 

Т А Б Л И Ц А 46 И 
ЭКВИВАЛЕНТНЫЕ ДЛИНЫ / э к в МЕСТНЫХ СОПРОТИВЛЕНИЙ 

ДЛЯ РАСЧЕТА НАПОРНЫХ КОНДЕНСАТОПРОВОДОВ В ОТКРЫТЫХ СИСТЕМАХ ПРИ £ , п « 1 мм 

Условный проход 
Значения / э к в , м, при сумме коэффициентов местных сопротивлений 2£ 

или наружный 
диаметр и тол­
щина стенки, мм 0,6 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 6 7 8 9 10 

15 
20 
25 
32 
40 
50 
70 

76/3 
(83/3,5) 
(102/4) 
108/4 
133/4 

0,1 
0,3 
0,4 
0,5 
0,5 
0,8 
1,1 
1Д 
1,4 
1,6 
1,7 
2,3 

0,3 
0,5 
0,7 
0,9 

1Д 
1,5 
2,1 
2,2 
2 7 
3,1 
3,4 
4,5 

0,5 
0,7 
1 
1,4 
1,7 
2,3 
3,1 
3,3 
4 
4,8 
5,1 
6,7 

0,7 
0,9 
1,3 
1,9 
2,2 
3 
4,2 
4,3 
5,4 
6,4 
6,9 
9 

0,8 
1,2 
1,6 
2,3 
2,7 
3,9 
5,3 
5,5 
6,7 
8 
8,6 

11,2 

0,9 
1,4 
1,9 
2,8 
3,3 
4,6 
6,3 
6,6 
8 
9,5 

10,3 
13,5 

1,1 
1,7 
2,3 
3,3 
3,9 
5,4 
7,4 
7,6 
9,4 

11,1 
12 
15,7 

1,3 
1,9 
2,6 
3,7 
4,4 
6,2 
8,4 
8,8 

10,7 
12,7 
13,7 
17,8 

1,5 
2,1 
2,9 
4,2 
5 
6,9 
9,5 
9,8 

12 
14,3 
15,5 
20,2 

1,6 
2,4 
з,з 
4,7 
5,6 
7,7 

10,5 
10,9 
13,4 
15,8 
17,2 
22,5 

1,9 
2,9 
3,9 
5,6 
6,7 
9,2 

12,6 
13,1 
16 
19,1 
20,6 
27 

2,3 
3,3 
4,6 
6,5 
7,8 

10,8 
14,8 
15,3 
18,7 
22,2 
24 
31,4 

2,6 
3,8 
5,2 
7,4 
8,9 

12,3 
16,9 
17,5 
21,4 
25,4 
27,4 
35,9 

3 
4,3 
5,8 
8,4 

10 
13,7 
18,9 
19,7 
24,1 
28,6 
30,7 
40.5 

3,2 
4,8 
6,5 
9,3 

11,1 
15,4 
21,1 
21,9 
26,8 
31,8 
34,3 
44 * 

22* 
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Т А Б Л И Ц К 4 d 
КОЭФФИЦИЕНТЫ £ МЕСТНЫХ СОПРОТИВЛЕНИЯ (ПО ОПЫТНЫМ ДАННЫМ НИИ САНИТАРНОЙ ТЕХНИКИ) 

Условный проход, 
мм 

Значения g при скорости, м/с 
Местное сопротивление 

Условный проход, 
мм 0,025 J 0,05 | 0,075 | 0,1 j 0,2 и более 

Радиаторы двухколонные j 
(вход и выход) диаметром 
подводки 15 или 20 мм 

15 3,8 2,2 1,7 
20 2 1,4 1,3 

1,6 
1,2 

1,6 
1,2 

Змеевик из труб плоский 
(длиной 1500 мм, высотой 
500 мм) 

15 
20 

48 
40 

28 
22 

28 
22 1 

28 
22 

28 
22 

Краны пробковые проход­
ные 

15 
20 
25 | 

5,7 
3,7 
3 2 

3,8 ' 
2 
1,8 

3,5 
1,6 
1 5 

3,4 
1,4 
1,3 

3 
1,2 
1 

Краны двойной регулиров 
ки 

с цилиндрической проб 
кой 
шиберного типа 

I 15 
I 20 

15 4 8 3 9 3 7 3,5 

4 
2 
3 

Драны трехходовые кон 
струкцич треста Сантехдс 
таль 

np i прямом проходе 

при проходе с поворотом 

Г 15 
20 

1 25 

1 25"* 

- — ~ - 2 
1,5 
2 

4,5 

Краны трехходовые конст­
рукции Главмосстроя 

при прямом подходе 

при проходе с поворотом 

Г 15 
\ 20 и 
\ более 

| 20 и 
[ более 

-

- -
-

3,2 
b,b 

5,5 
10,5 

Вентили с вертикальными 
шпинделями (15ч18бр) 

15 
20 

25, 32 
40 

50 и более 

-
- - -

16 
10 
9 
8 
7 

Вентили прямоточные с ко­
сыми шпинделями (15с58) 

I 15, 20; 25 
32; 40 

50 и более - - - — 3 

2 

Задвижки параллельные 25, 32; 40 
50 и более 

- - - - 0,5 

Отводы под утлом 45 е (ут 
ки) с радиусом закругления 

15 
20 

1 25 
3,2 
1,7 

| 1,6 

1,5 
1 

1 0,8 
0,9 
0,7 

j 0,65 

1 0r7 
0,65 

1 0,65 
I 0,6 

0,6 
| 0,6 

Скобы с радиусом закруг­
ления /?=3d 

15 
20 
25 
32 

6 
4 
2,3 
1,4 

2,2 
1,3 
1Д 
0,8 

2,1 
1 
0,7 
0,6 

2,1 
1 
0,7 
0,5 

2 
1,2 
0,6 
0,4 1 

Отводы под углом 90 е с ра­
диусом закругления jR=*3d 

1 15 
20 
25 
32 

1 5 
3,7 
3 J l 

1 1,6 
1,5 
1,2 
0,3 

1 1,4 
1,2 
0,8 
0,2 

1 I , 3 

1,1 
о,ь 
0,2 

1 1,3 
1,1 
0,6 
0,2 
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Т А Б Л И Ц А 46.13 

КОЭФФИЦИЕНТЫ 1 МЕСТНЫХ СОПРОТИВЛЕНИЙ (ПРИБЛИЖЕННЫЕ ЗНАЧЕНИЯ) 

Местное 
Значения £ при условном проходе труб., мм 

Местное 
сопротивление 10 15 20 25 32 40 50 и более 

Радиаторы двухко­
лонные . ц * * „ . 

Котлы: 

2 2 2 2 2 2 2 

f чугунные . • , » 2,5 2,5 2,5 2,5 | 2,5 2,5 2,5 

_J 
Внезапное расшире­

ние (относится к боль­
шей скорости) . . . 

2 

1 

2 

1 

2 

1 

2 | 

1 1 

2 

1 

2 

/ 
Внезапное расшире­

ние (относится к боль­
шей скорости) . . . 

2 

1 

2 

1 

2 

1 

2 | 

1 1 

2 

1 1 

JL \ Внезапное сужение 
^ (относится к большей 

0,5 0,5 0,5 0,5 0.5 0,5 0.5 

'Отступы . . . * 0,5 0,5 ! 0.5 0,5 0,5 0,5 0,5 

Е Тройники: 

х проходные (схе­
ма I) 

поворотные на от­

1 1 ' 1 1 1 1 

II 
ветвление (схе­
ма II) . . . . 1.5 1.5 1,5 1.5 1,5 1,5 1.5 

_̂ гЛ=_ г на противотоке 
(схема III) . . . 3 3 3 3 3 3 з г на противотоке 
(схема III) . . . 3 3 3 3 3 3 

ш Крестовины: 

проходные (схе­
ма IV) 2 2 2 2 2 2 2 

1 , 
поворотные (схе­
ма V) . . . . 3 3 3 3 3 3 3 

J] Компенсаторы: 

П-образные и ли­
рообразные 2 2 ' 2 2 2 2 

Компенсаторы: 

П-образные и ли­
рообразные 2 2 ' 2 2 2 2 2 

ы сальниковые 0,5 0,5 0,5 0,5 0.5 0 5 0,5 

ж Вентили: 

обыкновенные . 20 16 10 9 9 8 7 

прямоточные 3 * •- * 
3 2,5 2,5 2 

Краны: 

п проходные . . . 

двойной регули­

• ) 4 2 2 2 
" 

г ровки с цилиндри­
ческой пробкой о 4 2 2 2 - -

Затвчжки парал­
лельные . . . „ . 

СИпопм. 

- ~ " 0.5 0,5 0,5 0,5 

40" и VTK4 » . . 2 1.J 1.о 1 1 0,5 0,5 

двойнь/е \мкие . . 

» широкие 

2 

1 

2 2 

1 

! 1" 

1 

2 

1 

2 

1 

2 

1 

Скобы . fc h » . . 4 3 2 2 2 2 1 2 

П р и м е ч а н и е . Для точных расчетов коэффициенты местных сопротивлений принимают по табл. 
46 14—46 21. 
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Т А Б Л И Ц А 46 14 
КОЭФФИЦИЕНТЫ £ о т в ТРОЙНИКОВ ДЛЯ СТАЛЬНЫХ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ ТРУБ (ПО ОПЫТНЫМ 

ДАННЫМ б. ЦНИПС) 

^OTB 

''cTB 

Группа 
тройни­
ков (см. 
табл. 
46.15) 

3m зчения £ отв П Р И ^ о т в ^ ^OTB^tTB 

Схема 
^OTB 

''cTB 

Группа 
тройни­
ков (см. 
табл. 
46.15) 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0.7 0,8 0,9 1 

1 i —65 —10 —2,66 0,625 i 2 2,3 2,3 2,3 2,3 ! 2.3 

0,74 II —25 —3,62 0 1 1,4 1,6 1,8 1,9 2 2 

1 domb 0,66 4 1 —15,2 —1,29 0,55 1 1,2 1.4 1,55 1,7 1,73 1.73 

йпрвх * 
0,59 IV —8 0,3 0,8 1 1,1 1,2 1,3 ! 1,4 1,4 1,5 

йпрвх * tcmi 0,52 
0,44 

V 
VI 

—5 
—2 

0,4 
0,5 

0,9 
0,9 

1 
| 1 

1Д 
1Д 

1,2 
1.2 

1,25 
1,2 

1,3 
1,2 

1,32 
1.2 

1.34 

—•» —*~ 
0,52 
0,44 

V 
VI 

—5 
—2 

0,4 
0,5 

0,9 
0,9 

1 
| 1 

1Д 
1Д 

1,2 
1.2 

1,25 
1,2 

1,3 
1,2 

1,32 
1.2 1,2 

0,3 VII —0,4 0,6 0,9 1 1,05 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 

1 I 90 25 12,5 7,75 5,4 4,15 3,3 2,8 2,55 2,3 
d~ г 0,74 II 33 9,4 4,7 6 2 1,5 1,2 1,05 1 1 

um& 0,66 - I l l 23 6,88 3,52 2,25 1,6 1,25 1 0,9 0,9 0,9 
0,59 IV 13,5 4,73 2,88 1,8 1,34 U 0,9a 0,83 0,8 0,8 

damt\\ j 0,52 V 10 3 3 1,88 1,3 1 0,83 0.72 0,67 0,65 0,65 damt\\ anpox 0,44 
0,3 

VI 
VII 

5,3 
2,1 

1,9 
0,935 

1,4 
0.542 

0,8 
0,4 

0,6 
0.305 

0,52 
0,25 

0,5 
0,215 

0,5 
0,2 

0,5 
0,2 

0,5 
— — 

0,44 
0,3 

VI 
VII 

5,3 
2,1 

1,9 
0,935 

1,4 
0.542 

0,8 
0,4 

0,6 
0.305 

0,52 
0,25 

0,5 
0,215 

0,5 
0,2 

0,5 
0,2 0,2 

i \*cmi 
domb 1 J dom6 1 I 80 21,5 11 7 5 3,9 3,25 2,8 2,5 2,3 

*omS Ц 
&cmb 

*omS Ц dome 1 I 100 29 14,5 9 6,3 4,75 3,8 3,1 2,66 2,3 1 I 100 29 14,5 9 6,3 4,75 3,8 3,1 2,66 1 I 100 29 14,5 9 6,3 4,75 3,8 3,1 2,66 

Т А Б Л И Ц А 46 15 Продолжение табл. 4f Ч 
ГРУППЫ ТРОЙНИКОВ 

Тройники, мм Группа 

I 
II 

IV 
II 

VI 
IV 
II 

— И . 

V 
III 

VII 

Тройники, мм Группа 

VI 
V 

III 
II 

VII 
VII 

VI 
V 

IV 
II 

* Значения £ о т в принимать по интерполяции в соответстзж» 
с табл. 46 14. 
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Т А Б Л И Ц А 46 ?б 
КОЭФФИЦИЕНТЫ £ п р о х ТРОЙНИКОВ 

ДЛЯ СТАЛЬНЫХ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ ТРУБ 
ПРИ СЛИЯНИИ ИЛИ ДЕЛЕНИИ ПОТОКОВ 

(ПО ОПЫТНЫМ ДАННЫМ б. ЦНИПС) 

прох прох G CTB 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0 8 0,9 1 

г *прох 70 16^ -ё.7 3,56 2,2 1,41 1 0,86 0,76 0,7 

о 
0,1 
0,2 
0,3 
0,4 
0,5 
0,6 
0,7 
0,8 
0,9 

0 
0,1 
0,2 
0,3 
0,4 
0,5 
0,6 
0,7 
0,8 
0,9 

Т А Б Л И Ц А 46 17 
КОЭФФИЦИЕНТЫ £ 0 Т В КРЕСТОВИН 

ДЛЯ СТАЛЬНЫХ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ ТРУБ 
ПРИ СЛИЯНИИ ПОТОКОВ 

(ПО ОПЫТНЫМ ДАННЫМ б. ЦНИПС) 

&прох 
Gnpox 

— dj)m6 
&om6 

dpmS — р 
bomb \ 

I! 

Значения £ 0 Т в при G 

0,1 | 0,2 | 0,3 | 0,4 | 0,5 | 0,6 | 0,7 | 0,8 

—25 
8 

37 
48 
60 
64 
78 
95 

ПО 
124 

-14,3 
-5 

9,7 
10,5 
20,5 
27,5 
32,8 
38,5 
45 
52,3 

3,3 
7,3 

14 
15,3 
18 
19,5 
22,5 
26,8 
30,2 

4 
5,2 
7,2 
8,2 
9,3 

10,2 
П,4 
13,3 

^ о т в ^ 1 

3,3 
3,9 
4,8 
5,3 
5,9 
6,5 
7,3 

2,6 
3,1 
3.6 
3,8 
4,2 
4,7 

2,2 
2,5 
2,8 
3 
3,1 

1,9 
2 
2,3 
2,4 

1,7 
1,8 
1,9 

1,6 
1,7 

1,5 

=0,76 

0,3 1,5 1,5 1 1,4 1,3 1,2 1,2 1,1 1,1 
2,4 2,2 1,8 1,5 1,4 1,3 1,2 1 1 — 
4,3 2,8 2,1 1.7 1,5 1,4 1,3 — — 
5,7 3,4 2,4 1,9 1,7 1,4 — — —. 6,7 3,7 2,7 
8,2 4,4 2,9 2,2 
5,4 4,9 3,2 

11,6 5,5 
12,4 

—6,1 1 
—3,1 
1 о 4,9 

9,2 
14,6 
17Д 
20,7 
22 ! 

1 23,1 ) 

dn^„ =0.59 
отв 

0,3 | 1 1,1 1 1 1 1 1 J 1 
0,9 1,4 1,2 1,2 1,2 1,2 1,1 1,1 
1,7 1,5 1,4 1,3 1,3 1,2 1,2 — _ 
2,5 1,8 1,5 1,4 1,3 1,2 
3,4 2,2 1,8 1,5 1,4 — — — 
4,3 2,6 1,9 1,6 
5,2 3 2,1 
5,8 3 — — 
5,8 

о 
од 
0,2 
0,3 
0,4 
0,5 
0,6 
0,7 
0,8 
0,9 

П р и м е ч а н и е 

метр ответвления, ^ 0 Т Б

 = ^ о т в ^ с т в ~ относительный расход 

в ответвлении, для которого определяются значения, Gот — 
~ ^ о т в 2 ^ с т в —относительный расход в противоположном ответ 

втении 

Т А Б Л И Ц А 46 18 
КОЭФФИЦИЕНТЫ £ п р о х КРЕСТОВИН 

ДЛЯ СТАЛЬНЫХ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ ТРУБ 
ПРИ СЛИЯНИИ ПОТОКОВ 

(ПО ОПЫТНЫМ ДАННЫМ б. ЦНИПС) 

G npox~ G npox^ G oTB 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1 

^прох 11524,7 10,7 5,6 3,6 2,6 2 1,7 1,4 1,3 

КОЭФФИЦИЕНТЫ £ 0 

Т А Б Л И Ц А 46 19 
КРЕСТОВИН 

ДЛЯ СТАЛЬНЫХ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ ТРУБ 
ПРИ ДЕЛЕНИИ ПОТОКОВ 

(ПО ОПЫТНЫМ ДАННЫМ б. ЦНИПС) 

со Соотношение 
расходов 

! Значения £ о т в при \ т в 

1-*° 
Соотношение 

расходов 
0 , l | 0,2| 0,з | 0,4|о,4б| 0,б| 0,б| 0.7J 0,8 0,9J 1 

1 " о т в ^ ^ о т в , 
G O T B i ~ G O T B 2 

105 
105 

26,6 
26,6 

12,3 
12,3 

7,5 
13,7 

6,2 
12,5 

5,2 
7 

3,9 3,2 2,7 2,3 2,1 

0,76 ^OTBj G OTB 2 

^ОТВ^^ОТВг 

32,5 
32,5 

9,4 
9,4 

4,7 
8,1 

3 
6 

2,7 
5,1 

2,1 
4,7 

1,6 1,4 1,2 1,1 1 

0,59 ^ОТВх^ОТВз 
^ОТВ^^ОТВг 

14,1 
15,3 

4,1 
4,4 

2,4 
3,4 

1,7 
3,2 

1,5 
2,5 

1,4 
2,1 

1,2 1,1 1 1 0,9 

Т А Б Л И Ц А 46 20 
КОЭФФИЦИЕНТЫ £ П р 0 \ КРЕСТОВИН 

ДЛЯ СТАЛЬНЫХ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ ТРУБ 
ПРИ ДЕЛЕНИИ ПОТОКОВ 

(ПО ОПЫТНЫМ ДАННЫМ б. ЦНИПС) 

G n P o x - G n P o x / G c T B 1 М ° ' 2 ! М М ° > 4 5 1 °' 5« 0,6|0,7|0,8|0,9| 1 

£прох I 9 3 12И 7'31 3 I 2 Л 1 X ' 6 I * ' 2 I * | ° ' 9 | ° ' 9 1 ° ' 9 

П р и м е ч а н и е Для_ более точного определения величи­
ны потерь давления при С п р о х = 0 , 1 ь 0,2 рекомендуется тща­
тельное интерполирование 

Т А Б Л И Ц А 46 21 
ДОЛИ ПОТЕРЬ ДАВЛЕНИЯ НА МЕСТНЫЕ 

СОПРОТИВЛЕНИЯ И НА ТРЕНИЕ 
ОТ ОБЩИХ ПОТЕРЬ ДАВЛЕНИЯ В ТРУБОПРОВОДАХ 

Характеристика 
систем 

Доли потерь 

на местные со 
противления k 

на трение 1 — k 

Системы водяного отоп­
ления с естественной 
циркуляцией воды (неза 
висимо от протяженности 
по вертикали и горизон 
тали) . , . * 

То же, с насосной цир 
куляцией воды 

Районные теплопрово­
ды со средним расстоя­
нием от источника теп­
лоснабжения до здания 
около 50 м . . 

То же, 100 м и более * 
Системы парового 

отопления низкого дав­
ления . . . 

То же, высокого давле­
ния внутри здания . t 

То же, в наружных се­
тях . . . 4 Й 

Конденсационные маги 
страли наружных сетей 

Конденсационные тру 
бопроводы системы отоп­
ления 

0,5 

0,3т 

0,2 
0,1 

0,дЬ 

0,2 

0,1 

0 1 

0,2 

0 5 

О to 

0 8 
0,9 

0,65 

0 8 

0 9 

0 9 

0,8 



ТЕЛЛОПОТЕРИ В ОКРУЖАЮЩУЮ СРЕДУ 
^ Т А Б Л И Ц А 46.22 

м НЕИЗОЛИРОВАННЫХ ТРУБ, НАПОЛНЕННЫХ ВОДОЙ ИЛИ ПАРОМ, ПРИ РАЗНОСТИ ТЕМПЕРАТУРА* 
ТЕПЛОНОСИТЕЛЯ И ОКРУЖАЮЩЕГО ВОЗДУХА 

Теплопотери, ккал/ч, трубами 

стальными водогазопроводиыми (газовыми) обык­
новенными (ГОСТ 3262—62) условным проходом, 

мм 

10 15 20 25 32 40 50 70 

стальными бесшовными горячекатаными (ГОСТ 8732—70) наружным диаметром и толщиной стенки, мм 

57/3,5 | 76/3 |(83/3,5)| 89/3,5 | (102/4)| 108/4 |(114/4> | (127/4)| 133/4J(140/4,5)|(152/4,5)] 168/5 | 194/5 | 219/6 

. ^ Т е п л о н о с и т е л ь в о д а 
1 17 22 28 35 44 48 54 68 51 68 74 1 80 92 I 97 1 103 | 114 | 119 126 134 I 135 1 155 1 ! 19 25 32 40 50 53 61 77 58 77 84 91 104 ПО 117 129 | 135 143 141 . 153 175 ! 22 28 36 44 56 СО 68 86 65 86 94 102 117 123 131 145 j 151 160 157 171 j 196 ! 24 31 39 49 62 66 76 95 72 96 104 112 129 136 145 160 j 167 176 174 ; 190 i 217 | 26 34 43 54 68 72 83 104 78 103 114 123 142 149 158 175 183 192 190 207 ! 237 30 38 49 % 6 1 77 83 95 119 90 120 131 141 163 170 180 201 203 219 207 225 j 259 

32 41 53 65 84 90 102 129 97 130 141 153 176 185 196 217 227 237 224 244 280 35 44 56 71 90 97 Ш 138 105 139 152 165 189 198 209 233 243 253 240 262 300 39 49 63 79 100 
103 

107 123 154 118 155 170 184 213 223 235 262 272 285 257 280 320 Г 41 53 67 83 
100 
103 115 131 165 125 165 180 196 226 238 251 279 290 304 273 297 340 45 58 74 93 118 127 139 183 139 183 202 218 252 261 265 295 307 322 291 315 362 48 62 78 98 125 135 147 194 147 193 214 230 267 277 281 312 326 340 307 334 382 

50 65 82 104 131 142 155 204 155 204 226 243 281 291 295 329 343 358 323 350 403 53 68 87 Ш 138 147 163 225 170 224 248 267 ЗОЭ 311 319 346 361 376 339 370 424 56 72 91 114 146 157 171 235 178 236 200 280 324 326 335 362 379 396 357 388 445 65 83 103 134 170 178 202 276 20Э 278 304 329 380 383 394 425 444 465 419 452 524 68 87 111 140 177 186 210 288 217 290 318 343 396 399 410 445 464 485 437 474 546 71 91 116 146 185 194 219 301 227 302 332 358 413 417 427 463 484 505 455 494 569 
74 95 120 152 192 202 228 312 236 315 346 373 430 434 445 482 504 526 474 514 593 

1 77 99 125 158 200 210 238 326 246 327 360 388 447 451 463 501 523 547 493 534 616 
! 80 103 130 164 203 218 246 338 255 340 373 402 464 468 481 520 543 568 511 554 640 ! 83 105 134 170 215 226 255 350 264 352 386 417 481 ; 484 497 539 563 589 530 574 663 

85 ПО 139 176 222 234 264 362 273 364 400 432 498 562 515 558 582 610 548 594 685 
90 116 146 185 235 248 279 382 288 384 422 456 524 529 542 588 611 642 578 624 726 
S3 120 150 191 243 256 289 395 297 396 436 470 542 547 560 608 631 663 598 G44 750 96 124 155 197 250 264 298 409 306 410 450 485 558 565 578 628 651 683 617 664 773 ! 
105 134 168 214 272 286 323 442 332 444 487 526 606 ! 611 627 680 704 743 668 1 723 840 103 138 173 220 280 294 333 456 342 457 501 542 624 629 646 700 I 724 765 689 1 745 864 ш 142 178 227 287 304 342 469 352 471 517 558 642 647 664 721 745 788 ! 709 764 1 888 114 146 183 233 295 312 352 482 362 483 532 573 660 665 682 742 1 766 811 1 728 787 913 

1 117 150 188 240 301 320 361 495 372 497 546 588 1 678 1 684 702 762 1 787 833 1 749 I 810 1 938 

176 
200 
223 
247 
270 
294 
318 
340 
363 
385 
410 
435 
458 
483 
505 
592 
620 
647 
673 
700 
727 
753 
779 

875 
603 
930 
956 
983 
1010 

Т е п л о н о с и т е л ь п а р 
77 52 64 [ 83 101 122 140 174 218 165 221 241 259 286 318 330 353 370 390 423 468 539 1 605 81 55 67 87 no 128 147 183 229 174 232 254 272 301 330 347 372 389 410 445 492 567 636 
85 57 71 92 115 135 154 192 241 183 244 266 286 316 346 364 390 409 430 467 516 595 668 
39 CO 74 96 120 141 161 200 252 191 255 279 299 332 362 381 408 428 450 489 540 623 699 
93 67 77 107 137 157 180 224 281 213 285 311 333 381 403 426 456 478 503 547 604 697 787 
97 70 86 112 140 164 187 233 293 222 297 324 348 397 420 445 476 499 525 570 630 627 820 
101 73 90 116 145 170 195 243 305 231 309 337 362 414 438 463 496 519 547 594 656 757 854 
105 76 93 120 150 176 203 253 317 241 j 321 351 376 430 455 481 515 540 568 617 682 787 888 
109 83 101 132 166 194 221 276 346 262 350 383 411 469 497 525 561 588 619 672 753 856 967 
113 86 105' 137 172 201 229 286 359 272 363 397 426 486 515 544 582 609 641 697 781 888 1002 
117 89 10Э 142 178 208 238 296 371 282 376 411 441 504 533 563 602 631 664 721 809 919 1039 
121 92 113 147 184 215 246 306 384 291 390 425 456 521 552 583 623 652 687 746 836 951 1073 
125 95 116 152 190 222 254 316 397 301 402 439 471 538 570 602 643 674 710 771 864 982 ПО') 
129 98 120 157 196 230 262 326 409 311 415 453 486 555 588 621 664 696 732 795 892 1013 1144 
133 101 124 161 202 237 270 336 422 320 428 467 501 572 60S 640 685 717 755 • 820 919 1045 1180 
137 101 128 166 203 244 278 346 435 330 440 481 516 590 625 660 705 739 778 845 947 1076 1215 
141 107 131 171 214 250 286 356 448 340 453 495 631 607 643 679 726 760 800 869 »74 ИОН 12П1 
1-1Г, 110 136 175 220 267 294 367 460 319 466 ПО» 546 624 601 Ш 746 78^ Н'1'Л 894 И М И М 

1171 
[Ш 

IIW MM i;w IM0 Mrt ШИ И0И № m НЛП i 479 1ЮМ тн Ml (171 717 7«7 JGL М40 ИМ iisLi 
И М 
1171 \МЧ 
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Г л а в а 47. ТАБЛИЦЫ ДЛЯ ГИДРАВЛИЧЕСКОГО РАСЧЕТА ВОДОПРОВОДНЫХ СЕТЕЙ 
Т А Б Л И Ц А 47.1 

ДЛЯ РАСЧЕТА СТАЛЬНЫХ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ (ГАЗОВЫХ) ОБЫКНОВЕННЫХ ТРУБ (ГОСТ 3262-62) 

Расход воды, 
Скорость, м/с, движения воды (верхняя строка) н потери напора, мм на 1 

условным проходом, мм 
м (нижняя строка), в трубах 

л/с 1 10 1 « | 20 | 25 1 *. | 40 | 50 ( 70 | 80 j 100 

0,05 Г 0,47 
1 91,5 

0,29 
28,8 

- - - - - - -

0,1 1 0,95 
(325,5 

0,59 
100 

0,31 
21,1 1 ~~ "" 1 — — — — 1 -"• 

0,15 / 1,42 
1 707 

0,88 
211 

0,47 
43,6 

0,28 
12,5 — - — — "*" "** 

0,2 ( 1,89 
\ 1257 

1,18 
360 

0,62 
73.5. 

0,37 
20,9 

0,21 
5,11 — — — — 

0,25 / 2,37 
\ 1964 

1,47 
560 

0,78 
110,6 

0,47 
31,2 

1 0,26 
7,57 

0,2 
3,9 

— — — ~" 
0,3 1 2,84 

\ 2829 
1,77 
807 

0,94 
155 

0,56 
43,4 

0,31 
10,5 

0,24 
1 5,4 

— — — — 
0,35 Г 3,31 

i 3850 
2,06 
1078 

1,09 
206,4 

0,65 
57,5 

0,37 
13,8 

0,28 
1 7,1 

— — — — 
0,4 ) 2,36 

1435 
1,25 

265,6 
1 0,75 

73,5 
0,42 

17,5 
0,32 

9 
— — — ~~ 

0,45 
1 —• 

2,65 
1816 336 

! 0,84 
< 91.3 

0,47 
21.6 

0,36^ 
11,1 

0,21 
3 ' i ~~ 

• — "*** 
0,5 ( ~~ 2,95 

2242 
1 1,56 

415 
0.93 
111 

0,52 
\ 26,2 1 

0,4 
13,4 

0,24 
3,7 — — — 

0,6 Г — — 
1,87 
597 

1,12 
156 

0,63 
36,5 * 

0,48 
18,6 

0,28 
«.2 — — — 

0,7 '{'- — 2Д8 
813 

1,31 
210 

0,73 
48,4 

0,56 
24,6 

0>33 
6,8 

0,2 
2,1 — — Р . 

0,8 \ — 2.5 
1062 

1,5 
274 

0,84 
61,9 

0,64 
31,3 

Q,38 
8,6 

0,23 
2,62 — — 

0,9 ( — — 2,81 
1344^ 

1,69 
346 

0,94 
77 

0,72 
39 

0,42 
10,7^ 

0,26 
3,23, — •— 

1 | ( ~* — 3,12 
1660 | 

1,87 
428 

1,05 1 
93,6 

0,8 
47,2 

0,47 
12,9 

0,29 1 
3,89 

0,2 
1,6 — 

1,25 1 - j — — ! 2,34 
688 ! 

1,31 
143 

0,99 1 
71.4 

0,59 
19,4 

0,36 
5,79 

0,25 
2,4 J — 

1,5 1 _ — — 2,8 
962 

1,57 
206,3 

1,19 
100,3 

0,71 
27 

0,43 
8,03 

0,3 ! 
3,36 

0,224 
1,63 

1,75 1 — ~~ — 1 83 
280.8 

1,39 
136 

0,82 
35,9 

0,5 
10,6 

0,35 
4,4 

0,26 
1,14 

2 ( - __ ~~ 2,09 
366,8 

1,59 
178 

0,94 
46 

0,58 
13,5 

0,4 
5,6 

0,24 
1,5 

2,5 { "" "" 2,61 
573,1 

1,99 
278 

1,18 
69,6 

0,72 
20,3 

0,5 
8,4 

0,29 
2,26 

6 ( - - - - 1 ~ 2,39 
400 

1,41 
99,7 

0,86 
28,4 

0,6 
11,7 

0,35 
3,13 

3,5 ! "" — - ~ 2,79 
544 

1,65 
137 

1>01 
37,8 

0,71 
15,5 

0,41 
4,12 

4 1 ~~ ~" z z z 1,88 
177 

1,15 
48.5 

0,81 
19,8 

0,47 
5,25 

4,5 ( - ~ - - - - 2,12 
224 

1,3 
60,9 

0,91 
24,6 

0,53 
6,49 

5 \ ~ . - - 2,35 
277 

1,44 
75,2 

1,01 
30 

0,59 
7,86 

5.5 { " ~~ z z - - 2,59 
335 

1,58 
91 

1,11 
35,8 

0,65 
9,36 

6 f - 1 - 2,83 
399 

1,73 
108,3 

1,21 
42 

0,71 
11 

6,5 ( - - 1 z - - 1.8/ 
127 

1,31 
49,3 

0,77 
12,7 

7 { z ~ __ - z ~" 2,02 
147,4 

1,41 
57,2 

0,82 
14,6 

/,о { = - — — — - 1 — 2,16 
169.2 

1,51 
65,6 1 

0,88 
16,6 
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Продолжение табл 47Л 

Расход води, 
л/с 

Скорость, м/с, движения воды (верхняя строка) и потери напора, мм на 1 м (нижняя строка), в трубах 
условным проходом, мм 

~ ^ ~ « 20 25 | 32 40 50 7 0 1 80 100 

8 { - - - - - - - 2,3 
192,6 

1,61 
74,7 

0,94 
18,7 

8,5 f — — ~ ~ - 2,45 , 
217,4 

1,71 
84,3 

1 
20,9 

9 { _ - - — 2,59 
243,7 

1,81 
94,5 

1,06 
23,2 

9,5 [ — - - , — 2,74 
271,5 

1,91 
105,3 

1,12 
25,7 

10 | - ; - - - 2,88 
300,9 

2,01 
117 

1,18 
28,3 

10,5 ( — — - - - z 3,02 
331,7 

2,12 
129 

1,24 
31 

11 1 — 
- - - - — 2,22 

141,2 
1,29 
34 

11,5 1 "~ — ~ - — — — — 2,32 
154,3 

1,35 
37,2 

12 1 i «__ \ — - 1 - — — 2,42 
168 

1,41 
40,5 

12,5 ( "" 1 ~~ - - - - — — 2,52 
182,3 

1,47 
44 

13 [ — - - — — — — 2,62 
197,2 

1,53 
47,5 

13,5 ( ~~ i С - __ ! — — i 2,72 
212,7 

1,59 
51,3 

14 \ - - — — — — 2,82 
229 

1,65 
55,1 

14,5 ^ 1 ! ~ — - — 
= ( 

— — — 2,92 
245,4 

1,71 
59,1 

15 г — — — = ( _ — — — 1,77 
63,3 

15,5 { — — __ — — — ~"~ — — 1,82 
67,6 

16 \ — — — — — — — — — 1,88 
72 

16,5 | — — — — — — _ _ 1,94 
76,6 

17 1 — — — — _ — — — 2 
81,3 

17,5 [ — — - — — — — ! 2,06 
: 86,2 

18 \ — — . — — — — — 2,12 
91,1 

18,5 f ~ — - — — — — 2,18 
96 

19 ( — — — _ — _ ~ — 2,24 
101,6 

19,5 ( — — — _. — — — __ 2,3 
107 

20 ( — — — — — — ~~ — — 2,35 
112,5 

21 
i — _ — — — ~ — — — 2,47 

124,1 

22 1 *— — — — — — — — 2,59 
136,2 

23 f — — . — 2,71 
i — — — - — — — — — 148,8 

24 ( — — — — — — — — — 2,83 
162 

25 : с — — 1 . . __ , 2,94 
1 — — 1 — — — _ — — _ 175,8 

П р и м е ч а н и е Таблица составлена по формулам ВНИИ ВОДГЕО (автор д р техн наук Ф А Шевелев) 
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Т А Б Л И Ц А 47 2 
ДЛЯ РАСЧЕТА СТАЛЬНЫХ БЕСШОВНЫХ 
ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ТРУБ (ГОСТ 8732-70) 

Продолоюение табл 47 2 

Расход 
воды, 

Скорость, м/с, движения воды (верхняя строка) 
и потери напора, мм на 1 м (нижняя строка), 

в трубах наружным диаметром, мм 
л/с 146 168 194 219 245 j 273 | 325 

2,5 f 0,2 
1 0,9 

3 г 0,24 
1 !'3 

3,5 ( 0,28 
i 1,7 

0,21 
0,8 

4 f 0,33 
( 2,1 

0,24 
1 

4.5 f 0,37 
Л 2,6 0,26 

j 1,2 

5 f 0,41 
И 3,2 0,29 

1,5 

5,5 If 0,45 
1 3 « 8 0,32 

1,7 
0,23 
0,8 

6 -Hf 0,35 
2 

0,25 
0,9 

0,2 
0,5 

6.5 Г 0,53 
I 5 » J 

0,38 
2,3 

0,28 
1 

0,21 
0,5 

7 f 0,57 
1 5.8 

0,41 
2,6 

0,3 
1,? 

0,23 
0,6 

7,5 7 Ч1 

\ 6,6 ' 0,44 
3 

' 0,32 
1,4 

' 0,24 
0,7 

8 f 0,65 
1 7'5 0,47 

3,4 
0,34 
1,5 

0,26 
0,8 

0,2 
0,4 

8,5 f 0,69 
| 8,3 

0,5 
3,8 

0,36 
1,7 

0,28 
0,9 

0,22 
0,5 

9 f 0,73 
( 9,3 

0,53 
4,1 

0,38 
1.9 

0,29 
1 

0,23 
0,5 

9,5 ( 0,77 
| 10,2 0,56 

4,6 
0,4 
2,1 

0,3 
1,1 

0,21 
0,6 

10 ( 0,81 
| П.2 0,59 

5 
0,42 
2,3 

0,32 
1,2 

0,25 
0,6 

0,2 
0,4 

11 f 0,9 j 
( 13,5 

0,65 j 
6 

0,47 | 
2,7 

0,36 
1,4 

0,28 i 
0,8 

0,22 
0,4 

12 f 0,98 
t 15,8 

0,71 
7 

0,51 
3,1 

0,39 
1.6 

0,3 
0,9 

0,24 
0,5 

13 ( 1,06 
( 1 8 » 3 

0,77 
8,1 

0,55 1 
3,6 

0,42 
1,9 

0,33 
1 

0,26 
0,6 

14 f I . 1 4 

t 21 
0,82 
9,3 

0,6 
4,2 

0,45 
2,1 

0,35 
1,2 

0,28 
0,7 

15 f 1,22 
( 23,9 , 

0,88 
10,6 i 

0,64 
4.7 

0,49 
2,4 

0,38 
1,3 

0,3 
0,7 

16 f 1,3 
( 27,2 

0,94 
11,9 

0,68 
5,3 

0,52 
2,7 

0,41 
1,5 

0,32 
0,8 

17 ( 1,39 
\ 30,7 13,3 

0,72 
5,9 

0,55 
3 

0,43 
1,7 

0,34 
0,9 

18 f 1,47 
\ 34,4 

1,06 
14,8 

0,77 
6,6 

0,58 
3,4 

0,46 
1,8 

0,36 
1 

19 f 1,55 
( 38,3 

1,12 
16,4 

0,81 
7,3 

0,62 
3,7 

0,48 
2 

0,38 
! 1 » 1 

Расход 
воды, 

1 Скорость, м/с, движения воды (верхняя строка) 
и потери ч напора, мм на 1 м (нижняя строка), 

в трубах наружным диаметром, мм 
л/с 146 168 194 219 245 273 325 

20 ( 1,63 
1 42,5 

1.18 
18,1 

0,85 
8 

0,65 
4,1 

0,51 ! 
2,2 

0,4 
1»2 

-

21 ( 1,71 
1 46,8 

1,24 
19,8 

0,89 
8,7 

0,68 
4,5 

0,53 
2,4 | 

0,42 
1,4 

22 1 1,79 
1 51,4 

1,3 
21,8 

0,94 I 
9,5 

0,71 
4,9 

0,56 
2,6 ! 

0,44 
1,5 

23 f 1,86 
\ 56,2 | 

1,36 
23,8 

0,98 i 
10,3 | 

0,75 
5,3 

0,58 l 
2,9 | 

0,46 
1,6 

24 f 1,95 
1 61,1 

1.41 
25,9 ! 

1,02 
11,2 

0,78 
5,7 

0,61 
3,1 

0,48 \ 
1,7 

25 [ 2,04 
\ 66,3 

1,47 
28,1 

1,06 
12,1 

0,81 
6,1 

0,63 
3,3 

0,5 
1,9 

26 I 2,12 
\ 71,8 

1,53 
30,4 

1,11 
13 

0,84 
6,6 

0,66 
3,6 

0,52 
2 

' 27 f 2,2 
1 77,4 

1,59 
32,7 

1,15 
13,9 

0,88 
7,1 

0,68 
3,8 

0,54 
2,1 

28 / 2,28 
1 83,2 

1,65 
35,2 

1,19 
14,9 

0,91 
7,6 

0,71 
4,1 

0,56 
2,3 

29 f 2,36 
\ 89,3 

1,71 
37,8 (l, 23 

15,9 
0,94 
8,1 

0,74 
4,4 

0,58 
2,4 

30 ! 2,45 
1 95,5 

1,77 
40,5 

1,28 
17,1 

0,97 
8,6 

0,76 
4,6 

0,6 
2,6 

32 | 2,61 
1 10Э 

1,89 
46 

1,36 
19,4 

1,04 
9,7 

0,81 
5,2 

0,64 
2,9 

34 ( 2,77 
i 123 

2 
52 

1,45 
21,9 

1,1 
10,9 

0,86 
5,9 

0,68 
3,3 

36 / 2,93 
I 138 

2,12 
58,3 

1,53 
24,6 

1,17 
12,1 

0,91 
6,5 

0,72 
3,6 

38 { ~ 2,24 
64,9 

1,62 
27,4 

1,23 
13,4 

0,96 
7,2 

0,76 
4 

40 { - — 1,7 
30,3 

1,3 
14,8 

1,01 
7,9 

0,8 
4,4 

0,55 
1,7 

42 
I — "~ i 1,79 

33,4 
1,37 

16,4 
1,07 
8,7 I 

0,84 
4,8 

0,57 
1,9 

44 i "" - 1,87 
36,7 

1,43 
17,9 

1,12 
9,4 

0,88 
5,2 

0,6 

46 { - 1,96 
40,1 

1,5 
19,6 

1Д7 
10,3 

0,92 
5,7 

0,63 
2,2 

48 \ 
2,04 

43,7 
1,56 

21,4 
1,22 

11,1 
0,96 
6,1 

0,66 
2,4 

50 1 ~~ - 2,13 
47,4 

1,63 
23,2 

1,27 
12,1 

1 
6,6 

0,68 
2,6 

52 { - 2,21 
51,3 

1,69 
25,1 

1,32 
13 

1,04 
7,1 

0,71 
2,8 

54 [ - 2,3 
55,3 

1,76 
27 

1,37 
14,1 

1,08 
7,7 

0,74 
2,9 

56 f ~" — 2,38 
59,5 

1,82 
29,1 

1,42 
15,1 

1,12 
8,2 

0,77 
3,1 

58 i ~ ~ 
1 2,47 

63,8 
1,89 

31,2 
! 1,47 

16,2 
1,16 
8,8 

i 0,79 
3,4 
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Продолжение табл 47 2 Продолжение табл 4?2 

Скорость, м/с, движения воды (верхняя строка) 
и потери напора, мм на 1 м (нижняя строка), 

в трубах наружным диаметром, мм 

146 168 194 219 245 273 325 

2,55 
68,3 

2,64 
72,9 

2,72 
77,7 

2,81 
82,6 

2,89 
87,7 

2,98 
92,9 

1,95 
33,4 

2,02 
35, 6 

2, OS 
38 

2,15 
40.4 

2,21 
42,9 

2,28 
45,4 

2,34 
48,1 

"2,41 
50,8 

2,47 
53,6 

2.54 
56,4 

2,6 
59.3 

2,67 
62,3 

2,73 
65,4 

2,8 
68,6 

2,86 
71,8 

2,93 
75,1 

2,99 
78,5 

1,52 
17,4 

18,5 

1,62 
19,7 

1,67 
21 

1,73 
22,3 

1,78 
23,6 

1,83 
25 

1,88 
26,4 

1,93 
27,8 

1,98 
29,3 

2.03 
30,9 

2,08 
32,4 

2,13 
34 

2,18 
35,7 

2,23 
37,3 

2,28 
39,1 

2,33 
40,8 

2,39 
12,6 

2,44 
44,4 

2,49 
46,3 

2,54 

2,67 
53,2 

2,79 
58,3 

2,92 
63 8 

1,2 
9,3 

1,24 
9,9 

1,28 
10,6 

1,32 
11,2 

1,36 
11,9 

1,4 
12,7 

1,44 
13,4 

1,48 
14,1 

1,52 
14,9 

1,56 
15,7 

1,6 
16,5 

1,61 
17,4 

1,68 
18,2 

1,72 
19,1 

1,76 
20 

1,8 
20,9 

1,84 
21,9 

1,88 
22,8 

1,92 
23,8 

1,96 
24,8 

2 
25,8 

2,1 
28,5 

2,2 
31,2 

2,3 
34,2 
2,4 
37,2 

0,82 
3,6 

0,85 
3,8 

0,88 
4 

0,9 
4,3 

0,93 
4,5 

0,96 
4,8 

0,98 
5 

1,01 
5,3 

1,04 
5,5 

1,07 
5,8 

1,09 
6,1 

1,12 
6,1 

1,15 
6,7 

1,18 
7 

1,2 
7,3 

1,23 
7,6 

1,26 
8 

1,29 
8,3 

1,31 
8,7 

1,31 
9 

1,37 
°,4 
1,44 
10,4 

1,51 
11 4 

1,58 
12,4 
1,64 
13,5 

Расход 
воды, 

Скорость, м/с, движения воды (верхняя строка) 
и потери напора, мм на 1 м (нижняя строка). 

в трубах наружным диаметром, мм 
л/с 146 | 168 | 194 | 219 245 1 273 | 3 5 

125 1 ~ - - — — 2,5 
40,4 

1,72 
14.7 

130 { ~~ ~ - - -
26 
43,6 

1.7* 
15.& 

135 ( - ~ 
~ 

- - — 1.» 
17,2 

140 \ _ — 
~ - ~ - 1.й 

18,4 

145 1 — - — - — -
i,a-

19.5 

150 1 — 
- ~ — - -

2,06 
21,1 

155 — - - - ~ -
2.L2 

22.6 

160 \ — - — - - - 2,1* 
24 

161 1 1 ~ - — - - -
2,2b 

25,о 

170 { ~ - — ~ ~ - 2,33 
27 1 

175 1 ™ — - - - -
2,4 

180 1 "" -
- - - ~ 2.4а 

30.4 

185 ( ~ - - - — -
2,54 

32\2 

190 J { - __ - - — - 2,Ь 
33,* 

195 1 - ~ - - - - 2.67 
35.7 

200 { " - ~ 
- - -

| 2.74 
37,о 

20о — - — ~ - — 2,8 
39.5 

210 { ~ ~ - — 
Г 

— 2.&Т 
41,4 

215 1 - — - " - - • ~~" -
2 <** 

43!4 

220 ( = - — — — З.С1 
45.5 

П р и м е ч а н и я 1 Таблица составлена по формуле 
ВНИИ ВОДГЕО (автор д-р техн наук Ф А Шевелев) 

2 Таблица выполнена из условия применения труб с толшж-
нои стенок 10 мм При других толщинах стенок потери напир» 
следует умножать на поправочные коэффициенты, приведенная 
в таол 47 3 
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Т А Б Л И Ц А 47 3 
ПОПРАВОЧНЫЕ КОЭФФИЦИЕНТЫ К ПОТЕРЯМ НАПОРА 

(К ТАБЛ. 47.2) 

Наружный 
диаметр 

труб, мм 

146 

168 

194 

219 

245 

273 

325 

Значения поправочных коэффициентов 
при толщине стенок труб, мм 

5 \ 6 ( 7 | 8 | 9 ( 10 ( И f 12 j 13 | 14 

0.86 

0.88 

0.89 

0.88 

0,9 

0,91 

0,92 

0,91 

0,92 

0.93 

0,94 

0,95 

0,95 

0,94 

0,95 

0,96 

0 96 

0,97 

0,97 

0,97 

0.97 

0,97 

0,98 

0,98 

0,98 

0,98 

0,99 

1,03 

1,03 

1,02 

1,02 

1,02 

1,01 

1,01 

1,07 

1,05 

1,05 

1,04 

1,04 

1,03 

1,03 

1,09 

1,07 

1,06 

1,06 

1,05 

1,04 

1,14 

1,12 

1,1 

1 09 

1,03 

1,07 

Т А Б Л И Ц А 47 4 
КОЭФФИЦИЕНТЫ £ МЕСТНЫХ СОПРОТИВЛЕНИЙ 

ВОДОПРОВОДНЫХ СЕТЕЙ 

Местное сопротивление Значение "С, 

Вентили 
обыкновенные 8 

типа «Косва» 3 

Задвижка > • • 0,5 

Угольник , , « 0,5 

Отводы . , е . . . . . . - 0,5 

Тройники 
на проход . . . . . . . 0,6 

> ответвление 1,5 

» противоток , , * . . . 2,5 

Крестовины: 
на проход . , . * . . * . 0,5 

> ответвление . » . * . . 0,5 

Обратные клапаны . , • . . 7 

Проходные краны . . . 3 

Т А Б Л И Ц А 47.5 
ПОТЕРИ НАПОРА Я НА МЕСТНЫЕ СОПРОТИВЛЕНИЯ 

Скорость Потери напора Я, ь [, при сумме коэффициентов местных сопротивлений 2£ * 
движения 
воды, м/с 1 2 » I « 1 5 6 7 » 1 9 10 15 20 

0,25 0,003 0,007 0.01 0,013 0,016 0,019 0.022 j 0,025 j 0,027 0,032 0,018 0,064 

0,3 0,005 0,003 0,014 0,018 0,023 0,027 0,032 l 0,037 0,041 0,046 0,059 0,092 

0,4 0,008 0,016 0,024 0,032 0,042 0 049 0,057 0,055 0,073 0,032 0,123 ! 0,163 

0,5 0,013 0,026 0,038 0,051 0,064 0,0/6 0,089 0,102 0,114 0,127 0,191 | 0,254 

0,6 0,018 0,037 0,055 0,073 0,092 0,110 0,128 0,146 0,165 0,183 0,276 0,365 

0,7 0,024 0.049 0,073 0,097 0,122 0 146 0,171 0.195 0,22 0,244 0,366 0,488 

0>8 0,033 0,065 0,098 0.13 0,163 0,196 j 0,228 0,261 0,293 0,32о 0,489 0,652 

0,9 0,041 0,082 0,124 0,165 0,206 0,247 0,288 0,33 0,371 0,412 0,618 0,834 

1 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5 0,75 1 

1,25 0.03 0.16 0,24 0,32 0,42 0,48 0,56 0,64 0,72 0.8 1,2 1,6 

1.5 0,115 0,229 0,344 0,458 0,573 0,688 0,803 0.917 1,031 1,146 1,719 2,292 

1,75 0,156 0,312 0,468 0,624 0,78 0,936 1,092 1,248 1,404 1,56 2,34 3,12 

2 0,202 0,404 0,606 0,808 1,01 1,212 1,414 1.616 1,818 2,02 3.03 4,04 

2,25 0,258 0,516 0,77 1,032 1,29 1,548 1,806 2,064 2,322 2,58 3,87 4,16 

2,5 0,319 0,637 0,956 1,274 : 1.593 1,911 2,23 ; 2,548 2,866 3,185 4,778 5,37 

2,75 0,385 0,771 1,156 1,542 | 1,927 2,312 2,697 3,083 | 3,469 3,854 5,781 7,708 

3 0,458 

1 
0,917 1,376 1,835 2,294 2,752 1 3,121 3,67 4,128 4,587 6,88 9,174 

— 
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П риложения 

МАТЕРИАЛЫ И САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ* 

I. ТРУБЫ И СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ЧАСТИ К НИМ 
П Р И Л О Ж Е Н И Е I 

Трубы стальные и соединительные части к ним 
Трубы стальные 

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ВЫБОРУ СТАЛЬНЫХ ТРУБ 
Т А Б Л И Ц А 11 

Системы 
Давление 
условное, 

кгс/см 2 

Условные проходы труб, мм 

10-50 65—150 200-350 400-1200 

Отопления и венти­
ляции при теплоно­
сителе вода 

До 10 Черные по ЧМТУ 
УкрНИТИ 576-64, 
черные обыкновен­
ные по ГОСТ 3262—62 

То же, при тепло­
носителе насыщенный 
пар 

До 10 

Электросварные 
0 65, 80 и 150 мм по 
ГОСТ 10704—63*; бес­
шовные горячеката­
ные 0 100, 125 мм по 
ГОСТ 8732—70 

Черные обыкновен 
ные по ГОСТ 3262—62 

Горячего водоснаб­
жения 

Внутреннего хозяй­
ственно-питьевого, хо­
зяйственно - противо-
южарного и произ­
водственного водо­
провода, подающие 
воду питьевого каче­
ства 

До 10 

До 10 

Оцинкованные по 
ЧМТУ УкрНИТИ 
576—64; оцинкованные 
обыкновенные по 
ГОСТ 3262—62 

Оцинкованные 
0 65 мм по ГОСТ 
3262—62, электросвар­
ные 0 80 и 150 мм по 
ГОСТ 10704—63*. бес­
шовные горячеката­
ные 0 100, 125 мм по 
ГОСТ 8732—70 

Внутреннего произ­
водственного, проти­
вопожарного водо­
провода и производ­
ственной канализации 

До 10 

До 16 

Черные по ЧМТУ 
УкрНИТИ 576—64, 
черные обыкновенные 
по ГОСТ 3262—62 

Электросварные по 
ГОСТ 10704—63*; чер 
ные усиленные по 
ГОСТ 3262—62 

Электросварные 
0 65, 80 и 150 мм по 
ГОСТ 10704—63; бес­
шовные горячеката­
ные 0100, 125 мм по 
ГОСТ 8732—70 

Электросварные 
0 200, 250 и 300 мм 
по ГОСТ 10704-63*, 
бесшовные горячека­
таные 0 350 мм по 
ГОСТ 8732—70 

Электросварные 
ГОСТ 10704—63* 

Внутренние водо- i — i _ i i 
«.токи I I I J 

П р и м е ч а н и я : I Применение нерекомендуемых труб или труб с повышенной толщиной стенок может быть допущено при 
соответствующем технико-экономическом обосновании 

2 Трубы бесшовные горячекатаные по ГОСТ 8732—70 допускается применять в тех случаях, когда не могут быть использованы 
-рубы водогачопроводные или электоосварные. 

Т А Б Л И Ц А 
ТРУБЫ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ (ГАЗОВЫЕ) ТОНКОСТЕННЫЕ ПО ВРЕМЕННЫМ 

ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ ЧМТУ УкрНИТИ 576-64 

1.2 

Условный проход Dy Размеры труб, мм 

мм дюймы наружный диаметр 
и толщина стенки 

номинальный внутрен­
ний диаметр 

Масса 1 м, КР 

15 
20 
25 
32 
40 
50 

1 
174 
IV. 
2 

20,8X2,2 
26,8X2,3 
32,9x2,8 
41,8X2,8 
47,7x2,8 
59,8X3 

16,4 
22,2 
27,3 
36.2 
42,1 

1 53,8 

1,02 
1,39 
2,03 
2,69 
3,1 
4,2 

П р и м е ч а н и е Трубы предназначаются для соединения 
цилиндрической резьбы по ГОСТ 6357—52 или сварки Трубы 
с температурой не выше 200 °С на P v :ю кгс/см 2. 

с помощью накатываемой на них 
применяются для рабочей среды 

* Приведенные в приложениях данные по оборудованию предназначены для использования при разработке технических проектов. 
1ри разработке рабочих чертежей характеристики и габариты оборудования следует принимать по заводским паспортам. 
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ТРУБЫ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ (ГАЗОВЫЕ) ПО ГОСТ 3262-62 
Т А Б Л И Ц А 

Условный проход £>у Обыкновенные трубы Усиленные трубы 

наружный диаметр номинальные внут­ масса наружный диаметр Номинальный внут­ месс-
мм дюймы и толщина стенки, 

мм 
ренний диаметр, мм 1 м, кг и толщина стенки, 

мм 
ренний диаметр, мм 1 м. л -

10 7* 17X2,2 12,6 0.8 _ _ 
15 V, 21,3X2,8 15,7 1,28 21,3x3,2 14,9 1.-G 
20 Зл 26,8X2,8 21,2 1,66 26,8X3,2 20,4 1.86 
25 1 33,5X3,2 27,1 2,39 33,5x4 25,5 2,91 
32 IV. 42,3x3,2 35,9 3,09 42,3x4 34,3 3.7S 
40 IV, 48X3,5 41 3,84 48X4 ; 40 4,34 
50 2 60X3,5 53 4,8$ 60X4,5 1 51 6,16 
65 2V, 75,5X4 67,5 7,05 75,5X4,5 66,5 7.8& 

П р и м е ч а н и я : 1. Трубы применяются для рабочей среды 
иные — при <Ру<^ 16 кгс/см 2. 
10 мм в настоящее время серийно не выпускаются. 

с температурой до 200 °С: обыкновенные — при 
:10 кгс/см 2, усиленные — при <Р у < 16 кгс/см : 

2. Трубы Dy '" 

Ру< 

Т А Б Л И Ц А 14 

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ D у 15-400 мм 

ПО ГОСТ 10704—63* 

Размеры труб, мм 

Условный 
проход D у , 

мм 
наружный 
диаметр 

и толщина 
стенки 

номинальный 
внутренний 

диаметр 

Масса 
1 м, кг 

15 18X2 14 0,79 

20 25X2 21 1,13 

25 32X2 28 ! 1.48 

32 38X2 34 1,78 

40 45X2 41 2,12 

50 57X3 51 4 

65 76X3 70 5,4 

80 89x3 83 6,36 

100 (108X3) 102 7,77 

150 159X4,5 150 17,15 

200 219X6 207 31,52 

250 273x7 259 45,92 

300 325X7 311 54,89 

400 426X7 412 72,33 

П р и м е ч а н и я : 1. Трубы предназначены для рабочей 
среды с температурой не выше 300 °С: для трубопроводов горячей 
воды и паропроводов при Р у ^ 1 6 кгс/см2; для прочих трубопро­
водов, перемещающих неагрессивные и малоагрессивные среды, 
при Р у < 2 5 кгс/см 2. 

2. Материал труб — сталь 10 и 20 по ГОСТ 1050—60**, 
ВмСтЗсп по ГОСТ 380—71 

3. До ввода нового оборудования трубы 108X3 мм приме­
нять не рекомендуется. 

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ 
ПО ГОСТ 10704—63* 

Т А Б Л И Ц А 15 
Dy 500-1200 m 

Размеры труб, мм 

М
ас

са
 1

 м
, к

г 

Применение труб 

наружный 
диаметр 

и толщина 
стенки 

номиналь­
ный внут­

ренний 
диаметр М

ас
са

 1
 м

, к
г 

НИИ Ру, KrCCJf1 

| 
Ус

ло
вь

 
пр

ох
од

 
мм

 
наружный 

диаметр 
и толщина 

стенки 

номиналь­
ный внут­

ренний 
диаметр М

ас
са

 1
 м

, к
г 

<10 <1в 

500 
600 
800 

1000 

1200 

530x7 
630x7 
820x8 

1020X9 
1020X10 
1220X9 
1220X12 

516 
616 
804 

1002 
1000 
1202 
1196 

90,28 
107,54 
160,2 
224,4 
249,1 
268,8 
357,5 

X X 
X X 
X X 

X — 
— X 

X — 
— X 

П р и м е ч а н и я : 1. Трубы предназначены для перемеяю-
ния неагрессивных и малоагрессивных сред с температуре* j » 
Э00°С. 

2. Материал труб — сталь Зсп и ВмСт.Зсп по ГОСТ ЗЭСг—""1. 
3. Знаком «х» обозначены применяемые трубы. 

ТРУБЫ БЕСШОВНЫЕ ГОРЯЧЕКАТА 
ПО ГОСТ 8732—70 

НЪ1 
Т А Б Л И Ц А I S 

Размеры труб, мм 
Условный 

проход D y , 
Условный 

проход D y , наружный диа­ номинальный Масса 1 м. ж? 
мм метр и толщина внутренний 

стенки диаметр 

50 57x3,5 50 4,62 
65 76x3,5 69 6,26 
80 89x3,5 82 7,38 

100 108X4 100 10,26 
125 133X4 125 12,73 
150 159X4,5 150 17,15 
168 168x5 158 20,1 
194 194X5 184 23,31 
200 219X7 205 36,6 
250 273X8 257 52,28 
300 325X8 309 62,51 
350 377x9 359 81,68 
400 426X10 | 406 | 102,59 

П р и м е ч а н и я : Трубы предназначены для перем 
ния неагрессивных и малоагрессивных сред при Р ^ 2 5 
и температуре до 300 °С. 

2. Материал труб — сталь 10 и 20 по ГОСТ 1050—60*: 
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Соединительные части из ковкого чугуна с цилиндрической резьбой для трубопроводов 

Т А Б Л И Ц А I.? 
УГОЛЬНИКИ, ТРОЙНИКИ, КРЕСТЫ И МУФТЫ ПРЯМЫЕ 

Соединительные части Обозначение 

Размеры, мм, и масса, кг, при условном проходе, мм 

15 | 20 j 25 | 32 | 40 | 50 

Резьба трубная й, дюймы 

IV, 17 2 

Угольники по ГОСТ 8946—59 

L 

L 
Масса 

28 
0,095 

33 
0,148 0,231 

45 
0.36 

Ь0 
0,497 

Тройники по ГОСТ 8948—59 

, L 

Р-ч-Дч 

h 

L 
Масса 

28 
0,135 

33 
0,28 0,321 

45 
0,496 

50 
0,68 

Кресты по ГОСТ 8951—59 

d t ^ 

L 
Масса 

28 
0,163 

33 
0,25-1 

38 
0,383 

45 
0,535 

50 
0,797 

Муфты короткие по ГОСТ 
8954—59 

гй 

1£ 

L 
Масса 

28 
0,065 

31 
0,097 

35 
0,152 

39 
0,223 

43 
0,3 

Муфть' л-гинные по ГОСГ 
8955-59 

т=Л 

LG£ 

L 
Масса 

ЗЬ 
0,081 

39 
0,117 

45 
0,189 

50 
0,27t 

55 
0,373 

23—224* 
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Продолжение табл I' 

Соединительные части Обояначение 

Размеры, мм, ч масса, кг, при условном проходе, мм 

15 1 2 0 | 25 | 32 1 4 0 | 50 

Резьба трубная, дюймы 

17* | 172 

Муфты компенсирующие 
по lOCT 8956—59 

i—h-ЧЙ 

ш 
L 

Масса 
100 

0,17/ 
100 

0,239 
100 

0,331 
100 

0,453 
100 

0,573 
100 

0,822 

УГОЛЬНИКИ, ТРОЙНИКИ, КРЕСТЫ И МУФТЫ ПЕРЕХОДНЫЕ И ФУТОРКИ 
Т А Б Л И Ц А I -

Соединительные части 

Размеры, мм, и масса, кг, при условном проходе, мм 

20X15 25ХЬ] 25х20| 32X15 32х20| 32X25J 40X15 | Юх20|40х25| 1 0х32 50X15 50x20 C0X25J 50х32| 50Х-С 

Резьба трубная, дюймы 

dx 

•/. 1 ' 1 1 1 17. 17 . 17i | 17* 1 iv, | 17« | 1 7 . * 2 1 * 1 2 1 2 

7. 7. 7* 7. Yi / . 7 . 1 7 4 7 , 3 / i l 174 I 17 , 

Угольники 
по ГОСТ 8947-

t 
Масса 

30 
31 

0,126 

32 
34 

0,166 

35 36 
36 41 

0,197 0,259 

40 
42 

0,299 

42 
46 

0,393 

46 
48 

0,436 

Тройники по ГОСТ 
S949—59 

W 1 
Масса 

30 
31 

0,183 

32 
34 

0,255 

35 
36 

0,285 

34 
38 

0,352 

36 
41 

0,382 

40 
42 

0,43 

36 
42 

0 459 

38 
44 

0,494 

42 
46 

0,552 

46 
48 

0,616 

38 
48 

0,672 

40 
50 

0,714 

44 
52 

0,788 

48 
54 

0,867 

52 
5-5 

0,94 

Кресты по ГОСТ 
8952-59 

-CL -

Li U 
Масса 

30 
31 

0,212 

32 
34 

0,284 

35 
36 

0,329 

34 
38 

0 382 

36 
41 

0,428 

40 
42 

0,492 

38 
44 

0,543 

42 
46 

0,619 

46 
48 

0,709 

44 
52 

0,859 

48 
54 

0,964 1,055 
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Продолжение табл 18 

Соединительные части 

Размеры, мм, и масса, кг, при условном проходе, мм 

20Х15| 25х15| 25Х20| 32х15| 32х20| 32X25J 40x15 40Х20| 40Х25| 40x32] 50X15 50Х20| 50X25J 50X32! 50x40 

Резьба трубная, дюймы 

йх 

3Л 1 1 1 1 1 *7* I IV* I IV* | 1 7 . | 1 1/ 2 | 1 7 2 | 17 . 2 2 1 * 1 2 2 

d2 

/ . 7 . 8 Л V. 3Л 1 1 / 2 I V* I 1 7* 7 . I 7 t i 17 4 17 
Муфты по ГОСТ 

W57—59 

L 
Масса 

39 
0,101 

45 
0,147 

45 
0,158 

50 
0,205 

50 
0,218 

50 
0,235 

55 
0,284 

55 
0,304 

55 
0,329 

65 
!0,462 

65 
0.491 

65 
0,514 

Футорки по ГОСТ 
8960—59 

L 
S 
h 

Масса 

26 
30 

7 
0 , 0 J 

1 29 29 
36 36 i 

1 7 7 
0,109 0,092 

31 
46 

7 
0,185 

31 31 31 31 31 31 48 48 35 35 
46 46 50 50 50 50 65 65 65 65 
7 7 7 7 / i 8 8 8 8 

0,172 0,147 0,222 0,217 0,192 0,142 0,346 0,348 0,388 0,342 

35 
65 
8 

0,395 

ТРОЙНИКИ, КРЕСТЫ Т А Б Л И Ц А 19 

Соединительные части 
Обозна­

чение 

Размеры, мм, и масса, кг, при условном проходе, мм 
20X15X15 20X20X15 25X25X20 | 25X20X20 | 32X20X25 | 32X25X25 40X25X32 

Резьба трубная , дюймы 
dx 

% V. 1 1 1 * 1 17i 1 IV* 17 , 

dz 

I 7* 1 V. 1 1 1 V* 1 ъи | 1 1 

d3 

7. 7, | "U | 3Л 1 I I I 17* 
Тройники по ГОСТ 8950—59 

4 

Масса 

30 
31 

0,168 

33 
33 
31 

0,194 

34 
30 

0,232 

35 
36 
33 

0,264 

36 
41 
35 

0,387 

40 
42 
38 

0,4 

42 
46 
40 

0,523 

Кресты по ГОСТ 8953—59 

Масса 

30 
31 
28 

0,198 

33 
33 
31 

0,238 

32 
34 
30 

0,263 

35 
36 
33 

0,308 

36 
41 
35 

0,404 

-3" 
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Т А Б Л И Ц А ПО 
НИППЕЛИ ДВОЙНЫЕ, ГАЙКИ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ, КОНТРГАЙКИ, КОЛПАКИ И ПРОБКИ 

Соединительные части Обозначение 

Размеры, мм, и масса, кг, при условном проходе, мм 

15 20 25 32 40 

Резьба трубная d, дюймы 

1 IV* IV. 

50 

Ниппели двойные по ГОСТ 
8958—59 

г d 

II 
1 

I 

| | 

п 
1 

L • 

S 
L 

Масса 

24 
44 

0,074 

30 
47 

0,107 

36 
53 

0,168 

46 
57 

0,246 

50 
59 

0,278 

Гэйки соединительные по 
ГОСТ 8959-59 

d 

S ь 
Масса 

27 
46 

0,219 

32 
50 
52 

0,258 

41 
65 
58 

0,542 

50 
70 
65 

0,664 

55 
75 
70 

0,74 

Контргайки по ГОСТ 
8961-59* 

Н 
S 

Масса 

8 
32 

0,034 

9 
36 

0,041 

10 
46 

0,077 

11 
55 

0,109 

12 
60 

0,127 

Колпаки по ГОСТ 8962—59 

t 
Масса 

19 
0,051 0,085 

24 
0,134 

27 
0,213 

27 
0,244 

Пробки по ГОСТ 8963—59 
- S -

L 
S 

Масса 

25 
14 

0,046 

32 
17 

0,079 

36 
19 

0,119 

39 

07l7 

41 
22 

0,214 
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Т А Б Л И Ц А 1.11 

КОНТРГАЙКИ, МУФТЫ ПРЯМЫЕ КОРОТКИЕ, НИППЕЛИ И СГОНЫ 

Соединительные части Обозначение 

Размеры, мм, и масса, кг, при условном проходе, мм 

» 1 20 | 25 32 40 | 50 

Резьба трубная d, дюймы 

17* IV, 

Контргайки 
По ГОСТ 8968—58 

Ef-frfl 
S 

н 

Масса 

32 

0,036 

36 

9 

0,044 

46 

10 

0,082 

55 

10 

0,105 

60 

10 

0,112 

Ниппели по ГОСТ 8967-S9 

гпгт 
. d \ 

Ь 

Масса 

24 

0,021 

27 

0,031 

30 

0,052 

34 

0,075 

38 

0,109 

Муфты прямые короткие 
по ГОСТ 8966-69 

Ш 
\ 

ш 
L 

Масса 0.055 

31 

0,075 

35 

0,133 

39 

ОД 83 

43 

0,229 

Сгоны по ГОСТ 8969—59 

ч 

I 

h 

L 

Масса 

9 

50 

100 

0,075 

10,5 

54 

ПО 

0,103 

11 

62 

120 

0,176 

13 

130 

0,246 

15 

75 

140 

0,341* 
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ПРИЛОЖЕНИЕ II 

BOOKS.PROEKTANT.ORG 

БИБЛИОТЕКА ЭЛЕКТРОННЫХ 
КОПИЙ КНИГ 

для проектировщиков 
и технических специалистов 

Трубы чугунные напорные раструбные 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, ТРУБ (С РАСТРУБОМ) 

со 

ш? tftffi/tA EZZZZZZZZZZF | 

L 1 

Т А Б Л И Ц ! Z 

D * 

Толщина 5 
Класс ЛА по ГОСТ 

Класс А Класс : Б 

УСЛОВНЫЙ 
D * 

C I c H K H Ц и -
линдрическо i 
части трубы 

класса 

9583—61 чо ГОСТ 5525 — Ы** и ГОСТ 9583 — 61* 

проход D * 

C I c H K H Ц и -
линдрическо i 
части трубы 

класса Масса трубы при длине L (с раструСом), м, 
D * 

ЛА А ! 2 ч •4 1 ( ~ 2 5 s 4 5 о 2 2,5 3 4 

50 66 6.7 7,4 8 21,5 31 — — — 23 э 28 5* 33** — — — 25 30* 35,5** — — — 

100 118 7,5 8,3 9 — 63 82 101 120 — — 69 90 111 131 — — 73,5 96 113 :ш 

125 144 7.9 8,7 9,5 — 82 107 131 156 — — 8^ 116 143 170 — — 96 125 154 1э4 

150 170 8,3 9,2 10 — 102 133 163 194 — — 112 145 179 213 — — 120 156 193 22? 

200 222 9,2 10,1 11 — — 193 238 282 —. — — 210 259 307 — — — 226 279 SX 

250 274 10 11 12 — — 261 321 381 — — — 234 350 116 — — — 307 378 45: 

300 326 10.8 11,9 13 — — 337 415 492 — — — 368 453 538 — — 398 490 ^=о 

П р и м е ч а н и е . Тр\бы, масса которых отмечена одной звездочкой, изготовляют только по ГОСТ 5525—61** а двумя звездоч­
ками — только по ГОСТ 9583—61* 

Т А Б Л И Ц А II 2 
РАЗМЕРЫ РАСТРУБНОГО СОЕДИНЕНИЯ, мм, 

И МАССА РАСТРУБА, кг 

3 
\с >» 

га 
х с* 
03 о 

о, °Р г it l> га |£ 
о х и н ч о ъ £ ££ s£ 

зО 84 78 9 Ь5 10 3,7 
100 137 131 9,5 65 15 0,6 
125 163 157 9,5 65 15 8,9 
150 189 183 9,5 70 15 10,7 
200 241 235 9,5 70 15 14,6 
250 294 287 10 75 15 20,4 
300 346 339 10 75 20 26,7 

П Р И Л О Ж Е Н И Е III 
Трубы чугунные канализационные и фасонные 

части к ним по ГОСТ 6942.0—69 — ГОСТ 6942.30—69 
Т А Б Л И Ц А III 

РАЗМЕРЫ ТРУБ И РАСТРУБОВ ПО ГОСТ 6942.3—69 

•ч 

\ -л 

R~ 

7У- ^ ^zzpfc 

feizk^ 
->'• 

zza zz ГТ9 

R 

f}j>}j — * • \ 

Обозначения 

Размеры, мм, при D y , мм 

Элемент Обозначения \ _ 

отливки размеров 50 100 150 

D 58 109 160 
Труба S 4 4,5 5 

http://BOOKS.PROEKTANT.ORG


Приложение III Трубы чугунные канализационные и фасонные части к ним %0 

Продолоюение табл III 1 

Обозначения 
Размеры, мм, при D мм 

э чемент Обозначения 
50 100 150 

А ьъ 118 168 

D2 72 123 176 

°аструб D9 
92 147 202 

I 60 70 75 

Т А Б Л И Ц А III 2 
МАССА ТРУБ ПО ГОСТ 6942.3—69 

Масса, ] *г, при строительной длине L, мм 

* 1 , 
мм 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 

п0 3,3 4,6 5,9 7,2 8,4 9,7 И 

100 7,6 10.5 13,4 16,3 19,2 22,1 25 

1о0 12,7 17,3 21,8 26,3 30,9 35,5 40 

П р и м е ч а н и е По специальному заказу поставляются тру-
ui длиной L=2200 мм 

Т А Б Л И Ц А Ш З 

РАЗМЕРЫ РАСТРУБОВ ФАСОННЫХ ЧАСТЕЙ 
ПО ГОСТ 6942.2—69 

Раструбы фасонных частей 
51а 
«^ й 2 о « хо о. О 

нп I 

~нп 2 

') -bJfezz&zzssa v 

Do 

I 

Размеры, мм 
при D , мм 

50 

Do 

I 

65 

72 

90 

55 

15 

Ь7 

72 

90 

55 

100 150 

118 

123 

145 

Ь5 

20 

118 

123 

145 

65 

168 

176 

202 

70 

25 

170 

176 

202 

70 

Т А Б Л И Ц А III 4 
РАЗМЕРЫ И МАССА ПАТРУБКОВ ПО ГОСТ 6942.4-69 

; mwwLl 

D , мм 
Масса, кг, при строительной длине L, мм 

D , мм 
150 200 250 | 350 | 400 

50 
100 
150 

1,6 
3,4 

! 4,6 

1.8 
4 
5,5 

2,1 
4,6 
6,4 

2.7 
5,9 
8,2 

3 
М 
9,1 

Т А Б Л И Ц А III 5 
РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, ПАТРУБКОВ 
КОМПЕНСАЦИОННЫХ ПО ГОСТ 6942.5-69 

,Распру5 тиш 2 

h h Масса 

100 
150 

370 
380 

120 
130 

9,1 
13,7 

П р и м е ч а н и е Патрубки при Z) y 150 мм изготовляют по 
специальному заказу 

Г \ Б Л И Ц Л III 6 
РАЗМЕРЫ И МАССА МУФТ 

Муфты 

О
бо

зн
а­

че
ни

я 
Размеры, мм, и 

масса, кг, при Dy 

мм 

О
бо

зн
а­

че
ни

я 

50 100 | 150 

Обыкновенные по ГОСТ 6942 28—ЬЭ 

/Pacmpyt 
(без конш, 
Калиной 

1ы типа 1 
lecKoa часта. 

iir ̂  
Масса 1,4 3 2 5,6 

In - 4 
)\2 o_ 

Надвижные по ГОСТ 6942 29—69 

Раструбы mum 2 L 80 100 120 

64^&/////^-lZ^\L$\ »,_ D 67 118 170 

I I 1 H-c^ 
Масса 1 8 4Д 6,5 

TL 
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Т А Б Л И Ц А III 7 
РАЗМЕРЫ И МАССА КОЛЕН И ОТВОДОВ 

Фасонные части 

О
бо

зн
а­

че
ни

я 

Размеры, мм, и 
масса, кг, при D y } 

мм 

О
бо

зн
а­

че
ни

я 

50 100 150 

Колено по ГОСТ 6^2 S 

^ . .Растр 
Щ '"~ц типа 

-о9 

/ 

и 

и_ 

R 

Масса 

90 

150 

70 

2,1 

150 

170 

75 

5,1 

160 

220 
,/уц 

-о9 

/ 

и 

и_ 

R 

Масса 

90 

150 

70 

2,1 

150 

170 

75 

5,1 

-о9 

/ 

и 

и_ 

R 

Масса 

90 

150 

70 

2,1 

150 

170 

75 

5,1 

А И" 

-о9 

/ 

и 

и_ 

R 

Масса 

90 

150 

70 

2,1 

150 

170 

75 

5,1 

1 XX i 

и 

и_ 

R 

Масса 

90 

150 

70 

2,1 

150 

170 

75 

5,1 

130 i 

и 

и_ 

R 

Масса 

90 

150 

70 

2,1 

150 

170 

75 

5,1 ^^У (r/t /Zo 

и 

и_ 

R 

Масса 

90 

150 

70 

2,1 

150 

170 

75 

5,1 9,4 

и 

и_ 

R 

Масса 

90 

150 

70 

2,1 

150 

170 

75 

5,1 

Отвод 110° по ГОСТ 6942 10-69 

Раструб 
типа 1 

и 70 75 

и 135 150 

R 70 75 

Масса 1 3 4,3 

Отвод 120° С по ГОСТ G942 11-69 

60 

125 

65 

110 

-

f—Т̂  у Растру 5 

60 

125 

65 

110 Ж/ типа.* 

60 

125 

65 

110 

R 70 75 _ 

Macca 1,7 3,8 -

Отвод 135° no ГОСТ 69*2 12—69 

,Pacm.py$ ntanaf 50 

115 

55 

125 | 

100 

TG3* 
50 

115 

55 

125 | 165 
<*J| Yf EV^v 

"̂ ХЛчХ R 70 75 175 

"W Macca 1,6 3,7 i 7,7 

Продолжение табл „ 

Фасонные части 

О
бо

зн
а­

че
ни

я 

Размеры, нм 
и масса, кг, гры Dm 

мм 

О
бо

зн
а­

че
ни

я 

50 100 | "»1 

Отво; l 150° no ГОСТ 6942 13—69 

Раструб rnunal 
\ — i 

h 

R 

Macca 

65 

130 

167 

1,8 

125 

175; 
275* 

335 

5,1. 
6,2* 

Отво; 

J 

h 

R 

Macca 

65 

130 

167 

1,8 

125 

175; 
275* 

335 

5,1. 
6,2* 

J 

h 

R 

Macca 

65 

130 

167 

1,8 

125 

175; 
275* 

335 

5,1. 
6,2* 

w Щ 
\Л^-

h 

R 

Macca 

65 

130 

167 

1,8 

125 

175; 
275* 

335 

5,1. 
6,2* 

.25 

^\J^ 

h 

R 

Macca 

65 

130 

167 

1,8 

125 

175; 
275* 

335 

5,1. 
6,2* 

П р и м е ч а н и я - 1. Отводы ПО и 120°, а также отвод ' V 
при £> 150 мм изготовляют по специальному заказу. 

2. Звездочкой обозначены размеры и масса для удлиненнее -
исполнения отвода 

Т А Б Л И Ц А I I I * 
РАЗМЕРЫ, ММ, И МАССА, кг, ОТСТУПА ПО ГОСТ 6942.1§ 

Раструб типа f 

\ 1 » 

°У L 1 R Масс<. 

50 210 81 60 2,1 

100 260 97 85 5,2 

150 260 90 90 8.2 
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Т А Б Л И Ц А III 9 
РАЗМЕРЫ И МАССА ПАТРУБКОВ ПЕРЕХОДНЫХ 

Продолжение табл. 111.9 

1 га 
Патрубки I Й g 

1 Размеры, мм, и 
масса, кг, при 

DyXdy, мм 

| О v 100x50 150X100 

Переходный по ГОС 

Раструб 

Т 6942 6-

munaf 
ГГ7*Ъ\ 

-69 

L 

и 
Масса 

145 

30 

65 

2,2 

г 

155 

35 

70 

^ 

Ц 
А 

L 

и 
Масса 

145 

30 

65 

2,2 

г 

155 

35 

70 
Ц 

L 

и 
Масса 

145 

30 

65 

2,2 ' 

L 

и 
Масса 

145 

30 

65 

2,2 , L ' 

L 

и 
Масса 

145 

30 

65 

2,2 4,2 

L 

и 
Масса 

145 

30 

65 

2,2 

Патрубки 

О
бо

зн
а­

че
ни

я 

Размеры, мм, в 
масса, кг при 

DyXdy, мм 

О
бо

зн
а­

че
ни

я 

100x50 150x100 

Переходный вентиляционный по 
ГОСТ 6942 7-69 

/Placmpj/5 пита) L 

h 

Масса 

175 

100 

2,6 

180 

\ 

L 

h 

Масса 

175 

100 

2,6 

я \ 
\— "^ 

L 

h 

Масса 

175 

100 

2,6 

120 \ 

1 h 

L 

h 

Масса 

175 

100 

2,6 5,5 

'L 

L 

h 

Масса 

175 

100 

2,6 

L 

h 

Масса 

175 

100 

2,6 

П р и м е ч а н и е . Патрубок переходный вентиляционный пои 
DyXd у =100X50 мм изготовляют по специальному заказу. 

Т А Б Л И Ц А III 10 
РАЗМЕРЫ И МАССА ТРОЙНИКОВ 

Тройники Обозначения 
Размеры, мм, и масса, кг, при DyXdy, мм 

50X50 100X50 100X100 150x50 150x100 150x150 

Прямые 90 е по ГОСТ 6942.17—69 

Pa.cm.py5 пшпа.1 

h 

Масса 

70 

130 

70 

2,7 

160 

95 

170 

150 

7,7 

40 

155 

95 

6,1 

70 

190 

95 

8,5 

95 

210 

95 

10,8 

Косые 45 е по ГОСТ 6942 22-69 

Раструб тала f 

Т\щ\ ^ 
ч 

^ 
ч ГТ^ tx Масса 

135 

100 

135 

165 

120 

170 

205 

125 

205 

80 

170 

185 

ПО 

195 

220 

150 

220 

13,2 

http://Pa.cm.py5
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Продолжение таб: 

Тройники Обозначения 
Размеры, мм, и масса, кг, при D x d мм 

50x50 100x50 100x100 150X50 150x100 

Косые 60° по ГОСТ 6942.23-

PacmpyS типа 1 

Масса 

100 

110 

105 

120 

115 

120 

5,3 

150 

140 

150 

7,7 

100 

115 

130 

6,7 

130 

140 

8,6 

Прямые низкие по ГОСТ 6942.19—69 

Ф100 Раструб* 
типа 1 

Метру б 
типа 4 

Масса 

Прямые компенсационные 
по ГОСТ 6942.18-69 

ц 
А 

t 

ип 
ти h 
\ п j ' ' ' ' ' ' ' ' "т ~<р\ 

—4-| | ==LL , 1 _ —4-
\ г [ // —UJ 

Раструб типа 2 

1х 

h 

U 

h 

Масса 

370 

120 

65 

240 

9,5 

380 

130 

95 

250 

14,6 

Прямые переходные 
по ГОСТ 6942.20—69 

0/00 
Dacmpy5 ?""*' 
Dacmpy5 

- 1 i § 
ц. типа 1 - 1 i § 

И п \ / 

Иы_ [ ISO t^-i 
Прямые переходные низкие 

по ГОСТ 6942.21—69 
JH0Qы /Раструб 

типа 4 

Раструб тОпа / 

П р и м е ч а н и е . Тройники прямые низкие, а также прямые комп 
альному заказу. 

Масса 6,8 

Масса 4,9 
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Т А Б Л И Ц А III И 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ И МАССА СПЕЦИАЛЬНЫХ 

ФАСОННЫХ ЧАСТЕЙ 

Фасонные части 
о s 

Отвод тройник приборный 150° по 
ГОСТ 6942 14—6° 

Раструб типа / 
&J50° 
Ч° /Г тс 

Растру5 типа j 

Масса 

Крестовины двухплоскостные по 
ГОСТ 6942 27—69 

Раструб 
типа 3 Jf-

Масса 

Отвод крегт приборный 150° по 
ГОСТ 6942 15-69 

Раструб типа / 

150* 

Раструб 
типа 3 

Масса 

Размеры, мм, и 
масса, кг, при 

Ог ММ 

100 

1-Х 

1̂ 0 

100 

По 

13 а 

Т А Б Л И Ц А III 12 
РАЗМЕРЫ И МАССА КРЕСТОВИН 

Крестовины 

Прямые по ГОСТ 6942 24—69 

Pacmpy5^Jfr=F=±$ 
типа 1 

0& пиз S232±2i 

ygzzzzf-

^ц—к. 

Косые ^s пи 1 ОС! ь942 25—ЬЬ 

Косые 60° по ГОСТ 6942 2ь—6Ь 

Размеры, мм, и масса 
кг, при DyXd MM 

Масса 

70 

130 

3,5 

Масса 

Масса 

135 

100 

135 

4,1 

75 

160 

165 

120 

170 

95 

170 

100 

8,8 

205 

205 

10,9 

100 120 

по 115 

105 120 

3 8 Ь,2 

1 

150 

140 

150 

10,2 

40 

155 

95 

7,2 

145 

80 

170 

7,8 

190 

95 

10.3 

185 

ПО 

195 

10.8 

100 

115 

130 

7,4 

130 

140 

145 

10,3 

^ , _, „ „ П р и м е ч а н и е Крестовины прямые при D. Xd =50X50 мм, 
П р и м е ч а н и я * 1 Отвод-троиник приборный, а также крест л У 

ДЬУХПЛОСКОСТНОЙ при £>у 150 мм изготовляют по специальному косые 45° при £> X d y , равных 50X50, 150X50 и 150Х1С0 мм, а так-
.заказу ж е к о с ы е 60е при D ,. xd,,, равных 50X50 и 150X50 мм, изготоз 

2 Отводы-тройники и отводы кресты двухплоскостиые постав У У 
тяют в правом и левом исполнении ляют по специапьному заказу 
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Т А Б Л И Ц А III.13 
РАЗМЕРЫ И МАССА РЕВИЗИЙ ПО ГОСТ 6942.30—69 

PuEWff d I-J 

Обозначения 
Размеры, мм, и масса, кг, при О у , мм 

Обозначения 
50 100 150 

h 60 95 120 
h 140 210 220 

и 32 56 82 
A 80 130 170 
Аь 40 80 85 
d 10 12 12 
Масса 3 8 14,2 
Количество гаек 2 2 4 

по ГОСТ 5915-62 
Количество бол­ 2 2 4 

тов по ГОСТ 
7798—62* 

П Р И Л О Ж Е Н И Е IV 

Трубы неметаллические 

Т А Б Л И Ц * T J 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ТРУБ, мм, КЕРАМИЧЕСКИХ 

КАНАЛИЗАЦИОННЫХ ПО ГОСТ 286—64 

О L D, 1 ^ 

150 
200 1000, 1200 224 

282 
60 
60 Л 

250 
300 800, 1000, 1200 340 

398 
70 
70 

22 
25 

П р и м е ч а н и е Прокладка по ГОСТ 7338—65. 

П р и м е ч а н и е . Керамические канализационные трубы ърш-
мсняют для прокладки безнапорных производственных и xoas*-
ственно-фекальных канализационных сетей, а также водосточных 
сетей в агрессивных грунтовых водах 

Т А Б Л И Ц А ПГ2 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, ТРУБ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ВОДОПРОВОДНЫХ ПО ГОСТ 539-8* £0 

Условный 
проход 

Внутренний 
диаметр d 

Наружный диаметр обточен­
ных концов D 

Трубы марок 

ВТЗ, ВТ6, 
ВТ9 ВТ12 ВТЗ ВТ6 ВТ9 ВТ12 

Длина обточенных концов / 

Длина 
трубы L 

Справочная масса 

Трубит марок 

ВТЗ, ВТ6 ВТ9 ВТ12 ВТЗ ВТ6 ВТ9 ВТ12 

50 
75 

100 

12-с 

Х50 

200 
250 
300 

50 
75 

100 

141 

184 
235 
279 

- 68 
93 

118 

68 
93 

118 

68 
93 

122 
~ 

- 137 139 143 - : 
135 161 163 169 169 

181 
228 
270 

209 
259 
305 

217 
265 
314 

221 
273 
325 

224 
274 
325 

2950 
2950 
2950 
2950 
3950 
2950 
3950 
3950 
3950 
3950 

300 
300 
300 

300 

300 

300 
300 
300 

350 
350 
350 

350 

350 

350 
350 
350 

200 

200 
200 
200 

11 и п 
16 16 18 
21 21 2 5 

1 Г 24 
I 1 33 

26 31 1 Г 24 
I 1 33 35 41 

\ 32 
1 43 

35 43 \ 32 
1 43 47 57 

57 80 95 
86 105 134 

142 
! 

146 188 

50 
67 

12S 
152 
224 

П р и м е ч а н и я : I. Условный проход соответствует внутреннему диаметру чугунных труб, чугунные фасонные части которыж 
используются в асбестоцемснтных трубопроводах. 

2 Допускаемое рабочее гидравлическое давление P p a 6 для труб марок: ВТЗ —3 кгс/см 2; ВТ6 — 6 кгс/см 2; ВТ9 — 9 кгс 'см; 
ВТ12 —12 кгс/см 2. 
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Т А Б Л И Ц А IV 3 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг. МУФТ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ВОДОПРОВОДНЫХ ПО ГОСТ 539-&5. &Q 

ww/шщ 
ft? 

t///////////M 

Условный 

Наружный диаметр 
01 

Внутренний диаметр 
D2 

Диаметр буртиков 
(выступов) рабочего 

конца £>3 

Диаметр буртиков 
(выступов) нерабоче­

го конца £>4 

Справочная масса 

гроход трубы 1 Муфты марок 

ВМЗ ВМ6 ВМ9 ВМЗ ВМ6 ВМ9 ВМЗ ВМ6 ВМ9 ВМЗ | ВМ6 | ВМ9 | ВМЗ | ВМЬ ВМ) 

50 108 108 108 79 79 78,9 75,2 75,2 74 70 70 71 U2 1,2 1 Л 
75 133 133 133 104 104 103 100,2 100,2 99 95 95 96 1,5 1,5 1 ,8 

100 160 160 169 130,6 130,6 134 126,4 126,4 130 120 120 125 1,9 1,9 2,8 
125 179 183 191 149,6 151,6 155 145,4 147,4 151 139 141 146 2,1 2,3 2,9 
150 206 211 217 173,6 175,6 181 169,4 171,4 177 163 165 172 2,7 2,9 3,4 
200 252 269 269 221,1 229,1 233 217,4 225,4 229 211 219 224 3,3 4,4 4,2 
250 305 313 327 271,1 277,1 285 267,4 273,4 281 2Ы 267 276 4,4 5,4 5,8 
300 351 365 387 317,1 326,1 337 313,4 322,4 333 307 316 328 5 | 6,8 6,5 

П р и м е ч а н и я : 1. Для водопроводов с рабочим давлением 3 и 6 кгс/см 2 применяются асбестоцементные соединительные муф­
ты, а с рабочим давлением 9 и 12 кгс/см 2—чугунные илч асбестоцементные 

2 Асбестоцементные муфты изготовляются - марки ВМЗ для соединения труб марки ВТЗ, марки ВМ6 для соединения труб марки 
ВТ6 и марки ВМ9 для соединения труб марки ВТ9 

3 Длина муфты L для труб условным проходом до 300 мм составляет 150 мм. 

Т А Б Л И Ц А IV 4 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм. И МАССА, кг, ТРУБ И МУФТ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ДЛЯ БЕЗНАПОРНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ 

ПО ГОСТ 1839—Я* £$) 

Изделие 
Размеры я масса (справочная) при условном проходе трубы, мм 

Обозначения 100 125 | 150 | 200 250 | 300 

D 116 139 165 215 265 

243 

315 

d 100 123 147 Р 5 

265 

243 291 

L 2950 2950 2950 3925 3925 3925 

Масса 14,7 18,5 25,9 51 ! 69 90,2 

Тру€ы 

Г 1Г У\ I 
Г" JL ХЛ 
1 L 4 

Муфта 

щмшщ 

W/tfftf/Wf&d 
150 

Масса 

169 

145 

1.61 

195 

171 

1,87 

21о 

190 

53 

273 

245 

г з 

325 

295 

4,2 

377 

345 

5,3 

Резцовое кольцо Диаметр внчт 
реннии 

90 ПО 122 40 200 2.Ю 

П р и м е ч а н и е Асбестоцементные трубы и муфты предназначаются для устройства безнапорной канализации 
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Т А Б Л И Ц А IV 5 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ мм, И МАССА, кг, ТРУБ ИЗ ВИНИПЛАСТА ПО ТУ № 6-05-1573-72 

Наружный диаметр 

При условном давлении Р кгс/см ̂  

Условный проход ! Наружный диаметр ДО 2,5 До 6 Наружный диаметр 

толщина стенки масса 1 м толщина стенки масса 1 м 

10 
1о 
18 
20 
2о 

15 
20 
22 
25 
32 

2,5 
2,5 
4,5 
3 

3, 4 
0,3 

2,5, 11 
2,5 
4,5 
3 

4, 3 

0,19 
0 34 
0,29 

32 \ 40 
( 45 

3,5 11 
11 z 3,5, 5, 11 

11 
— 

40 Г 50 (51) 
\ 55 (50) 

4,5 
11 

0,83 6 
4,5 

1,19 
1 19 

50 f 63 (55) 
( 7о (63) 

4,5 
11 

1,17 11 
4,5, 7 — 

60 76 5,5 1,56 5, 8, 11 — 
70 ( 83 

\ 90 
6 
5,5 

2,2 6 
5,5 — 

80 
90 

100 
125 
150 
240 

96 
102 
114 
140 
166 
250 

6,5 
6,5 
7 
8 
8 
5,5 

2,53 
2,73 
3,3 
4,64 
5,6 
7J 

7 
8 

i -

П р и м е ч а н и я 1 Винипластовые трубы применяются для устройства трубопроводов, транспортирующих агрессивные жидко 
сти Трубы из винипласта стойки к бол; шинству кислот и щелочей при температуре от 0 до 40° С 

2 Цифры в скобках относятся к давлению b кгс/см2 

3 Трубы выпускаются длиной от 1 до 3 м 
4 Усювное давление Р v соответствует рабочему давлению при температуре среды +40° С* 

Т А Б Л И Ц А IV 6 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ мм И МАССА, кг, ТРУБ 

ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНА НИЗКОЙ ПЛОТНОСТИ (ПНП) 
ПО МРТУ № 6-05-918-Ь7 

Н
ар

уж
ны

й 
дт

м
ет

р Трубы типа 

о 

Н
ар

уж
ны

й 
дт

м
ет

р 

Л СЛ С Т 

Ус
ло

вн
ый

 п
ро

 

Н
ар

уж
ны

й 
дт

м
ет

р 

СО 

II 
Ч си о н н о 

s 

со 
о 
о 
СО 

11 
Ч си о н 

S 

со 
о 
CJ 
СО 

Я 

СО к а а 
ч о> о н 

s 

СО 
О о 
СО 

S 

СО 

| « 
Ч ф о н н о 

2 

со 
о 
CI 

со 
S 

6 
8 

10 
2D 

32 
40 
50 
70 
80 

100 
100 
125 
150 

10 
12 
16 
32 
40 
50 
63 
75 
90 

ПО 
110 
140 
160 

2 
2,5 
3 
3,8 
4,3 
5,3 

6,8 
7.7 

0,28 
0 39 
0,59 
0 83 
1,18 
1 76 

2,82 
3 7 

57б 
3 
3,7 
4,7 
5,Ь 
6,7 
8 2 

10 4 
11,9 

0 23 
0,36 
0,55 
0,87 
1 23 
1,76 
2,62 

4,2э 
| 5 53 

0,1 
3 5 
4,3 
5,4 
6,8 
8,1 
9,7 

11,3 

1 
0 32 
0,49 
0,78 
1,19 
1,71 
2,43 
3,8 

• 

2 
2 

2,7 
5 4 
6,7 
8 4 

10,5 
12,о 
15 

18,4 

0,05 
0,07 
0 12 
0 48 
0.71 
1.1 
1 73 
2 43 

3 49 

5,21 

П р и м е ч а н и я 1 Трубы из ПНП типов Л СЛ, С и Т 
рассчитаны на давление Р у равное соответственно 2,5, 4, 6 и 
10 кгс/см 2 

2 Трубы из ПНП предназначаются для устройства наружных 
и внутренних напорных трубопроводов транспортирующих воду 
воздух кислоты и щелочи 

3 Трубы из ПНП поставляются прямыми отрезкам длиной 6, 
8, 10 и 12 м с допускаемым отклонением т50 мм или свернутыми 
в бухты (для условного прохода до 40 мм включительно) 

4 Допустимый эксплуатационный температурный перепад для 
труб из ПНП от —30 до+50° С 

Т А Б Л И Ц А IV 7 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, ТРУБ 

ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНА ВЫСОКОЙ ПЛОТНОСТИ (ПВП) 
ПО МРТУ № 6-05-917-67 

сГ 

Н
ар

уж
ны

й 
ди

аг
ге

тр
 Трубы типа 

Ус
ло

вн
ый

 п
ро

хо
д 

Н
ар

уж
ны

й 
ди

аг
ге

тр
 

Л СЛ С i Т 

Ус
ло

вн
ый

 п
ро

хо
д 

Н
ар

уж
ны

й 
ди

аг
ге

тр
 

то
лщ

ин
а 

' 
ст

ен
ки

 

ма
сс

а 
1 

м
 

то
лщ

ин
а 

ст
ен

ки
 

ма
сс

а 
1 

м
 

то
лщ

ин
а 

ст
ен

ки
 

ма
сс

а 
1 

м
 

то
лщ

ин
а 

ст
ен

ки
 

ма
сс

а 
1 

м
 

25 

50 

100 

32 

63 

100 

2 

2 7 

0 316 

0 9 7 

- -

2 

3 6 

6 3 

0,2 

0 71 

2 11 

2 9 0 29 

П р и м е ч а н и я 1 Трубы из ПВП типов Л, СЛ, С и Т рас 
считаны на давпеыие Р у , равное соответственно 2 5, 4 6 и 
10 кгс/см 2 

2 Трубы из ПВП предназначаются для устроиства наружных и 
внутренних напорных трубопроводов транспортирующих разигч 
ные агрессивные среды 

3 Трубы из ПВП диаметром до 25 мм поставляются свернуть 
ми в бухты, диаметром от 32 до 200 мм — прямыми отрезками 
длиной 6, 8, 10 и 12 м с допускаемым отклонением +50 мм 

4 Допустимый эксплуатационный температурный перепад для 
труб из ПВП от —30 до +70° С 
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2. АРМАТУРА 

П Р И Л О Ж Е Н И Е V 

Краны 

Общие сведения 

Т А Б Л И Ц А V I 

ДАВЛЕНИЕ (ИЗБЫТОЧНОЕ), кгг/см2 ДЛЯ АРМАТУРЫ 
И СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ ЧАСТЕЙ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 

( С ^ 0 , 3 ) МАРОК СтЗ, МСт4 И Ст 25 

^ словное 
давление 

Пробное 
давление 

Р п р 

Рабочее давление наибольшее P D i l 

при температуре среды °С j,o 
^ словное 
давление 

Пробное 
давление 

Р п р 
200 | 225 250 2?э 00 

1 2 1 1 0,9 0,9 0,8 

2,5 4 2,5 2,4 2,2 2,1 2 

4 6 4 3 8 3,Ь 3,4 3,2 

6 9 п 6 5,6 Ь,и 5 

10 15 10 9,5 У 8 5 8 

16 24 16 15 14 13 12,5 

25 38 25 24 22 21 20 

П р и м е ч а н и я 1 Первая ступень рабочего давления пас-
пространяется также и на отрицательные темпеоат^ры среды 
че ниже —20° С 

2 Рабочее давление для промежуточных значений температу 
ры среды определяется линейной интерполяцией 

3 При определении ступени >словного давления допускается 
гревышение фактического рабочего давления в пределах до 5% 
сверх указанного для заданной температуры 

Т А Б Л И Ц А V 2 

ДАВЛЕНИЕ (ИЗБЫТОЧНОЕ) кгс/см2 ДЛЯ АР\1АТ>РЫ 
И СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ ЧАСТЕЙ ИЗ СЕРОГО И КОВКОГО 

ЧУГУНА 

Уловное 
давление 

ру 

Пробное 
давление 

Р п р 

Рабочее давление наибольшее Р р а ^ 
при температуре среды °С 

Уловное 
давление 

ру 

Пробное 
давление 

Р п р 
120 200 250 | о00 

1 2 1 1 1 1 

2,5 4 2,5 2,5 2 2 

4 6 4 ^,6 3,4 3,2 

6 9 6 6,5 5 5 

10 15 10 9 8 8 

16 24 16 15 14 13 

25 38 25 23 21 20 

П р и м е ч а н и я 1 Первая ступень рабочего давления рас­
пространяется также и на отрицательные температуры среды не 
ниже —30° С 

2 См примечания 2 и 3 к табл v 1 

Т А Б Л И Ц А V 3 
ДАВЛЕНИЕ (ИЗБЫТОЧНОЕ) кгс/см2 ДЛЯ АРМАТУРЫ 

И СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ ЧАСТЕЙ ИЗ БРОНЗЫ И ЛАТУНИ 

Рабочее давление наибольшее 
Яр а б при температуре среды, 

СС, до Условное 
давление 

Пробное 
давление 

Рабочее давление наибольшее 
Яр а б при температуре среды, 

СС, до Условное 
давление 

Пробное 
давление 

Р.т Р ~ у пр 120 200 250 

1 2 1 1 0,7 
2 5 4 2 5 2 1,7 
4 6 4 3,2 2,7 
6 9 6 5 4 

10 15 10 8 7 
16 24 lb 13 11 
25 38 25 20 17 

П р и м е ч а н и я 1 Первая стугень рабочего давления рас-
прос^оаняется также и на отрицательные температуры среды не 
ниже —У3° С 

2 См примечания 2 и 3 к табл V 1 

Т А Б Л И Ц А 
УСЛОВНЫЕ ПРОХОДЫ И СООТВЕТСТВУЮЩАЯ ИМ 

ТРУБНАЯ РЕЗЬБА 

V.4 

Условный Резьба Условный Резьба 
проход Dу трубна! т р у б , проход D у трубная атр у б 

мм дюймы мм дюймы 

Ь у* 1 80 3 
8 90** 

10 7а 100 — 13* 12о — 1о Чг 150 — 20 ги 1 175* — 2b 1 ! 200 —. 32 174 ! 22о* — 40 17 — У 250 — 50 2 275 * __ 65 — 1 300 — 
* Н применять для трубопроводной арматуры соединитель* 

нь х частей и трубопроводов общего назначения 
** Применять только для существующих установок 

Т А Б Л И Ц А V.5 
ОБОЗНАЧЕНИЕ ВИДОВ (ГРУПП) ПРОМЫШЛЕННОЙ 

ТРУБОПРОВОДНОЙ АРМАТУРЫ ПО КЛАССИФИКАЦИИ 
ЦЕНТРАЛЬНОГО КОНСТРУКТОРСКОГО БЮРО 

АРМАТУРОС1РОЕНИЯ (ЦКБА) 

Изделия Обозначение 

Краны пробно спускные . . . * . . 10 
» для трубопроводов » . . * 11 

Запорные устройства указателей уровня 12 
Вентили 14 и 15 
Клапаны обратные подъемные и приемные 

с сеткой . . . • 16 
Клапаны предохранительные . . * . 17 

» реакционные . . . * 18 
» обратные поворотные 19 

Клапаны регулирующие давление рас 25 

30 и 31 
Затворы 32 
Инжекторь и элеваторы 40 
Конденсатоотводчики 45 
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Т А Б Л И Ц А V 6 
МАТЕРИАЛ И ПАРАМЕТРЫ СТАЛЬНОЙ АРМАТУРЫ, 

УСТАНАВЛИВАЕМОЙ НА ТРУБОПРОВОДАХ 3-й КАТЕГОРИИ 

Материал основных деталей арматуры 
(корпуса и крышки) 

Предельные 
параметры 

ГОСТ или ТУ 
на отливки марка стали 

темпера­
тура 

стенки °С 

давление 
Р, 

к^с/см 2 

ГОСТ 977—55 
Группа отливок II 

» » III 

ТУ МТЭ и ТМ 2 67 

15Л 20Л, 25Л, 
ЗОЛ 35Л 
15Л 20Л, ЗОЛ 
35 Л 

25Л 

400 

425 

450 

64 

Не огра­
ничивает­

ся 
То же 

П р и м е ч а н и я I Категории трубопроводов приведены в 
табл V 8 

2 Стальную арматуру к трубопроводам допускается присоеди­
нять фланцами или при помощи сварки 

Т А Б Л И Ц А V 7 
МАТЕРИАЛ И ПАРАМЕТРЫ ЧУГУННОЙ АРМАТУРЫ 

УСТАНАВЛИВАЕМОЙ НА ТРУБОПРОВОДАХ 4-й КАТЕГОРИИ 

Материал основных деталей 
арматуры (корпуса 

и крышки) 

ГОСТ 

1210—59 

марка чугуна 
(не ниже) 

Предельные параметры 

давление 
среды 
(услов­
ное) Р у 

кгс/см а 

темпера­
тура сре­

ды °С 
(не выше) 

КЧЗО-Ь 16 

1412—54 СЧ15-32 10 
6 
2 5 

300 

условный 
проход, 

мм (не 
более) 

80 

200 
120 
120 

300 
600 

1600 

П р и м е ч а н и я 1 Категории трубопроводов приведены в 
табл V8 

2 Допускаемое рабочее давление определяется по табл V 2 
3 Соединение чугунной арматуры с элементами трубопровода 

должно выполняться на фланцах Резьбовые соединения допу­
скаются для присоединения чугунной арматуры на трубопрово­
дах с условным проходом не б^лее 100 мм 

Техническая характеристика кранов 

Т А Б Л И Ц \ \ 

КРАНЫ ДВОЙНОЙ РЕГУЛИРОВКИ ТИПА КДР 
И РЕГУЛИРУЮЩИЕ ДРОССЕЛЬНЫЕ ТИПА КРД 

ПО ГОСТ 10944—64 

ММ 

15 
20 

15 
20* 

drpy6 

^труб 
дюймы 

Размеры, мм 

Их 

Величин; 
скида. 

мм 

Для кранов типа КДР (I) 

60 
70 

75 
85 

60 
65 

Для кранов типа КРД (I I ) на Ру 6 кгс/см2 

7з 
3 / 4 

60 
60 

90 
ПО 

37 
44 

37 
34 

П р и м е ч а н и я 1 Выпуск крана D y 20 мм ГОСТом ае 
предусмотрен 

2 Краны типа КДР предназначаются для монтажной и быто­
вой регулировки систем водяного отопления (однотрубных и двух­
трубных) с малым гидравлическим сопротивлением нагреватель­
ных приборов при температуре теплоносителя до 150° С и услов­
ном давлении до 10 кгс/см 2 (рабочее давление Piso 9 кгс/см2) 

3 Краны типа КРД на Ру 6 кгс/см 2 применяются в двухтруб­
ных системах водяного отопления с большим гидравлическим 
сопротивлением нагревательных приборов при температуре теп­
лоносителя до 130° С 

Т А Б Л И Ц А V 3 
КАТЕГОРИИ ТРУБОПРОВОДОВ 

Катего­

Среда 

Рабочие параметры среды 
рия тру­

бопро­
вода 

Среда 
температура, °С давление 

(изб ) , кгс/см 2 

3 

4 

а) Перегретый 
пар 

б) То же 
i в) Горячая вода, 
! насыщенный 

пар 
а) Перегретый на 

сыщенныи пар 

б) Горячая вода 

Свыше 250 до 
350 (включитель 
но) 

До 250 
Свыше 115 

Свыше 115 до 
250 (включитель 
но) 

Свыше 115 

До 22 

Более 16 до 22 
Более 16 до 39 

Более 0,7 
до 16 

i до 16 
П р 1 м е ч а н и я 1 Категории трубопроводов приведены в 

соответствии с «Правилами устройства и безопасной эксплуата-
дни трубопроводов пара и горячей воды» Госгортехнадзора, из­
данными в 1970 г 

2 Для отнесения трубопровода к высшей категории достаточ­
но чтобы один из параметров среды (давление или температу­
ра) превысил установленные пределы 

^У Т А Б Л И Ц А V10 
КРАНЫ РЕГУЛИРУЮЩИЕ ТРЕХХОДОВЫЕ ТИПА КРТ 

ПО ГОСТ 10944-64 

теплоносителя 
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Продолжение табл V10 Продолжение табл V 12 

Е>,т, ^труб' 
дюймы 

Размеры, мм Величина 
скида, 

мм 
Масса 

У мм 
^труб' 
дюймы L * 1 Н 

Величина 
скида, 

мм КР 

15 
20 г 56 

66 
28 
33 

80 
80 

33 
40 

0,42 
0,484 

П р и м е ч а н и я : 1. Краны типа КРТ латунные I с О у 2 0 мм 
и с корпусом из ковкого чугуна И с D , равными 15 и 20 мм. 
применяются в однотрубных системах водяного отопления при 
температуре теплоносителя дс 150° С при условном давлении до 
10 кгс/см 2 

2 Основные размеры и технические требования — по ГОСТ 
10944—64 (кроме размера Я у крана с D 15 мм). 

Т А Б Л И Ц А V И 

КРАН РЕГУЛИРУЮЩИЙ ТРЕХХОДОВОЙ НА Ру 6 кгс/см 2 

°У d Tpv6 ' 
ДЮЙМЕ? 

Размеры, мм Величина скида 
мм, по проходу Масса 

КР 
d Tpv6 ' 
ДЮЙМЕ? 

L | LL прямом v боковому 

15 
20 

s/4 

55 
х 6 0 

26,75 
28 

32 
34 

15,25 
15 

0,65 
0.55 

П р и м е ч а н и е Краны применяются для регулирования 
теплоотдачи нагревательных приборов в однотрз-бных системах 
центрального водяного отопления с осевыми и смещенными за­
мыкающими участками при температуре теплоносителя до 100° С 

Т А Б Л И Ц А V.I2 

КРАНЫ ПРОБКОВЫЕ ПРОХОДНЫЕ НАТЯЖНЫЕ ЛАТУННЫЕ 
т/ф 11Б106К 1 ПО ГОСТ 12153—66 

Тип 1 Тип Л а Ж Схема 
перекрытая 

крана 

Is о 

на
че

ни
е 

К
БА

 Ч кг
с/

с 

пр
ох

 

Конструктивное 

на
че

ни
е 

К
БА

 

кр
ан

г 
Т 

12
К

 

0) h 
исполнение при­

соединительных 
концов 

S 3 
й о go 03 

я 
о 
5 * О н н<- 1 ^ >>Q 

— Г 

Р р = 0,1 
15 и 20 

Муфта на од­
ном конце, нип­
пель с накидной 

I гайкой на другом 

11Б10бк1 II 

Р р = 0,1 
15 и 20 

Муфта на двух 
- III* Р у - 1 концах 

Продолжение табл V 12 

Ти
п 

кр
ан

а 
1 

« 3 

Размеры, мм 

Ти
п 

кр
ан

а 
1 

« 3 L L, 1 И 

а 
(н

е 
ме

-
i н

ее
) 

ве
ли

чи
на

 
ск

ид
а 

Масса, 
кг (не 
более) 

15 
I 

II 72 
55 

80 
12 

65(70) 
6 

57 

32 

0,35 
0,21 

(0,28) 
0 265 

III 

72 
55 

80 
12 

68 

6 
57 

32 

0,35 
0,21 

(0,28) 
0 265 

20 
I 

II 3А 65 
95 

14 
76(85) 

7 
69 

39 

0,57 
0,37 

(0.47) 
0,455 

III 

3А 65 
95 

14 

79 

7 
69 

39 

0,57 
0,37 

(0.47) 
0,455 

П р и м е ч а н и я : I Краны применяются на трубопроводах 
д^я топливного газа при температуре до 50° С. 

2 Размеры и масса кранов приведены по данным ЦКБА 

Т А Б Л И Ц А V.13 
КРАНЫ ПРОБКОВЫЕ ПРОХОДНЫЕ НАТЯЖНЫЕ МУФТОВЫЕ 
ЧУГУННЫЕ ДЛЯ ГАЗОПРОВОДОВ НА Р у 1 кгс/см2 т/ф ИчЗбк 

ПО ГОСТ 12154—66* 

Схема перекрытия 
крана J ^ 

гЧл 
L / If |Г^1 

л—' 
1 isv 

\ 

'dip =с| 

$^ 

1 L •Jr 
Размеры, мм 

MM L / H а (не ме­
нее) 

величина 
скида 

ъ о 

£ 5 
TJ 1 80 18 104 10 51 0,87 
32 1 !Л 95 20 118 11 62 1,36 
40 17 . 110 22 13b 12 73 2 
50 2 130 24 161 14 89 3,38 
70 2 7 2 

160 26 193 15 114 5,67 
80 3 180 30 227 17 129 8,57 

П р и м е ч а н и е . Краны применяются на трубопроводах для 
топливного газа при температуре до 50° С. 

24—224 
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Т А Б Л И Ц А V.14 
КРАНЫ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ ЧУГУННЫЕ 

(СО СМАЗКОЙ) КС-80, КС-100 И КС-150 НА Р у 6 кгс/см2 

КС-80 а КС-100 
*" 120 КС-150 

Ус
ло

вн
ый

 
пр

ох
од

 
D

y, 
мм

 Размеры, мм 

Ко
ли

че
- 

1 
С

ТЕ
О

 
О

Т
- 

1 
ве

рс
ти

й 
1 

Шифр 

Ус
ло

вн
ый

 
пр

ох
од

 
D

y, 
мм

 

L D Dl D2 d b H 

Ко
ли

че
- 

1 
С

ТЕ
О

 
О

Т
- 

1 
ве

рс
ти

й 
1 

М
ас

са
, 

КС-80 
кс-юо 

80 
100 

210 
230 

185 
205 

150 
170 

128 
148 18 18 40 0 

41 8 1 * 23 
30 

П р и м е ч а н и е . Краны примг яются на трубопроводах для 
топливного газа и других газообразных неагрессивных сред при 
температуре от —35 до 4-35° С. 

Т А Б Л И Ц А V.15 
КРАНЫ ПРОБКОВЫЕ ПРОХОДНЫЕ НАТЯЖНЫЕ МУФТОВЫЕ 

ЛАТУННЫЕ НА P v 6 кгс/см2 т/ф 11£1бк ПО ГОСТ 6223-67* 

rv'S 

Размеры, мм 

ММ rv'S L 1 Н величина 
скида 

Масса, кг 
(не более) 

15 
20 
25 
32 
40 

1 
1'Д 
IV* 

55 
65 
80 
95 

ПО 

12 
14 
16 
18 
20 

55(75) 
76(90) 
94(110) 

108(125) 
120(145) 

32 
39 
51 
62 
73 

0,24(0,35) 
0,36(0,6) 
0,63(1,15) 
0,92(1,62) 
1.65(2,7) 

П р и м е ч а н и я : 1. Краны применяются для среды с темпе­
ратурой до 100° С. 

2. Цифры в скобках приведены по данным ЦКБА. 

Т А Б Л И Ц А V 
КРАНЫ ПРОБКОВЫЕ ПРОХОДНЫЕ САЛЬНИКОВЫЕ 

МУФТОВЫЕ ЧУГУННЫЕ НА Р, 10 кгс/см 2 т/ф Пчббк 
ПО ГОСТ 2422—65* 

D . Размеры, мм Масса. 
У 

мм 

1 ^труб' 
дюймы L U 1 Н величина 

скида 
кг (не 
более 

15 V* 80 60 14 ПО 57 0,65 
20 74 90 73 16 132 64 1.1 
25 1 ПО 80 18 150 81 1,&5 
32 *у4 

130 98 20 178 97 2.95 
40 1 1 / 150 ПО 22 230 113 3,6 
50 2 2 170 128 24 260 129 6,5 
70 272 

220 164 26 305 1"4 12,25 
80 3 250 176 30 345 199 17,75 

П р и м е ч а н и е 
тз/рой до 90° С 

Краны применяются для среды с темпеэ*-

КРАНЫ ПРОБКОВЫЕ ТРЕХХОДОВЫЕ 
Т А Б Л И Ц А V. 
САЛЬНИКОВЫЕ 

ФЛАНЦЕВЫЕ ЧУГУННЫЕ НА Pv 6 кгс/см2 т/ф Ич18бк 

Размеры, мм 

s Количе­ Масса s ство от­ кг 
сГ L D Dx D2 d k Н верстий 

25 145 100 /5 60 12 14 185 4 4,4 
40 180 130 100 80 14 16 276 4 10,4(10,5> 
50 200 140 ПО 90 14 16 318 4 И,3(Ь,5> 
6Ь 230 1С0 130 ПО 14 16 370 4 16(21,6) 
80 260 185 150 125 18 18 405 1 4 27(31,4) 
П р и м е ч а н и я : 1. Краны приме шются на трубопроводах 

жидких и газообразных сред при температуре от —40 до +WZ С 
2. Масса в скобках приведена по данным ЦКБА. 
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П Р И Л О Ж Е Н И Е VI 

Воздухоотводчики автоматические и краны 
для спуска воздуха 

Т А Б Л И Ц А VM 
ВОЗДУХООТВОДЧИКИ АВТОМАТИЧЕСКИЕ НА Р 

5 И 16 кгс/см2 

о, 
о* 

Размеры, мм 

3g s 
° к ° 

D £>t £>2 D» D* d ' H 
о 

5 
16 

80 
105 

55 
75 

40 
58 

63 
83 

165 
220 

12 
14 

50 
70 

172 
23b 

4,86 
12,8 

П р и м е ч а н и я : 1. Воздухоотводчики предназначаются для 
автоматического удаления воздуха из систем водяного отопления 
и горячего водоснабжения при температуре не белее 130° С. Г 

2. Устанавливаются на верхних точках горизонтального т р у б ^ 
провода в вертикальном положении. 

Т А Б Л И Ц А VI.2 
КРАНЫ ДЛЯ СПУСКА ВОЗДУХА КОНСТРУКЦИИ 

Н. Б. МАЕВСКОГО 

Ф W 

Продолжение табл. VI2 

b 

0,14 

П р и м е ч а н и е . Воздухоотводчики применяются для удале­
ния воздуха из отопительных приборов систем центрального во­
дяного отопления. 

П Р И Л О Ж Е Н И Е VII 

Вентили запорные 
Вентиль запорный пожарный с муфтой и цапкой 

DY 50 мм латунный или бронзовый на PY 6 кгс/см2 

1Б1Р, применяемый на пожарных трубопроводах 
при температуре воды до 50° С по ГОСТ 2217—66 

Вентиль запорный пожарный с муфтой и цапкой 
D y 50 мм на Ру 16 кгс/см2 15кч11р, 

применяемый на пожарных трубопроводах 
при температуре воды до 50° С 

24* 
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Вентили запорные муфтовые из серого чугуна 15ч8к, }5ч8р, 15ч8п} 15ч8бр по ГОСТ 11570—65 

Т А Б Л И Ц А \ п : 
КОНСТРУКТИВНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ И ПАРАМЕТРЫ СРЕДЫ 

• " • < ' • » • — — — I I I ! I 

Обозначение Исполнение 
по ГОСТ 

11 5/0—&5 

Условное 
давление Р , 

кгс/см 2 

Условные 
проходы 

Dy, мм 

Материал уплотнительных 
поверхностей затвора 

Рабочая среда 

по икал 
Исполнение 

по ГОСТ 
11 5/0—&5 

Условное 
давление Р , 

кгс/см 2 

Условные 
проходы 

Dy, мм 
в корпусе в золотнике наименование температ>рг 

С С, не более 

15ч8к 
А 10 

15, 20, 25, 32, 
40. 50, 70, 80 

Чут ун 

Кожа 
Вода 50 

15чЗр 
А 10 

15, 20, 25, 32, 
40. 50, 70, 80 

Чут ун Резина 
Вода 50 

15ч8п Б 

16 

15, 20, 25, 32, 
40. 50, 70, 80 

Чут ун 

Специальная 
пластмасса 

Вода и пар 

200 

15ч8бр В 

16 

15, 20, 25, 32, 
40. 50, 70, 80 

Латунь 

Вода и пар 

225 

Т А Б Л И Ц А VIK 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, ВЕНТИЛЕЙ ЗАПОРНЫХ МУФТОВЫХ 

Узеп I 
Щ 15-50Ш Исполнение А(К,Р)и Б(п) Исполнение В(6р) 

Для Dy 15-25МИ ДЛЯ Dy 32-80Ш 

Латунь 

Условный 
проход D , <*труб» 

дюймы 
L 1 Н " о 

^ о Величина 
скида 

Масса, 
мм 

<*труб» 
дюймы 

L 1 Н " о 
А (к. р) Б ( п ) , В (бр ) 

Величина 
скида не более 

15 Чг 90 14 116 ПО 50 65 67 0,75 
20 7< 100 lb 120 112 50 80 74 1,1 
25 1 120 JS 148 137 80 100 91 1,75 
32 1 W 4 140 20 152 1о8 80 100 107 2 7 
40 i ' / 3 

170 22 177 162 300 12© 133 4,15 
50 -' 200 24 190 170 120 140 159 5,8 
65 27» 260 2Ь 245 215 140 160 214 14 
-SO 3 290 30 265 230 140 200 239 17 
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Вентили запорные фланцевые из серого чугуна с крышкой на резьбе 15ч9к, 15ч9р, 15ч9бр 
по ГОСТ 11571—65 

Т А Б Л И Ц А VII 3 
КОНСТРУКТИВНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ И ПАРАМЕТРЫ СРЕДЫ 

Обозначение 
по ЦКБА 

Исполнение ' 
по ГОСТ 
11571—75 

давление Р , 
кгс/см 2 

Условный 
проход D , 

мм 

Материал уплотнительньгс 
поверхностей затвора Рабочая среда Исполнение ' 

по ГОСТ 
11571—75 

давление Р , 
кгс/см 2 

Условный 
проход D , 

мм в корпусе в золотнике наименование | температура, Л С 

15ч9к 

А 10 

25. 32, 40, 50 

Чугун 

Кожа 

Вода 50 

15ч9р 

А 10 

25. 32, 40, 50 

Чугун 

Резина 

Вода 50 

15ч9бр В 16 

25. 32, 40, 50 

Латунь Вода, пар 225 

Т А Б Л И Ц А VII 4 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, ВЕНТИЛЕЙ ЗАПОРНЫХ ФЛАНЦЕВЫХ 

Шел I 
Исполнение Д(к р) Исполнение 8 lop) 

Условный | 
проход Оу | 

мм 
L D \ # 1 D2 d b я Но 

Do 
пУ шт. 

Масса, Условный | 
проход Оу | 

мм 
L D \ # 1 D2 d b я Но 

15ч9к. 15ч9р 15ч9бр 
пУ шт. не более 

25 120 115 85 68 14 S 148 137 80 100 4 3,6 

32 140 135 100 78 18 18 152 133 80 100 4 • 5,5 

40 170 145 ПО 88 18 18 111 1Ь2 100 120 4 7,65 

50 200 160 125 102 18 ; 20 190 : 170 120 140 4 10,3 
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Bern или запорные муфтовые из ковкого чугуна с крышкой на резьбе 15кч18к, 15кч18р, 15кч18п, 
15кч18бр по ГОСТ 11465—65 

Т А Б Л И Ц А . 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, ВЕНТИЛЕЙ ЗАПОРНЫХ МУФТОВЫХ 

Do 

,rifri, 
— -&t-

УзепТ 
исполнение Д(к,р) Б(р), S(nJ 

1 pfc 

шШ± шШы Ш^&ЕЕЖШ — / у у 

Исполнение Г (op) 
для Dy 15,20 и 25 мч дгя Ds д2-50мм 

Условный 
проход Dy, 

мм 
^труб' Д ю и м ы L / Н Яо 

D л 

Величина 
скида 

Масса 
Условный 
проход Dy, 

мм 
^труб' Д ю и м ы L / Н Яо 

15кч18к 15кч18п, 
15кч1Ьбр 

Величина 
скида не более 

15 7. 90 14 115 110 50 65 67 0,7 

20 V* 100 16 118 112 50 80 74 0,9 

25 1 120 16 147 136 80 100 91 1,4 

32 17* 140 18 150 137 80 100 107 2,1 

40 17» 170 20 176 152 100 120 133 3,7 

50 2 200 22 190 170 120 140 159 5 

П р и м е ч а н и е Вентили 15кч18к применяются для воды при температуре до 50 °С на Р у 10 кгс/см 2, вентили 15кч18р — Z ' 
воды и топливного газа при температуре до 50 °С на /> 10 кгс/см 2, вентили 15кч18п — для воды и пара при температуре до 200 I 
на Р у 16 кгс/см 2, вентили 15кч18бр — для воды и пара при температуре до 225 °С на Ру 16 кгс/см 2. 
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Вентили запорные фланцевые из ковкого чугуна с крышкой на резьбе 15кч19к, 15кч19р, 15кч19п, 
15кч19бр по ГОСТ 11466—65 

Т \ СЛ П Ц А v/II о 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, и МАССА, кг, ВЕНТИЛЕЙ ЗАПОРНЫХ ФЛАНЦЕВЫХ 

Узел I 
Исполнение 

А(К,Р) Б(Р)В(п) 

Условный 
проход, 
D , мм L D 0i D2 а Н Но b 

А, 
п, шт. 

Условный 
проход, 
D , мм L D 0i D2 а Н Но b 15кч19к, 

15кч19р 
15кч19п, 
15кч19бр 

п, шт. Масса 

25 
32 
40 
50 

120 
140 
170 
200 

115 
135 
145 
160 

85 
100 
ПО 
125 

68 
78 
88 
102 

14 
18 
18 
18 

147 
150 
176 
190 

136 
137 
162 
170 

14 
15 
15 
17 

80 
80 
100 
120 

100 
100 
120 
140 

4 
1 4 
1 4 

4 

2,7 
4,3 
5,8 
8 

П р и м е ч а н и е . Вентили 15кч19к применяются для воды при температуре до 50° С на Ру 10 ^гс/см' 
л топливного газа при температуре до 50° С на Р у 10 кгс/см 2; вентили 15кч19п — для воды и пара 

вентилч 15кч19р — для воды 
при темпеоатуре до 200° С на 

Р у 16 кгс/см2; вентили i5K4l96p — для воды и пара при температуре до 225° С на Pv 16 кгс/см 2. 

П Р И Л О Ж Е Н И Е VIII 
Задвижки 

Задвижки Параллельные с выдвижным шпинделем чугунные фланцевые на Ру Ю кгс/см2 ЗОчббк, ЗОчббр, 
7 30ч906бк, 30ч906бр по ГОСТ 8437—63 

Т А Б Л И Ц А VIII 1 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, ЗАДВИЖЕК 

ПАРАЛЛЕЛЬНЫХ С ВЫДВИЖНЫМ ШПИНДЕЛЕМ 

2 . 
S ° s 

50 
80 
100 
125 
150 
200 
250 
300 

'nornSd 

180 
210 
230 
225 
280 
330 
450 
500 

D{ D2 d H Ho A> 

n,
 ш

т.
 Масса, 

не 
более 

160 125 102 18 350 295 160 4 
195 160 138 18 410 350 160 4 
215 180 158 18 515 405 200 8 1 245 210 188 18 635 495 240 8 
280 240 212 23 720 560 240 8 
335 295 268 23 900 695 280 8 390 350 320 23 1090 830 320 12 1 
440 400 370 23 1285 975 360 12 I 

18,4 
29 
39,5 
58,5 

174 
125 
179 
253 

П р и м е ч а н и е . Задвижки ЗОчббк и 30ч906бк применяют­
ся без уплотнительных колец для нефти и других маслянистых 
жидкостей при температуре до 90 °С; задвижки ЗОчббр и 30ч906бр 
с латунными уплотнительными кольцами — для воды и пара при 
температуре до 225 °С. 
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Задвижки параллельные с выдвижным шпинделем чугунные фланцевые на Р? 10 кгс/см2 ЗОчббк, 
ЗОчббр, 30ч906бк, 30ч906бр по ГОСТ 8437—63 

Т А Б Л И Ц А VIII 2 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, ТИПЫ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕЙ 
И МАССА, кг, ЗАДВИЖЕК ПАРАЛЛЕЛЬНЫХ С ВЫДВИЖНЫМ ШПИНДЕЛЕМ 

Л9 ZOO 400мм 

Условный 
проход Dy 

мм 
1 h Do # i я2 Масса 

Электродвигатель 
Условный 

проход Dy 
мм 

1 h Do # i я2 Масса 

тип мощность, 
кВт 

частота 
вращения, 

об/мин 
напряже­

ние, В 

100 

150 

200 

250 

300 

40э 

405 

460 

460 

495 

i50 

150 

468 

468 

468 

200 

200 

240 

240 

240 

685 

805 

1050 

1185 

1310 

405 

405 

780 

915 

1070 

75 

112 

190 

242 

312 

АОЛ И 2Ф2 

АОЛ 11 2Ф2 

АОС2 V 4 

АОС2 11 4 

АОС2 21 4 

0,18 

0,18 

0 б 

0 6 

1,3 

2800 

2800 

1320 

1320 

1320 

220/380 

220/380 

П р и м е ч а н и я 1 Задвижки ЗОчббк и ЗОчббр могут }станавптагься в пюбом рабочем положении, кроме положения «мч\о 
вчком вниз^ 

2 Задвижки ЗОчЭОббк и ЗОчЭОббр устанавливаются на горизонтальном трубопроводе электроприводом вертикально вверх До 
пускается установка на юризонтаяьчом трубопроводе в положение «на ребро» и на вертикальном трубопроводе в положение 
«пчашмя» при условии смазывания червячной пары и шарикоподшипников густой смазкой и устройства дополнительной опо 
ры под электроприводом 
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Задвижки параллельные с невыдвижным шпинделей 
фланцевые чугунные с маховикоч на Pv 10 кгс/сч2 

типа МГР 

Т А Б Л И Ц А VIII 3 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, ЗАДВИЖЕК 
ПАРАЛЛЕЛЬНЫХ С НЕВЫДВИЖНЫМ ШПИНДЕЛЕМ 

Узел! 

П Р И Л О Ж Е Н И Е IX 

Клапаны 

Клапаны редукционные пружинные фланцевые 
чцгунные на Ру 16 кгс/см2 18ч2бр 

Т А Б Л И Ц А IX1 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, КЛАПАНОВ 

РЕДУКЦИОННЫХ ПРУЖИННЫХ ФЛАНЦЕВЫХ 

Условный 
проход, 
Dy, мм L D D, d Ь И А» я, шт Масса 

50 165 165 125 
) 

18 20 278 150 4 21 

80 275 200 160 18 22 416 200 4 41 

100 300 220 180 18 22 470 200 •i 51,4 

1*0 350 285 240 22 25 564 250 ь 87 

200 400 340 295 22 28 700 280 8 146 

250 450 395 350 22 30 830 330 12 220 

300 500 445 400 22 32 925 380 12 230 

S 
S а 8 
*cf о w 

а: . 
о 

Ус
ло

вш
 

пр
ох

од
 

П
ро

хо
д 

се
че

ни
е 

••J Q С? С? Q -а "« а; 
а 

М
ас

са
, 

ле
е 

25 2 135 115 65 85 68 14 14 352 4 7 

50 5,3 200 160 100 125 102 17 18 508 4 18 

80 13,2 260 195 120 160 138 19 18 745 4 4-5 

100 23,5 300 215 140 180 158 21 18 820 8 70 

125 36,8 350 245 200 210 188 23 18 946 8 94 

150 5-J.2 400 280 200 240 212 25 23 1065 8 123 

П р и м е ч а н и е Задвижки параллельные применяются П р и м е ч а н и е Применяются в установках и трубопро-
на трубопроводах для холодной воды прч температуре до водных системах для понижения и поддержания за клапаном 
чо °С пониженного давления пара при температуре до 225 °С 
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клапан предохранительный самоприiирающийся 
КСШ-07-810 массой 40 кг на Pv О J кгс/см^ 

с проходом в седле клапана диаметром 52 мм 
и пропускной способностью (по пару) 810 кг/ч 

при давлении пара в котле 0,8 кгс/см2 

Ж-Ж 

Клапаны предохранительные рычажно-грцзовые 
малоподъемные фланцевые чугунные 

на Ру 16 кгс/см2 ПчЗбр по ГОСТ 5335—59 

Т А Б Л И Ц А I X . 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, КЛАПАНОВ 

ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫХ РЫЧАЖНО-ГРУЗОВЫХ 
МАЛОПОДЪЕМНЫХ ФЛАНЦЕВЫХ 

Условный 
проход 
D , мм L / D D l D 2 ог D i пь 

b bx 
d <*i H ШТ, ШТ. 

Масса 
(без гру­

зов) 
не болс^ 

2^ 85 480 115 85 68 100 75 ьо 16 14 14 12 265 4 4 6 

40 115 635 К 5 ПО 88 130 100 80 18 16 18 14 360 4 4 12,6 

50 125 740 160 125 102 140 110 90 20 16 18 14 375 4 4 15.2 

80 15-} 935 195 160 138 185 150 
< 

128 22 18 18 18 470 8 4 27 

100 175 1135 215 180 158 205 170 148 24 IS 18 18 500 8 4 43 
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П Р И Л О Ж Е Н И Е X 

Клапаны обратные 

Клапан обратный подъемный муфтовый латунный 
на Ру 16 кгс/см2 16Б1бк по ГОСТ 12677—67 

% Т А Б Л И Ц А X1 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, КЛАПАНОВ 

ОБРАТНЫХ ПОДЪЕМНЫХ МУФТОВЫХ 

Условный 
п р о х о д 
D мм 

Tpv6 ' 
дюймы 

L / И 
В е личина 

скида 
М а с с а , 
не б о л е е 

15 7 i 55 12 38 32 0,23 
20 Зл 65 14 42 39 0,37 
25 1 80 16 ^2 51 0,5 
40 17» ПО 20 70 73 1,43 
50 2 130 22 80 89 2 

П р и м е ч а н и е Клапан обратный подъемный муфтовые 
применяется для предотвращения обратного потока среды в тру­
бопроводах для воды и пара при температуре до 225 °С 

Т А Б Л И Ц А ХЗ 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, КЛАПАНОВ 

ОБРАТНЫХ ПОДЪЕМНЫХ 

Обозначение 
по ЦКЬА 

« 
о X Е *: 
о о. с - и. 
2 L D Ят Do d Ь Н 
£ s 

! о Е с о , 
5 >. 
>»Q 10| 16 

16чЗр и ШчЗбр 

16ч6р и 16ч6бр 

А-

25 

32 

40 

50 

С крышкой на резьбе 

120 115 85 68 14 16 70 4 4 1 ' 

140 135 100 78 18 18 75 4 4 

170 145 ПО 88 18 18 95 4 4 

200 160 125 102 18 20 105 4 4 

С крышкой на шпильках 

9,1 

70 290 180 145 122 18 20 145 4 4 

80 310 195 160 138 18 22 155 4 8 

100 350 215 180 158 18 24 180 8 8 ! 

125 400 245 210 188 18 26 220 8 8 | 

150 480 280 240 212 23 28 250 8 S I 

18 

23,5 

35,5 

53 

74 

Клапаны обратные подъемные из серого чугуна 
на Р у 10 и 16 кгс/см2 1бч,3р, 16чЗбр, 16ч6р} 

16ч6бр по ГОСТ 11816—66 

Т А Б Л И Ц А Х2 

ИСПОЛНЕНИЕ И НАЗНАЧЕНИЕ КЛАПАНОВ ЧУГУННЫХ 

го^ а» 
15 и 

О * 

5 о 

М а т е р и а л у п л о т н е ­ о 

о 

ло
вн
ое
 о
бо
 

ни
е 

по
 
ЦК
 

О * 

5 о 

ния з а т в о р а 

но
вн
ая
 р
аС

 
я 
ср
ед
а 

га 
о. 

;п
ол
не
н1
-

ГО
СТ
 

ло
вн
ое
 о
бо
 

ни
е 

по
 
ЦК
 

О * 

5 о 

в к о р п у ­
се 

в з о л о т ­
нике но

вн
ая
 р
аС

 
я 
ср
ед
а >> 

с 
*5 ° &% О то 

О в-

16чЗр Р е з и н а 
А 

16ч6р 

16чЗбр 

10 Ч у г у н или 
к о ж а 

В о д а 50 

Б 
16ч6бр 

16 Латунь Вода , 
п а р 

225 

Клапаны обратные подъемные муфговые из ковкою 
чугуна на Ру 10 кгс/c/S 16кч11р по ГОСТ 11817—66 

Т А Б Л И Ц \ X 4 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, КЛАПАНОВ 
ОБРАТНЫХ ПОДЪЕМНЫХ МУФТОВЫХ 
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Продолжение табл. ХА 

Условный 
проход 
D., мм 

йтруб» 
дюймы L 1 Н 

Величина 
скида Масса 

15 7 2 
90 12 55 71 0,5 

20 7* 100 14 60 77 0,8 

25 1 120 16 65 91 1 

32 IV* 140 18 75 107 1,8 

40 IV* 170 20 90 133 3 

60 9 200 22 100 159 4 

Продолжение табл. Х 5 

! 
У

сл
ов

ны
й 

пр
ох

од
 

D
y, 

мм
 

D Ог D* d Ь И h Da DA 
Э и 

150 260 225 202 18 17 390 216 260 200 S 22 

200 315 280 258 18 19 480 274 315 265 8 43 

250 370 385 312 18 20 570 290 470 370 12 100 

300 435 395 365 23 20 660 344 555 440 12 155 

П р и м е ч а н и е . Рабочая среда с температурой 50 °С. 

П р и м е ч а н и е . Применяется в насосных установках для 
воды, нефти и других жидких неагрессивных сред при темпе­
ратуре до +50° С для предотвращения обратного потока среды 
и предварительного заполнения всасывающей трубы. 

Клапан обратный приемный с сеткой 
фланцевый чугунный на Pv 2,5 кгс/см2 1бч42р 

по ГОСТ 10371—63 

Т А Б Л И Ц А Х.5 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, КЛАПАНОВ 
ОБРАТНЫХ ПРИЕМНЫХ С СЕТКОЙ ФЛАНЦЕВЫХ 

П Р И Л О Ж Е Н И Е XI 

Конденсатоотводчики 

Конденсатоотводчики термостатические типа 45кч6бр 

Т А Б Л И Ц А XI.1 
ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

КОНДЕНСАТООТВОДЧИКОВ ТИПА 45кч6бр 

не
 б

о-

| 
У

сл
ов

н 
! п

ро
хо

д 
мм

 

D £>х D, d Ь и h £>3 D, 
а 
«Г М

ас
са

, 
ле

е 

50 140 ПО 90 14 13 160 84 140 85 4 4 

80 185 150 128 18 15 230 120 185 120 4 8,5 

100 205 170 148 18 15 280 156 205 140 4 11,5 

Давление, кгс /см 2 6 
о 
ft 2 

3 О 
« 2 
3 v 

2 о 
о 

<У 
^ со К О 

£2 Ш Я О 
и 

а: >» 
§ Q 
**« 

уо X 

хо >> 
ft 

са 
о 

о 
о ft а с с О, ра

бо
че

 
пр

и 
t=

 

К
оз

ф
ф

 
пр

оп
ус

 
со

бн
ос

т 
v 

ма
к 

15 V. 0,63 0,81 

20 7* 6 24 6 0,8 0,82 

П р и м е ч а н и е . Конденсатоотводчики изготовляют в обыч­
ном (45кч6бр) и тропическом (45кч6брт) исполнении. 
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Конденсатоотводчики с опрокинутым поплавком 
муфтовые типов 45ч9нж1-~45ч9нж12 

Т А Б Л И Ц А ХП 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, 

КОНДЕНСАТООТВОДЧИКОВ ТИПОВ 45чЭнж1-45ч9нж12 

Продолжение табл. XI2 
УСЛОВ! ЫИ 
проход, 
D , мм 

^труб' 
дюймы L D И 

Масса, 
кг 

20 
3/ 
и 

115 182 260 9,8 

25 1 115 182 260 9,8 

32 1/4 160 215 300 17,2 

40 iVi 160 215 300 17.2 

50 2 170 230 315 22,6 

П р и м е ч а н и я : 1. конденсатоотводчики типа 45ч9нж 
следует применять только до освоения промышленностью выпу-* 
ска модернизированных конденсатоотводчиков типа 45ч9кжм. 

2. Конденсатоотводчики рассчитаны на давление, кгс/см 2: 

условное Ру « . „ , . , , , я 16 

пробное Р П р - . . . . » , . , « . . , , . . « * » 24 

рабочее Р р при t, °C: 

120 « . i t ; . . , . . < . . * . . , . , . , 16 
200 е . : - : : , 15 
250 . „ : : : : « . . 14 

Т А Б Л И Ц А Х1.3 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ КОНДЕНСАТООТВОДЧИКОВ 

45ч9нж1—45ч9нж12 

Условный 
проход D у , 

мм 
Условное обозначение 

У 
седла 

Диаметр от­
верстия в сед­

ле, мм 

Максималь­
ный перепад 

давления 
А Ри кгс/см 2 

Максимальная 
пропускная спо­
собность по хо­

лодной воде 
Q* т/ч 

Коэффициент 
пропускной спо­
собности по хо* 

лодной воде 
^ г / м а к с т ' / ч 

20 и 25 

ни 
1 

2 

3 

4 

9 

6 

4 

3 

1.5 

4 

8 

13 

2,4 

2,2 

1.5 

1,2 

1,97 

1.1 
0,53 

0,34 

32 и 40 

4Ьч9нж5 

45ч9нж6 

45ч9иж7 

45ч9нж8 

5 

6 

7 

8 

14 

10 

7 

5,2 

1,5 

4 

8 

13 

6,35 

5,9 

4,1 

2,95 

5,2 

2,95 

1,45 

0,82 

50 И
И

 
1 

to
 

н-
 

О
 

9 

10 

| 11 

12 

! _ Г . 

20 

14 

10 

1 8 

1,5 

4 

8 

13 

7.2 

8,2 

6,9 

6,3 

5,9 

4,1 

2%4э 

1,75 
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Конденсатоотводчики с опрокинутым поплавком 
муфтовые типов 45ч9нжШ — 45ч9нж4М 

и 45ч9нж1МТ — 45ч9нж4МТ (модернизированные) 

Т А Б Л И Ц А XI 4 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг 

КОНДЕНСАТООТВОДЧИКОВ 45ч9нж1М-45ч9нж4М 
И 45ч9нж1МТ—45ч9нж4МТ 

U mod 

3xod конденсата 

Услов­
ный 

проход ^труб' 
дюймы L D 0 Ь Ъх Н Hi 

Масса, 
кг 

D , мм 

20 8А 95 165 16 18 200 173 7,5 
25 1 106 175 22 25 240 200 8,6 
40 1 7 2 

140 245 22 33 330 280 16,5 
50 2 155 250 24 34 405 351 25 

П р и м е ч а н и е Конденсатоотводчики рассчитаны на дав 
ление, указанное в примечании 2 к табл XI.2 

Т А Б Л И Ц А XI 5 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ КОНДЕНСАТООТВОДЧИКОВ 
ТИПОВ 45ч9нж1М—45ч9нж4М И 45ч9нжШТ—45ч9нж4МТ 
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дн
ой

 
во

де
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| 
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, 
т/

ч 
j 

v 
м

ак
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1 

20 

45ч9нж1М 
45ч9нж1МТ 

1 6 2 1,2 0,85 

45ч9нж2М 
45ч9нж2МТ 

2 4 4 1 0,5 

Продолжение табл г ' 

У
сл

ов
ны

й 
пр

ох
од

 
D
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Условное 
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од
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Q
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т/
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с . 
с с 

с ° ' . -
53 £: х - _ а о ~ с 

Ш! I 
£ OVO t -
X с - - < 

20 

45ч9нжЗМ 
45ч9нжЗМТ ! 

3 3 8 0,8 0,28 

20 

45ч9нж4М 
45ч9нж4МТ j 

4 2 , 3 13 0,7 о,: 

45ч9нж1М 
45ч9нж1МТ 

5 8 2 2 ,4 1,7 

25 

45ч9нж2М 
45ч9нж2МТ 

6 6 4 2,2 1.1 

25 

45ч9нжЗМ 
45ч9нжЗМТ 

7 5 8 1,8 0,64 

45ч9нж4М 
45ч9нж4МТ 

8 3,2 13 1,4 0,39 

45ч9нж1М 
45ч9нж1МТ 

13 14 2 7.4 5,2 

45ч9нж2М 
45ч9нж2МТ 

14 10 4 5,9 2,95 

40 

45ч9нжЗМ 
45ч9нжЗМТ 

15 7 8 4 ,1 1.45 

45ч9нж4М 
45ч9нж4МТ 

16 5,5 13 3 ,3 0,92 

45ч9нж1М 
45ч9нж1МТ 

17 20 2 8,8 | 6,2 

45ч9нж2М 
45ч9нж2МТ 1 18 

14 4 8,2 4,1 

50 

45ч9нжЗМ 
45ч9нж*ЗМТ 

19 10 8 6,9 2,45 

45ч9нж4М 
45ч9нж4МТ 

20 j 8 13 6,3 1,75 
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Конденсатоотводчики термодинамические чугунные 
муфтовые типа 45ч12нж 

Конденсатоотводчики термодинамические муфтовые 
чугунные с обводом типа 45ч 1 Зною 

Т А Б Л И Ц А XI 7 
Т А Б Л И Ц А XI б ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, МАССА, кг, И КОЭФФИЦИЕНТ 

ПРОПУСКНОЙ СПОСОБНОСТИ КОНДЕНСАТООТВОДЧИКОВ 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, МАССА, кг, И КОЭФФИЦИЕНТ 45ч15кж 
ПРОПУСКНОЙ СПОСОБНОСТИ КОНДЕНСАТООТВОДЧИКОВ 

45ч12нж _ Jj0 

Выход 
конден 
сата 

•т£ 

2 
2 о о 
>> о О 

*=с Е о у о *-^ 
о (X Н 
X о 
CU 

3 

9 

L )и и я, Do Масса с 8 -
O r - Я 
к о § 3 К £ 2 о 

[О
ВН

 

t o * 
>> 

2 о ч 3 с о 
А О ffl 

15 7* 90 14 ' 80 17,5 55 1,2 0,8 

20 Зд 100 16 80 22,5 65 1,5 1 

25 1 120 18 85 28 75 2Д 1,25 

32 17* 140 20 100 35 90 4,1 j 1,6 

40 17, 170 22 115 42,5 102 4,8 2 

50 2 200 24 140 60 112 6,6 2,5 

§ ~ V 
2 

о"* 
О 

id . 

О В Lx | Н И, D0 Масса с * а 

Ус
ло

вн
ый

 п
р 

! 2 1 «=с 

ь Ко
эф

фи
ци

ен
т 

сп
ос

об
но

ст
и 

15 1 / 2 90 14 192 18 65 2,45 0,8 

20 3 / 4 100 16 213 22 80 4,05 1 

25 1 120 18 ! 250 28 100 6,55 1,25 

32 l l ' i 140 20 300 35 100 8,5 1,6 

40 I7f 170 22 310 45 120 16,7 2 

50 2 200 24 335 50 140 17,3 2,5 

П р и м е ч а н и я - 1 Конденсатоотводчики рассчитаны на П р и м е ч а н и е Конденсатоотводчики рассчитаны на дав-
давление указанное в примечании 2 к табл XI 2 ление, указанное в примечании 2 к табл XI 2 

2 Рабочее давление принимается при температуре 200 С. 
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П Р И Л О Ж Е Н И Е XII 

Арматура 

Водоразборная туалетная и смывная арматура У, 
Кран водоразборный цапковый латунный i 

или бронзовый на Ру^б кгс/см2 (по ГОСТ 8906—58) 

Т А Б Л И Ц А ХИЛ 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ КРАНОВ, мм, И МАССА, кг 

труб, 
ДЮЙМЫ 

L, мм 
И <в от-
крытом 
положе­
нии), мм 

D j I d 

ММ 
труб, 
ДЮЙМЫ 

L, мм 
И <в от-
крытом 
положе­
нии), мм мм 

Масса, 
кг 

15 
20 % 

90 
105 

80 
80 

30 
35 

13 
14 

50 
50 

0,3 
0,5 

П р и м е ч а н и е . Предназначены для установки на трубо­
проводах, для воды с температурой до 50 °С, для трубопроводов 
горячей воды с температурой до 75 °С краны изготовляют пч» осо­
бому заказу. 

Кран туалетный с нижней подачей воды и жестко 
закрепленным изливом на Р^^б кгс/см2 {масса 0,35 кг 

(по ГОСТ 7876—64) для установки на фаянсовых 
умывальниках для холодной воды — до 50° С) 

Кран туалетный настенный поворотный на Ру 6 кгс/см2 

для установки над умывальником на трубопроводе 
холодной воды — до 50° С (по ГОСТ 9457—60 

и ГОСТ 7876—64) (в скобках дан размер малой 
модели) 

Кран банный (по ГОСТ 6127-52) 
Кран банный бронзовый цапковый 

175 у не более 
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Крин писсуарный типа КП-2, D^ 15 мм (масса 0,33 кг) 
//8 (взакрытом положении). 

Смеситель типа См-Ум-НКС для умывальника 
настольный с верхней камерой смешения 

(масса 1,1 кг) 

Смывной крин полуавтоматический типа Кр-141 
(масса 2,5 кг) 

/ — корпус смывного крана; ? — регулировочный винт; 3 — пуско­
вой рычаг, 4 — угловой вентиль Г у =25 мм; 5 — смывная латун­
ная никелированная труба (присоединяется к унитазу обычной 

резиновой муфтой); 6 — труба подводки 

Смесительная туалетная арматура 
Смеситель типа См-Ум-ВКСЦ для умывальника 

настольный с верхней камерой смешения, центральный 
(масса 1,4 кг) 

Смеситель типа См-Ум-НКС для умывальника 
настольный с нижней камерой смешения 

(масса 1,35 кг) 

25—224 
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Смеситель типа См--Ум-НИС для умывальника 
настенный (масса 1,08 кг) 

Смеситель типа См-Ум-МЛК настенный медицински., 
локтевой (облегченный) (масса 1,7 кг) 

150*2 

Смеситель типа См-Ум-ПШл (по ГОСТ 787в~64) 
к умывальнику для парикмахерских 

(масса с фарфоровым маховичком '6,03 кг) 

Высокий излив с сеткой 
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Смесители для ванн и комбинированные Смеситель типа См-ВУ Ст общий для ванны 
и умывальника со стационарной душевой трубкой 

Смеситель типа См-В-Ст со стационарной душевой ~~ -" и сеткой (для скрытой подводки воды) 
трубкой и сеткой (для скрытой подводки воды) 

Смеситель типа См-BV-Шл общий для ванны 
Смеситель типа См-В-Шл с душевой сеткой на гибком и умывальника с душевой сеткой на гибком шланге 

шланге (для скрытой подводки воды) (для скрытой подводки воды) 
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Смеситель типа См-В~К с двумя душевыми I сетками 
на стационарной трубке и гибком шланре 

(комбинированный) (для скрытой подводки воды) 
270 

Смеситель типа См-ВУ-Шлоп общий для ванны 
и умывальника с душевой сеткой на гибком шланге 

(для нижней открытой подводки воды) 

Смеситель типа См-В У-Стоп общий для ванны 
и умывальника со стационарной душевой трубкой 
и сеткой (для нижней открытой подводки воды) 

с?г»2 

Смеситель типа См-ВУ-Шлп общий для ванны 
и умывальника настольный с душевой сеткой 

на гибком шланге 
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Т А Б Л И Ц А XII 2 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ СМЕСИТЕЛЕЙ ДЛЯ ВАНН 

Смеситель типа См Д-ОР для душевой установки 
с одной рукояткой и стационарной душевой трубкой 

— и сеткой 

я,
 

кг
| 

Комплектация 
я,

 
кг

| 
К О) 1 с 1 с 2 

O s S 0» Ч 

Тип ес
ит

е 

« 03 

к 3 я 
кр

 
ес

ит
е 

смесителя о 5 * *» s 
3 

то я ч н н 3 « « 2 « >» 
о <и« о о ж >> о х а 2 J о-о- ° « К Ф О. Srf 0> а 2 J j£ ;g СО К | о Ч н о с; а 

См В Ст 1 2.01 1 1 2 
См В Шл 2,35 1 — — 2 
См BV Ст 2,14 1 — 1 — 2 
См ВЪ Шл 2 4 1 — j — 2 
См ВУ Шлоп 1 1 — 2 6 
См ВУ Стоп — — 1 2 ь См ВУ Шлн 2 6 5 1 1 — _ 1 2 

См В К 1 з е 5 1 1 — — 5 

Смесители для душевых установок 

Смеситель типа См Ц-Ст для душевой установки 
со стационарной душевой трубкой и сеткой 

Термосмесители 

Термостатический смеситель прямого действия 
типа ТСВБ-50, устанавливаемый как в горизонтальном, 

так и в вертикальном положениях (в зависимости 
01 схемы подводки трубопроводов горячей и холодной 

воды) в групповых и индивидуальных душевых 
кабинах, физиотерапевтических кабинетах, детскц# 
ваннах и т п для автоматического поддержания 
заданной температуры воды, подаваемой в души 

и ванны 

т~мх 

Т А Б Л И Ц А \ Н З 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ СЛ\ЕСИТЕЛЕИ ДЛЯ ДУШЕВЫХ 
УСТАНОВОК (ПО ГОСТ 10822—64 И ГОСТ 7876-64) 

Масса смеси 
теля кг 

Комплектация 
Тип 

смесителя 
Масса смеси 

теля кг скобы для креп 
лишя душевой 

трубки 
шурупы 

См Д СТ 
См Д OF 

1,48 
<\27 

1 
1 

2 
2 

1 — штуцера для присоединения трубопроводов холодной и го­
рячей воды Z) y =15 мм, 2—штуцера с резьбой трубной {k" для 
присоединения трубопровода смешанной воды D y =15 мм, 
3 — рукоятка настройки температуры, 4—биметаллическая ггру 

жина, 5 -*- золотник 
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Термостатический смеситель для ванн типа ТСм-В-Ст 
(по ГОСТ 7876—64) (масса комплекта смесителя 4,78 кг) 

Смесители для моек (по ГОСТ 7942—66 и 7876—64» 

Смеситель типа См-М-НИ для мойки настенный 
с нижним изливом (масса 1,01 кг) 

*5 

to 
г [ г п 1 

L^Ocb бенглипя 
У 

190 

Термостатический смеситель для ванн типа ТСм-В-Шл 

w+i 

Смеситель типа См-М-ВКСЦ для мойки настольный 
с верхней камерой смешения центральный 

(масса 1,38 кг) 
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Пожарное оборудование 

ХАРАКТЕРИСТИКА СТВОЛОВ П О Ж А Р Н Ы Х РУЧНЫХ H*V P ^6 кгс/см 2 (ПО ГОСТ 9923—67) 

СИ 

РС-Я и РС-5 

Т А Б Л И Ц А XII 4 

/7*7-/7 и ПС-

Тип Наименование ствола Назначение 

СК Ручной комбинированный условным проходом 50 мм 
с кране >i для перекрытия потока воды 

Для ^оздагия и направления сплошной или распылен­
ной стр\ч с узким или широким факелом 

РС-^ Ручной условным проходом 70 мм с устройством для 
' 

neper рытия потека воды Для создание и направления сплошной или распы ie i-
PC Б Ручной условным проходом 50 мм с устройством для 

перекрытия потока воды 
нои струи 

КР-Ь Ручной условным проходом 50 мм с краном для пере 
крытия потока воды 

СА, 
ПС А 

Ручной условным проходом 
70 мм 

Для создания и направлечия сплошной струи 

ПС Б То же, 50 мм 
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Гидранты пожарные подземные на условное давление 
Я у 10 кгс/см2 (по ГОСТ 8220—62) (размер Н 
колеблется от 500 до 2500 мм с интервалом 

через 250 мм; при Н—750 мм масса равна 90 кг, 
при увеличении на каждые 250 мм длины масса 

возрастает на 13 кг) 

Люки чугунные для водопроводных, канализационных, 
водосточных и пожарных смотровых колодцев 

(по ГОСТ 3634—61) 

а — тяжелые люки типа Т, размещаемые на проезжей части 
улиц; б — легкие люки типа Л, размещаемые на тротуарах, до­
рогах с движением автотранспорта ограниченного тоннажа (5 т) 

и в непроезжих местах 

Попарная подстаднп 

Т А Б Л И Ц А XII 5 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ СТВОЛОВ ПОЖАРНЫХ РУЧНЫХ 

Расход воды, л/с, 
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иа
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дл
я 

сп
ло

ш
­

но
й 

ст
ру

и 
• 

пр
и 

да
вл

ен
ии

 
V 

ст
во

ла
 

3 
кг

с/
см

2 

; 
дт

я 
ра

сп
ы

-
; л

ен
но

й 
ст

ру
и 

пр
и 

да
вл

ен
ии

 
; 

у 
ст
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кг
с/

см
2 

М
ас

са
 с

тв
ол

а,
 

не
 б

ол
ее

 

с к ГМ-50 11,5 3,5 3,5—3,Ь 2,5 

РС-А ГМ-70 - 2,5 3,5 2 

PC-В ГМ-50 - | 2,5 3,5 1.8 

КР-Б ГМ-50 13 3,1 - 1,4 

СА ГМ-70 19 6,Ь - 2 

ПС-А ГМ-70 19 1 6,6 ~ ' 1,25 

ПС-Б ГМ-50 16 4.7 — 1,1 
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Т А Б Л И Ц А XII 6 
ОСНОВНЫЕ ДАННЫЕ ГОЛОВОК СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ ДЛЯ ПОЖАРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ НА 

Я у 1 2 кгс/смз (СОКРАЩЕННЫЙ СОРТАМЕНТ ПО ГОСТ 2217—66) 

Головка Обозначения 
Основные данные при О , мм 

Тип Головка Обозначения 
60 | 70 

Рукавная 
О 

А* 

d 

L 

Масса 

85 

77 

106 

| SO 5 

42 

1 48 

100 

0.38 

103 

94 

ff/f/K 
(f(((f\ 

vg 

О 

А* 

d 

L 

Масса 

85 

77 

106 

| SO 5 

42 

1 48 

100 

0.38 

128 

ГР 
ff/f/K 
(f(((f\ ̂И И М г^ 

П 

vg 
Lt» 

О 

А* 

d 

L 

Масса 

85 

77 

106 

| SO 5 

42 

1 48 

100 

0.38 

66 
ГР 

\ ^ L П 

vg 
Lt» 

О 

А* 

d 

L 

Масса 

85 

77 

106 

| SO 5 

42 

1 48 

100 

0.38 

57 \ ^ L 
Lt» 

О 

А* 

d 

L 

Масса 

85 

77 

106 

| SO 5 

42 

1 48 

100 

0.38 

о2 

L L 

О 

А* 

d 

L 

Масса 

85 

77 

106 

| SO 5 

42 

1 48 

100 

0.38 

Li 

О 

А* 

d 

L 

Масса 

85 

77 

106 

| SO 5 

42 

1 48 

100 

0.38 

10э 

О 

А* 

d 

L 

Масса 

85 

77 

106 

| SO 5 

42 

1 48 

100 

0.38 0,52 

Шпковая 

л ^ 

1 л * 
,1 [У ^ 1 

*-

i 
± 

L — > 

D 

О, 

~р\б 

d 

L 

I 

Масса 

85 

77 

106 

2' 

43 

55 

22,:> 

0 28 

М/сртовая 
D 

Л 

' i p\ 6 

L 

I 

Масса 

103 

73 

2 ' 

43 

50 

22 

0,22 

П р и м е ч а н и е Кроме \ка 9 ччпы> типов ГОСТ 2217 -66 прр:р/сматривает головки переходные ГП и гоювки че-п> шки 13, 
на \ u o e i b i e проходы V. 8") ПО и 1о0 мл 

file:///uoeibie
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3. ОБОРУДОВАНИЕ СИСТЕМ ВОДЯНОГО И ПАРОВОГО ОТОПЛЕНИЯ 

П Р И Л О Ж Е Н И Е XIII 

Отопительные агрегаты 
Отопительные агретты типов АПВС и АПВ подвесные 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, ОТОПИТЕЛЬНЫХ АГРЕГАТОВ ТИПОВ АПВС И АПВ 

ДЛЯ АПВ 200-ПО 
ФУ Е 

Т \ Б Л И Ц А \ Ш 

А £ в Г Л Г Ж 

Ш т у ц е р а 

М а р к а 
а г р е г а т а А £ в Г Л Г Ж 

Л« 
трубная 
рсчьба 
дюймы 

А П В С 50 30 t>40 532 470 410 40U 635 368 2 и 4 3 J iVi 

А П В С /0-40 Ь9Ь 082 626 52о оОО 735 47о 2 и 4 60 2 

АПВС ПО 80 352 852 772 /0S 700 737 490 2 и 3 70 14* 
А П В 200 140 1080 404 1010 750 800 1191 э60 1 и 3 80 -7. 
А П В 280 190 1230 1100 1150 860 1000 1430 | 620 2 и 3 90 3 

П р и м е ч а н и я 1 Цифры марки агрегата обозначают его теплопроизводительноеть в 1ыс ккал/ч первые — при теплоноси 
»еле папе с абсолютным давлением Я=3 кгс/см 2, вторые— при теплоносителе воде с параметрами ? r o o = 130 cC, t u 6 p =70 °С 

2 а — общий вид б — тип АПВС, в — тип АПВ 

Т А Б Л И Ц А XIII 2 

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Д А Н Н Ы Е О Т О П И Т Е Л Ь Н Ы Х АГРЕГАТОВ Т И П О В АПВС И АПВ 

Т е п л о п р о и з в о д и т е л ь н о е т ь Q, т ы с к к а л / ч , и к о н е ч н а я т е м п е р а т у р а воздуха t 

П о о и з в о д и т е л ь н о с т ь 
по в о з д у х у м /ч, 

при н а ч а л ь н о й т е м ­
п е р а т у р е 16 °С 

°С. при обогреве 

М а о к а 
а г р е г а т а 

П о о и з в о д и т е л ь н о с т ь 
по в о з д у х у м /ч, 

при н а ч а л ь н о й т е м ­
п е р а т у р е 16 °С 

п а р о м с и з б ы т о ч н ы м д а в л е н и е м , к г с / с м 2 водой г е м п е р а т у -
РОЙ / « 1 3 0 °С 

" W = 7 0 ° c 

Mav.ca 
а г р е г а т а , 

кг 

П о о и з в о д и т е л ь н о с т ь 
по в о з д у х у м /ч, 

при н а ч а л ь н о й т е м ­
п е р а т у р е 16 °С 

0 1 1 2 

водой г е м п е р а т у -
РОЙ / « 1 3 0 °С 

" W = 7 0 ° c 

П о о и з в о д и т е л ь н о с т ь 
по в о з д у х у м /ч, 

при н а ч а л ь н о й т е м ­
п е р а т у р е 16 °С 

О | ' к "> 1 ' к Q | ' к 0 | ' к 

А П В С 50-30 3 300 10 58 2 4э 63,3 оО 68,6 30 47,6 100 

АПВС 7(1 40 3 900 ч0 60,7 58 67,6 68 77 39 о0,8 163 

АПВС ПО 81 6 900 - - 100 66,2 ПО 71,3 80 56 2 220 

АПВ 200 14f 13 900 140 51 170 58,о 200 66 140 50 8 600 

АПВ 28(1 1'л) 18 800 1У0 А 240 

1 

ЬО 2 280 6 7 , / 190 ol «13 

П р и м е ч а н и е Теплоноситель должен иметь избыточное давление не более б кгс/см 2 и температуру не более 150 °С. 
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Т А Б Л И Ц А XIII 3 
КОНСТРУКТИВНАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ ОТОПИТЕЛЬНЫХ АГРЕГАТОВ ТИПОВ АПВС И АПВ 

Электродвигатель 
Марка вен­

тилятора 

Калорифер 
Марка 

агрегата тип мощчость, 
кВт 

частота вра­
щения, 
об/мин 

Марка вен­
тилятора число ходов 

при теплоно­
сителе воде 

тип поверхность 
нагрева, м 2 

АПВС 50-30 АОЛ-31 2 
А02-12 2 

1 
1 1 

2900 
3000 

06-320-4 10 Спирально-
навивной 

10,85 

АПВС 70-40 А32-4 
А02 21-4 

1 
1,1 

1400 
1500 

06-320-Ь 7 То же 18,3 

АПВС 110-80 А41-4 
А02 31 4 

1,7 
2,2 

1420 
1500 

06-320-7 ь - 29,4 

АПВ 200 140 А42-4 
AG2-32 4 
А02 41-4 

2,8 
3 
4 III

 06-320-8 7 Пластинчатый 85,2 

АПВ 280-190 А51-6 
А02-41-6 
4031-6 

2,8 
3 
2,8 

950 
1000 
950 

06-320-10 8 То же 124,5 

Отопительный подвесной агрегат типа СТД-JOO 

Т А Б Л И Ц А XIII 4 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ОТОПИТЕЛЬНОГО АГРЕГАТА 

ТИПА СТД-100 

Показатели 
При обогреве 
паром с дав­
лением Р= 
=5 кгс/см 2 

При обогреве во­
юй с ге^лергту­
рой / г о р = 150°С 

и ' о б р = 7 0 ° С 

Температура воздуха, °С 
начальная . ч . . . . 16 16 

55 55 
Производительность по воз­

духу 
м3/ч 8 770 8 490 
кг/ч 10 700 10 360 

Теплопроизводительность, 
тыс ккал/ч 100 97 

Скорость выхода воздуха, 
м/с . . 7,6 7,3 

Масса агрегата, кг . , 178 299 

П р и м е ч а н и е Размер 933 мм, указанный на схеме 
в скобках, относится к агрегату с калорифером для воды 

Отопительный агрегат типа СТД-ЗООМ 

Т А Б Л И Ц А XIII 5 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ОТОПИТЕЛЬНОГО АГРЕГАТА 
ТИПА СТД-ЗООМ 

Расположение атберегпии. 
б корпусе для фундамент-
ныхболтад 

4 ¥-
i+omd ф1Ь 

-е-
мо 



Приложения Материалы и санитарно-техническое оборудование 

Продолжение табл XIII5 

При обогреве паром 
с избыточным 

давлением, кгс/см 2 

При обогреве во­
дой с температу­

рой 

Показатели 

2 3 4 
*гор~ 

=130 °С 
й ' о б Р ^ 
= 7 0 ° С 

^гоР~~ 
=150° С 

! И ' О 6 Р = 
= 7 0 ° С 

Производитель­
ность по воздуху 

м3/ч . . . . 28 800 25 000 

34 500 ЗОООЭ 

Теплопроизводи-
тельность Q, тыс 
ккал/ч . . 256 278 296 305 330 

Конечная темпера­
тура воздуха tK, °C 47 49,5 50,6 60 61,8 

Скорость выхода 
воздуха, м/с . . . 11,8 10,3 

Масса агрегата, кг 845 1150 

П р и м е ч а н и е Р а з м е р 3165 мм, у к а з а н н ы й на сх^ме 
в скобках, относится к агрегату с калорифером для воды 

П Р И Л О Ж Е Н И Е XIV 

Панели отопительные 
Т А Б Л И Ц А XIV 1 

ПАНЕЛИ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ П Л И Н Т У С Н Ы Е 
(КОНСТРУКЦИИ САКБ) 

S л Масса , кг 

Тип 
панели 

Д
ли

на
 1

, 
ы

 

П
ов

ер
хн

ос
 

на
гр

ев
а 

м 

Об
ъе

м 
бе

т(
 

на
, м

1 

ар
ма

ту
ры

 

ре
ги

ст
ро

в 

об
щ

ая
 

БТ-24 6,5 2400 1.5 0,088 10,62 18,8 246 

ЬТ 32-Ь.5 3200 2 0 118 13,64 24 « 0 

Т А Б Л И Ц А XIV2 
ПАНЕЛИ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ ПОДОКОННЫЕ (КОНСТРУКЦИИ 

НИИСТ ГОССТРОЯ СССР) 

Длина /, 
мм 

Поверх­
ность 

нагрева 
м 2 

Объем 
бетона 

м 5 

Масса, кг 
Тип 

панели 
Длина /, 

мм 

Поверх­
ность 

нагрева 
м 2 

Объем 
бетона 

м 5 армату­
ры 

реги­
стров общая 

П 1 1500 1,14 0,0о8 1,2 13,3 14,5 

Т А Б Л И Ц А XIV 3 
ПАНЕЛИ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ ПОДОКОННЫЕ (КОНСТРУКЦИИ 
ИНСТИТУТА ЛЕНПРОЕКТ) С КОНВЕКТИВНЫМ КАНАЛОМ 

§и 
so 

* 

ш ч 
1 

v T=Ws 

Коробка размером 
80*40изкробедь-

/ной стали 1-7 

(Г 
% 

W 

1=ЩЮ5 

i=0№ 

Щ щп 
'т 

Н 
Тип Поверх­

ность на­
грева . м 1 

1 \ п \ к \ т 
Общая 

панели 
Поверх­

ность на­
грева . м 1 мм масса кг 

Ы-1 1,5 
1.7 

1400 
1400 

210 
100 

900 
1200 

290 
100 114 

БТ-2 
1,5 
1,7 
1,9 III 

210 
100 
100 

900 
1200 
1300 

390 
200 
100 

122 

БТ-3 
1,5 
1,5 
1,9 111

 

210 
100 
100 

900 
! 1200 

1300 III | 139 

ЬТ 4 
1,Ъ 
1 7 
1 Q 
2,2Ъ 

1800 
ЬОО 
iso"» 
1800 

°*0 
100 
100 
1С0 

900 
1200 
1300 
1600 

690 
509 
400 
100 

111 
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Т А Б Л И Ц А X1V.4 

ПАНЕЛИ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ ПЕРЕГОРОДОЧНЫЕ ДЛЯ 
ОДНОТРУБНЫХ СИСТЕМ (КОНСТРУКЦИИ САКБ ДЛЯ ЗДАНИЙ С ВЫСОТОЙ ЭТАЖА 3 и) 

Ш-J 6ТЮ-5 

£0№л 

^ный кран ^ 
^^ушобв^ТШ^};,' УЩЩ* 

п, шт " Поверхность 
нагреви \Г Объем бетона м 1 

Масса, м 

Тип панели п, шт " Поверхность 
нагреви \Г Объем бетона м 1 

* • • • 

оегистров арматуры общая 

БТб-о 3 0.121 16,9 340 

ЪТЬ-Ь 6 
1,25x2 

0,118 25 46 
2,15 

320 

БТ10-5 5 0,20Ь 25.15 

БТ10-8 8 2,1X2 0,203 33,59 4.35 540 

БТЮ-11 11 0,2 [ 42.15 

п — число трубок регистра кроме замыкающего участка 
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Т А Б Л И Ц А Х1\ : 
ПАНЕЛИ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ ПЕРЕГОРОДОЧНЫЕ 

ДЛЯ ДВУХТРУБНЫХ СИСТЕМ (КОНСТРУКЦИИ САКБ 
ДЛЯ ЗДАНИЙ С ВЫСОТОЙ ЭТАЖА 2,8 м) 

т Условная 
поверхность 
нагрева м 

Объем бетона , 
м* 

М а с с а , к г 

п а н е л и 
Условная 

поверхность 
нагрева м 

Объем бетона , 
м* 

а р м а т у р ы р е г и с т р о в j о б щ а я 

БТ-10 
БТ 13 
СГ 17 
ЬТ 2J 

1 ,12x2 
1 ,36x2 
1 6 8 x 2 

1 9 x 2 

0,152 
0,151 
0,15 
0,149 

: ЬД8 
6,18 
3,35 
3,35 

8,21 \ 
9,21 1 

10,32 ( 
11 21 j 
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П Р И Л О Ж Е Н И Е XV 

Подогреватели пароводяные емкостные и водоводяные скоростные секционные 
Горячая Ыа 

г \ Б л и ц \ xv 1 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 
ЕМКОСТНЫХ ПАРОВОДЯНЫХ ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ 

ПОДОГРЕВАТЕЛЕЙ 3073—3078 

Холодная Ьода 

Р а з м е р ы , мм Е м к о с т ь , л 
н S 

5 м я * тр
уб

ок
 

ка
 

г к">сс 
гт с * 

г g ь в. 
Щ cD 3 о! S 

а- "° ^ 

га О ^ v О б о з н а ч е н и е к 

н S 

5 м я * тр
уб

ок
 

ка
 

г к">сс 
гт с * 

г g ь в. 
Щ cD 3 о! S 

а- "° ^ 

га О ^ v 

си 

п о д о г р е в а т е л я 
Du D B 

L I h U /» h H hx h2 

об
щ

ая
 

о \о та о. П
ло

щ
г 

по
ве

рх
 

на
гр

ев
 

ев
ик

а,
 

Ч
ис

ло
 

зм
ее

ви
 

"̂  ь £ * 
°"ю та sfi^l Л s о к 

4- К ef>0 42 М
ас

са
 

мо
ды

) 

3073 (№ 0,4) 712 700 1515 900 29 J , 5 206 406 440 1250 115 200 440 400 0,475 2 33,5/27 0,0012 209 
3074 (JMb 0,b) 712 700 21bh 1567 290,5 206 1 506 900 1250 115 200 690 640 0,76 2 33,5/27 0,0012 260 
3075 ( № 1 ) 916 900 2156 1127 341 258 i 458 900 1454 156 260 1125 1000 1,22 3 48/41 0,0039 408 
3076 (No 1,6) 916 900 3157 1906 341 258 1458 900 1454| 156 260 1766 1600 1,93 3 48/41 0,0039 529 
3077 (No 2,5) 1216 1200 2813 2193 341 333 1033 1 900 1754 188 260 2680 2500 2,88 4 48/41 0,0052 678 
3078 (№ 4) 1216 1200 4313 3693 342 333 2533 900 1754 188 260 4400 4000 4 , 7 4 48/41 0,0052 950 

П р и м е ч а н и я 1 Максимальное рабочее давление пара и нагреваемой воды 5 кгс/см° 
2 Подогреватели емкостные пароводяные горизонтальные 3073—3078, предназначенные з основном для систем горячего водосчаб 

жения L. периодическим разбором воды, выпускаются по нормали, разработанной ппоектно конструкторским бюро Главцентропром 
монтаж треста Проммонтажконструкция (г. Харьков) 
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Горячая Ыа 

Т А Б Л И Ц А XV 2 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 
ЁМКОСТНЫХ ПАРОВОДЯНЫХ ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ 

ПОДОГРЕВАТЕЛЕЙ СТД 3068—3071 

Выход 
конденсат 

Обозначение 
подогревателя 

СТД 3068 (№1) 
СТД 3069 (К» 1, 6) 
СТД 3070 (Ко 2, 5) 
СТД 3071 (К» 4) 

916 
916 
1216 
1216 

Размеры, мм Емкость л 

2- х За. 
° п 

CD СС 

ft» 

900 2280 1558 1500 260 200 300 565 361 120 1180 1000 1,3 
900 3380 2386 2600 260 200 300 565 361 120 1180 1600 2,06 
1200 3032 2845 2100 335 300 400 715 358 240 2890 2500 3,16 
1200 4432 4160 3400 335 300 400 715 358 240 4460 4000 4,78 

зк И f К 

•С к е(>0"з 

48/41 
48/41 
48/41 
48/41 

О) 

0,0039 
0,0039 
0,0052 
0,0052 

427,5 
569 
706 
1030 

П р и м е ч а н и я 1. Максимальное рабочее давление пара и нагреваемой воды 5 кгс/см 2. 
2 Конструкция подогревателей разработана проектно-конструкторским бюро треста Сантехдеталь Минмонтажспецстроя СССР 

Т А Б Л И Ц А XV 3 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

ВОДОВОДЯНЫХ СКОРОСТНЫХ СЕКЦИОННЫХ 
ПОДОГРЕВАТЕЛЕЙ ПО ОТРАСЛЕВЫМ 

СТАНДАРТАМ 34588-68 

Обозначение 
подогревателя 

Размеры, мм 

и 

Площадь 
поверх­

ности 
нагрева 
одной 

секции, м 2 

Число 
трубок 

Площадь живого 
сечения, мг 

трубок 
межтруб­
ного про­
странства 

Масса 
одной 
секции, 

кг 

020СТ 34588-68 
040СТ 34588—68 
060СТ 34588—68 
080СТ 34588—68 
100СТ 34588—68 
120СТ 34588—68 
140СТ 34588—68 
160СТ 34588—68 
180СТ 34588—68 
20ОСТ 34588—68 
220СТ 34588—68 

57 
76 
89 
114 
168 
219 
273 
325 
377 
426 
530 

45 45 4000 4110 4220 70 150 75 
57 57 4000 4150 4300 80 200 100 
76 76 4000 4170 4340 85 240 120 
89 89 4000 4212 4424 90 300 150 
133 108 4000 4310 4620 142 400 200 
168 159 4000 4416 4832 154 500 250 
219 219 4000 4516 5032 178 600 300 
ЛЗ 219 4000 4616 5232 200 700 350 
325 273 4000 4715 5430 322 800 400 
377 325 4000 4812 5624 374 900 450 
426 377 4000 4776 5552 342 900 450 

0,75 
1,31 
2,24 
3,54 
6,9 

12 
20,3 
28 
40,1 
52,5 
83,4 

1 4 0,00062 
7 0,00108 

I 12 0,00185 
19 0,00293 
37 0,0057 
64 0,00985 
109 0,1679 
151 0,02325 
216 0,03325 
283 0,04356 
450 0,06927 

П р и м е ч а н и я * 1 В таблице приведены данные при длине секции 4 м 
2 Подогреватели выполняются разъемными на Р у 10 кгс/см 2 при предельной температуре воды 180 °С 
3 Трубки латунные 0 16X1 мм по ГОСТ 494—69 

0,00116 
0,00233 
0,00287 
0,005 
0,0122 
0,02079 
0,03077 
0,04464 
0,05781 
0,07191 
0,11544 

45,2 
61,6 
80,4 
114 
207 
322 
487 
663 
901 
1138 
1683 
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Т А Б Л И Ц А XV 4 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ВОДОВОДЯНЫХ СКОРОСТНЫХ 

СЕКЦИОННЫХ ПОДОГРЕВАТЕЛЕЙ ПО МВН 2052-62 

Внутренний 
диаметр, мм 

Площадь 
поверхности 
гагрева одной 

секции-, м 2 

Число 
трубок 

Площадь живого сече: ия 

подогрев атсля 
Внутренний 
диаметр, мм 

Площадь 
поверхности 
гагрева одной 

секции-, м 2 

Число 
трубок 

трубок м"ж трубного 
пространства 

МВН 2052 22 50 0,77 4 0 ОООЧо 0 00116 

МВН 2052 24 64 1,*3 7 . 0 00116 С 00131 

МВН 2052-26 82 2,32 12 0,00198 0 00287 

МВН 2052 28 10о 6,66 I1) 0,00314 0,005 

МВН 2052-30 158 7 14 37 0,00512 0,0122 
МВН 2052-32 207 13,3 69 0,0114 0,0198 
МВН 2052-34 259 21 10) 0,018 0 0303 
МВН 2052-36 30} 29,1 151 0,025 0,0416 

П р и м е ч а н и е Трубки латунные 0 16X1 мм пс ГОСТ 4°1—69 

П Р И Л О Ж Е Н И Е XVI 

Элеваторы водоструйные 
Т А Б П И Ц ^ XVI I 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм СТАЛЬНЫХ ЭЛЕВАТОРОВ КОНСТРУКЦИИ ВТИ-МОСЭНЕРГО Н\ Р б 10 »их см 

-f Фланец 2 

.V 
L £, L2 "с dr 

Фланец 1 Фланцы 2 и 3 
-лева-
тора 

L £, L2 "с dr u о D, Г>2 * 1 » 1 5г. 1 °У 1 о Oi | D2 - 1 Ъ п, 
шт 

1 425 90 НО 15 40 145 110 88 18 50 160 125 102 21 4 

2 125 90 ПО 20 40 145 ПО 88 18 50 160 125 i 102 21 4 

3 625 135 155 25 50 1Q0 125 102 19 80 195 160 138 25 4 

4 625 135 155 ,v 30 50 160 125 102 18 19 4 80 195 160 138 18 25 4 

5 1 625 135 155 35 50 160 125 102 19 80 195 100 138 25 4 

Ь 720 180 175 47 80 195 160 138 20 100 215 180 158 27 8 

7 720 180 175 59 80 195 160 138 20 100 215 180 158 
1 , * 27 8 

* Пс расчету. 
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Т 4 Б Л И Ц А \ \ I 2 
РАЗМЕРЫ, мм, СОПЛА К ЭЛЕВАТОРАМ 

Электроконвектор ВОБ-1,25М1* массой 6,6 кг 
с папряжением 220 В и мощностью 1,25 кВт 

те 
03 о L А Б В Г 6 dx d2 d3 

Диаметр 
резьбы 

ъ О. 
*8 

L А Б В Г 6 dx d2 d3 

d I a н 1 в 

1 ПО 65 10 45 20 4 44 32 39 16 Ь6 14,95 

2 100 65 10 35 20 2 44 32 39 16,66 14,95 

3 145 105 10 40 30 5 56 44 49 26,44 24,12 
4 135 105 5 35 30 3 56 44 iq 26,44 24,12 
5 125 105 10 20 30 3 56 44 49 26,44 24,12 
6 175 130 15 45 35 2 88 72 81 41,91 38,95 
7 175 130 15 25 35 2 88 72 81 41,91 38,95 

4. ОБОРУДОВАНИЕ СИСТЕМ ЭЛЕКТРИЧЕСКОГО 
ОТОПЛЕНИЯ 

П Р И Л О Ж Е Н И Е XVII 

Нагревательные приборы систем электрического 
отопления 

Электроконвектор «Огонек» массой 6,5 кг (не более) 
с напряжением 220 В и мощностью 1,2 кВт 

(максимальная температура на поверхности кожуха 
90° С; мощность регулируется 4-позиционным 

переключателем, размещенным на кожухе) 

банночка дпя с/блажнени^ 

596 
1-1 

Электроконвектор «Комфорт» массой 5 кг 
с напряжением 220 В и мощностью 1,25 кВт 

(с двумя ступенями переключения мощности — 
0,625 и 1,25 кВт) 

Т А Б Л И Ц А XVII 1 
ПЕ'ТИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ТИПА ПЭТ 

Вид сбоку 
г— — 

S," о а а о а а а о о о 
1 0 -k а а о сэсэсэоооо • ш 

J 
^ Л 1 
* 

ьУ L ] ш 
J 

Sad с торца 

•fhCN 

План 

*¥= сэсэсэ а а о о о о о 

# 
га 

2Ь- 224 
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Продолжение табл XVII1 

Тип А Б L и 1 Л И Напряже­
ние, В 

Мощ­
ность кВт 

Масса, 
кг Назначение 

ПЭТ-9 
ПЗТ-5 
ПЭТ-7 
ПЭТ-4 

105 
105 
105 
180 

100 
100 
100 
130 

625 
625 
625 
656 

345 
345 
345 
390 

100 
100 
100 
95 

127 
127 
127 
216 

120 
120 
120 
170 

220 
£00 
220 
220 

0,5 
0,76 
0,76 
1,0 

5 
5 
5 
6 

Для бытовых и про­
изводственных поме­
щений 

Т А Б Л И Ц А XVII.2 

ЭЛЕКТРОКАЛОРИФЕРЫ СЕРИИ СФО 

Гип 
Размеры, мм 

п, 
шт. калорифера 

А Б Бг Бг 

п, 
шт. Л 

СФО-25/lT-MOl 524 190 235 270 20 1 

СФО-40/1Т-МО1 524 325 370 440 24 2 

СФО-60/1Т-МО1 524 J 460 505 540 28 3 

СФО-100/1Т-МО1 524 595 640 675 32 4 

СФО-160/1 T-MOi 524 1000 1015 1085 41 7 

СФО-250/1Т-МО1 524 1540 1585 1625 60 11 

Т А Б Л И Ц А XVI 1.3 
ЭЛЕКТРОКАЛОРИФЕРНЫЕ УСТАНОВКИ СЕРИИ СФОА 

,240 510 .. £ 

но 

Тип калориферной 
установки И Е L 0 Масса. 

3 кг 

СФОА-16/0.5ТЦ-М2/1 
СФОА-25/0.5ТЦ-М2/1 
СФОА-40/0,51ЦМ2/1 
СФОА-60/0.5ТЦ-М2/1 
СФОА-100/0.5ТЦ-М2/1 

1025 
1025 
1200 
1200 
1600 

215-220 
215—220 
218—248 
250—253 
305—350 

1540 
1540 
1540 
1540 
1540 

790 
790 
900 
УОО 

1100 

195 
.00 
230 
245 
358 

Рекомендуемая компоновка электрокалориферной 
установки 

/ — электрокалориферная установка, 2 —щит управления, 
3 — датчики, 4 — место установки ТР-200 
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5. ОБОРУДОВАНИЕ CHCTFM ГОРЯЧЕГО 
ВОДОСНАБЖЕНИЯ И ГАЗОСНАБЖЕНИЯ 

П Р И Л О Ж Е Н И Е XVIII 
Водонагреватели местные для горячего водоснабжения 

Техническая характеристика 
колонок водогрейных для ванн 

(по ГОСТ 8870—58) 

Время нагрева воды 
до 70 °С мин 

Емкость водяного ба 
ка, л 

Максимальное избы­
точное давление в водт 
ном баке при пользова 
нии душем, кгс/см 2 

Диаметр, мм 
трубопровода, подво­
дящего холодную во 
ду . . . . < . « 
дымоотводящего пат­
рубка . . . * * . ч 

Масса колонки без во 
ды, кг . . . . * * * 

45—60 

92 _2 

15 

118 

90 

П р и м е ч а н и е Топка 
колонки предназначена для 
сжигания твердого топлива 

Т А Б Л И Ц А XVIII 1 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ПРОТОЧНЫХ ГАЗОВЫХ 

ВОДОНАГРЕВАТЕЛЕЙ 

Показатели КГИ-56 ГВА-1 ГВА-3 Л-3 ВПГ-18 

Номинальная тепловая 
нагрузка, ккал/ч 

Расход воды при ее на­
греве на 50 °С, л/мин . . 

"2Т00^ 

7,5 

22 500 

6 

21200 

6 

18 000 

4,8 

18 000 

4,8 

Продолжение табл Willi 

Показатели КГИ-56 ГВА-1 ГВА 3 Л 3 ВПГ-18 

Диаметр 
дымоотводящего пат 
руока, мм 130 125 125 128 140 
трубопровода газа, 
дюймы 3А 7* 74 ли V, 
трубопровод холод 
ной и горяхей воды, 
дюймы 7* Ч 2 Чг Чг 

Масса, кг . , 23 14 19,5 17,6 18 

П р и м е ч а н и я 1 На схеме показан водонагреватель 
ВПГ-18 Общий вид установки водонагревателя КГИ-56 приве 
ден на рис 44 2 

2 Водонагреватель ГВ \ 1 снят с производства, его техни 
ческие данные приводятся для справок 

Т А Б Л И Ц А Х М Н 2 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ЕМКОСТНЫХ ГАЗОВЫХ 

ВОДОНАГРЕВАТГЛЕИ 

" # - * • 

" I 

Показатели АГВ S'JM АГВ 120 

Тепловая нагрузка основ 
ной горелки, ккал/ч 6000 Р 000 

Емкость водяного бака, л SO по Диаметр 
дымоотводящего пат >уб 
ка, мм 80 100 
трубопровода газа, дюй 
мы *\ »Л трубопровода холодной 
и горячей воды, дюймы I 1 2 1 1 / 2 

Масса, кг . . . . 85 100 

П р и м е ч а н и е На схеме 
АГВ 120 Общий вид установки BOIOI-
вет.ен на рис 44 3 

показчн роло-ы! i еватеч 
гревезтетя \ГВ *п\\ г , 

26* 
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П Р И Л О Ж Е Н И Е XIX 

Плиты газовые 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ПЛИТ БЫТОВЫХ ГАЗОВЫХ СТАЦИОНАРНЫХ 

ПГЗ-Б 

790 

е е е в б . 

=0 

У* 

44tf 

ПГ-2 

520 

Ф -ф-

№= 

~г=^ 

W 

m 
485 

Показатели ПГ4 унифицированная ПГЗ Ь ПГ2 унифицированная 

Число горелок стола , 
Размеры духового шкафа, мм 

ширина 

4 

360 

472 

300 

6400 

3200 

49 

3 

330 

320 

273 

4800 

3000 

52 (без баллона) 

2 

360 

глубина 

4 

360 

472 

300 

6400 

3200 

49 

3 

330 

320 

273 

4800 

3000 

52 (без баллона) 

332 

высота . 
Тепловая нагрузка горелок, ккал/ч 

4 

360 

472 

300 

6400 

3200 

49 

3 

330 

320 

273 

4800 

3000 

52 (без баллона) 

300 

3200 

2100 

4 

360 

472 

300 

6400 

3200 

49 

3 

330 

320 

273 

4800 

3000 

52 (без баллона) 40 

4 

360 

472 

300 

6400 

3200 

49 

3 

330 

320 

273 

4800 

3000 

52 (без баллона) 

* Плита типа ПГ4 показана на рис 44 ! 
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6. ОБОРУДОВАНИЕ СИСТЕМ ВОДОСНАБЖЕНИЯ 
И КАНАЛИЗАЦИИ 

П Р И Л О Ж Е Н И Е XX 

Санитарнотехннческие приборы 

Унитазы керамические тарельчатые 
(по ГОСТ 14355—69) 

(в скобках даны размеры для унитаза с косым 
выпуском) 

а) 
ш 

5сС^ 

В) 460 лг 

Ĵ J 

4^^-^ 

v$r 

г Г~Т 

t o 

V 

4^^-^ 

v$r 

^rf I 

^ 1 A ^ i ^ " i k sĵ  

93 
у. . 

350 
С ,, . -

L 

Н00) (150) 

komftfpW 

а — с прямым выпуском, б— с косым выпуском; в — детские 

Унитазы керамические козырьковые 
(по ГОСТ 14355—69) 

Тип I Гил If 
/ - / /7-/? 

Ни 

Унитазы «Компакт» керачические козырьковые 
с цельноотлитой полочкой и косым выпуском 

(по ГОСТ 9156—68) 

24от6.ф10 

Чаши чугунные для общественных уборных и сифоны 
к ним (по ГОСТ 3550—68) 

а) от 

F^ Н п \—if-
г ? V И 

Li V ё 

v!b 
vtij йг 

f— . ^ * \/ кл 3 
8) 

^ " 5 f '/ | г 0/Jg f| ^ Щ £ . 
^ " 5 f '/ | г 0/Jg f| ^ Щ £ . 

V %\ 
?5 

V %\ \$ш\ ШГХ V %\ 
я 27 L 

V %\ 

#У •' 

с —чаша чугунная (масса 20 кг); б — сифон косой (масса 
6,8 кг); в — сифон прямой (масса 7,6 кг) 
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Писсуары настенные (по ГОСТ 755—72) 

19 отд. ф 2 

- с цельноотлитым ^сифоном: б — без цельноотлитого сифона 

Умывальники керамические (по ГОСТ 14360—69) 
а) -Ц 5) Ц у Ш А 

75 75 100 

Умывальники керамические полукруглые «Утро» 
(по ГОСТ 13560—68) 

Ы 

180 
U*« 

Раковины стальные эмалированные 
(по ГОСТ 8631—57) 

Г 

150 ш 

2Ф7 

1-1 

1,0-1,2 5гз змали 

xjjjb^ 

sZ 
Т А Б Л И Ц А XX.l 

РАЗМЕРЫ УМЫВАЛЬНИКОВ, мм 

Величина 
умывальников Длина L Ширина В Глубина 

чаши 

Вторая 
400—500 

550 
600 
650 
700 

300 
420 
450 
500 
600 

135 
150 

Третья 
Четвертая 

400—500 
550 
600 
650 
700 

300 
420 
450 
500 
600 

150 
150 
150 

400—500 
550 
600 
650 
700 

300 
420 
450 
500 
600 

П р и м е ч а н и я : 1. Умывальники обоих типов изготовля-
# ются со спинкой и без спинки. 

2. В горизонтальной полке предусматриваются отверстия 
для установки смесительной или туалетной арматуры: для на­
стольного смесителя с верхней камерой смешения — два отвер­
стия 6, для настольного смесителя с нижней камерой смеше­
ния — два отверстия б и одно отверстие в; для центрального 
настольного смесителя или туалетного крана — одно отверстие в; 
для настольного смесителя, общего для умывальника и ванны — 
одно отверстие а. 

а — тип I — прямоугольные; б — тип II — полукруглые. 
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Ракови ы шборатчркые полуфа^ Ъс^~ъ, -» г/ фарфоровые (по Г ОС Г 10486—63) 

а) 

20огп6 ф8 

20от5ф18 

?70 
1 1...., , 
1 Й[1чИ№ТР 1 

Ш J " t " l i | ГУ 
ЗиЛ 

264 

pssd 
ГУ 

W 
. 1 И , 

а —тип I — со ^пинкой (Р015Х015фк), б — тип II — фчанцевая с решеткой (Р030Х022Ф), в — тип 111а — фланцриая с лорзш и i 
центральным расположением выпуска (Р015Х015Ф), г — тип III6 — фланцевая с корзиной и со смещенным выпуском (PlXiO <.030Ф1\) 
d — тип Ш в — фланцевая с корзиной и правым расположением выпуска (Р015Х030ФКП); е — тип Ш г — фланцевая с корзньой i те 
вым расположением выпуска (Р015Х030ФКЛ), ж — тип IVa — фланцевая с одной воронкой (Р015Х015Фв), з — тип IV6 — фч лицевая 

с двумя воронками (Р015ХО30Ф2в) 
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1. . * J 1 

ft ггт И 
л 1 

VI г 
1 •(• 

Г N 
^- 1 И 

л 1 1 — i 
1 

— J 
И 
л 1 

4 50 1 
, { Д?Р 

Мойки стальные эмалированные (по ГОСТ 14631—69) 

а — тип МС I на одно отделение для установки на шкафчике, 
о — тип МС 2 на одно отделение дчя установки на кронштейнах 
(комплект — сифон ревизия, выпуск с пробкой и цепочкой крон 

штейны с шурупами и винтами) 

Мойки чугунные эмалированные (по ГОСТ 7506—60) 

г — тип I — без спинки на одно отделение малой модели 
тип Т без спинки на одло отделение большой модели, в — тип 

ii — с цельноотлитой спинкой на два отделения малой модели 

iT 

э 1 О • - « •-< L_y 

009 

41 Па ft —~л 

009 1г V 
—~л 

009 

А — ^~f\ 

009 

250 

У 50 0 J 

\ъ 

и J&U 
г г i ft i 

1 
Ш

 

г \ i i Е. / 

1 
Ш

 

г 
у • н \ \ 

/jfb II 

1 
Ш

 

Vb 
ч 

)) 1 
Ш

 

< -Ч 1 
Ш

 

-щ~-
[ 60 о_ 

Пг 

Ч 
332 

ш 
550 

к 5 0 

т| 
Т"Т 25

0 

Ш т| 
Т"Т 

т| 
Т"Т 

W ^ r — ^ 1 4 
г1 

*# 

Ванны чугунные эмалированные (по ГОСТ 1154—66) 
б) *-\ 
№\ 

M7Q0(W0) 
Lrt530(fb30) 

U1L mo 
г1 

1200 

w 

Г~ i ел "j;_ ... ** и -
Г 

-6-
\ Г 

-6-
Г** 
% 

«л 

У ( 

Г 

-6-
Г** 
% 

* J У ( V У ( гГ " U ЪЯ К-

1_Г 

600 

Чг г 
1 25Н 

а — тип ПВ 0 — npf-
мобортнал оолегчен 
ная (масга с эмалью 
98—106 кг), б —тип 
ПВ 1 и ПВ 2 ~ пря 
мобортная (масса со­
ответственно 118 и 
125 кг) в — тип 
СВ 1 — сидяьая (ьсас 
(а с эмалью 90 кг) 
г — тип ДВ-1 — дет 
ские д — схема раз 
мещения переливно! о 
Устройстве, / — ван 
на 2 — уравнитель 
электрических потен 
цналов 3—выпускное 
УСТРОЙСТВО 4 — HOMv 
ки, 5 — панель с дс 
татями крепления 
ь — переливное у<" г 
ройство 
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Душ-биде гигиенический женский (по ТУ 21-28-3-70) 

Ф о Ы Л-Л . 6) 1-х 

Поддоны душевые чугунные эмалированные 
(по ГОСТ 10161—Ь2) 

ШЖ Узел В 

Узег-

о — тил ПГ—«лубокие, б-
тип ПМ — мелкие в — сифон 
напольный для глубокого 
поддона, г —перелив для 
глубокою подд >* а, д — вы­

пуск для глубокого поддона, 
е — трап для мелкого поддо­
на, ж— решетка п я метко 
го поддона 

ж) 1-Х 

I Ф№ * * 
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1-1 Поддон душевой мелкий с угловым выпусков 
(по ТУ 21-26-013-68) 

/ — бетонная подливка 2 —птитка глазурованная, 3— плитка 
метлахская 

Трапы чугунные (по ГОСТ 1811—62) 

1-Х 

и — трап диаметром 50 мм (масса 7 кг) с прямым и косым отводом б — трап диаметром 100 мм (масса 17 кг) с прямым и косым 
отводом 
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Сифоны-ревизии чугунные (по ГОСТ 6924—69) 

Ф83 

(23 

%~7\ %~7\ 
S4 t %~7\ ' \ ̂

 О) 

\ ^Л, И 
^ О) 

V 

а— тип СФ110 — сифон-ревизия двухоборотный с вылетом ПО мм (для раковин), 6 — тип СФ150 — сифон ревизия двухоборотный с 
вылетом 150 мм (для моек), в — тип СФК — сифон ревизия косой (для моек и раковин), г — тип СФП сифон ревизия прямой (для 

моек и раковин) 

П Р И Л О Ж Е Н И Е XXI 

Установка санитарко-технических приборов 

Установка унитазов 

а — с прямым выпуском- б — с косым выпуском; 1 и 7' —• уни­
таз тарельчатый соответственно с прямым и косым выпуском 
(ГОСТ 14355—69), 2 и 2'— бачки смывные высокорасполагаемые 
(соответственно по ГОСТ 14288—69 и ГОСТ 14285—65), 3 — труба 
смывная (стальная водогазопроводная), d=*32 мм (ГОСТ 3262—02) 



Установка унитазов 

iT проекту y t ±=>_\ 

а с прямым выпуском и смывным краном;/?/- «Компакт» с 
ым выпуском; teV «.Компакт с прямым выпуском; 1 — унитаз 

тарельчатый с прямым выпуском (ГОСТ 14355—69); 2 — кран 
смывной полуавтоматический марки КР-141; 3 — унитаз «Ком­
пакт» тарельчатый с отъемной полочкой и косым выпуском под 
углом 30° (ГОСТ 9156—68); 4 — унитаз «Компакт» тарельчатый с 
отъемной полочкой и прямым выпуском (ГОСТ 9156-̂ 68); 

5 — смывной бачок; 6 —• заглушка 

Установка писсуаров 
1С 

План 

360 

о —писсуар без цельноотлитого керамического сифона: б—пис­
суар с цельноотлитым сифоном (FOCT 755—62); / — писсуар; 
2 —кран писсуарный d=15 мм; 5—сифон-ревизия двухоборог-

ный, чугунный, d=50 мм (ГОСТ 6924—69) 
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Установка умывальников 

а — с сифоном-ревизией и туалетным краном; б — с бутылочным 
сифоном и смесителем; / — умывальник прямоугольный со спин­
кой (ГОСТ 14360—69); 2—кран туалетный поворотный (ГОСТ 
9457—69); 3 — сифон-ревизия двухобНротный (ГОСТ 6924—69); 
4 — смеситель для умывальника настольный с нижней камерой 
смешения (ГОСТ 7941—64); 5 — водопровод; 6— сифон бутылоч­

ный (ГОСТ 8246-68); 7 — канализация йШ 

Установка умывальника круглого с индивидуальными 
изливали 

1 — чаша асбестоцементная нли чугунная; 2 —- излив; Я — доза­
тор жидкого мыла; 4 — мыльница, 5-— постамент асбестоцемен^-
ный или чугунный; 6 — крышка люка постамента; 7 — сифоя 
двухоборотный, й-=50 мм; 8 — вентиль запорный. D—25 мм, 

9 — педальный пуск 



Установка хирургического умывальника 
с локтевым смесителем 

E-U 

/ — умывальник хирургический с вогнутым бортом; 2 — смеси­
тель локтевой (ГОСТ 7876—64); 3 — сифон бутылочный е верти­
кальным отводом (ГОСТ 8246—68); 4 — выпуск пластмассовый; 
5 —кронштейны (ГОСТ 1153—58); в «- канализация, du =50 мм 

Установка раковины стальной 
эмалированной 

с одним водоразборным краном 

м 
План 

- N -

FlGBWH ф 
JJ 

600 

I 

О 

S: 

R 

о 

R 

I о 

о 
Си 

а 

{г* Раковина стальная эмалированная 
(ГОСТ 8631—57); 2 — сифон-ревизия чугун­
ный двухоборотный, rf=50 мм (ГОСГ 
6924—69); 3- • кран водоразборный, ^=15мм 

(ГОСТ 8906-70) 



Установка душевых кабин 

План 

у4=№^ 
J6d-i5 

i50\ 250 
ZE 

ш 
План 

а—групповой. б — индивидуальной с мелким поддоном. 
/—1ран. 2 —душевая сетка, 3 — поддон душевой qyiymibift 
ал алированцый мелкий с Tpanov (ГОСТ 10161—62/, 4 — смеси 
тель с открытой нижней подводкой воды го стационарной душе­

вой трубкой и сеткой (ГОСТ 10822—64) 

Установка мойки без спинки с одним отделением 
большой модели 

d-50 Не менее 50 

ГЛСп 

X 

а 
§ 
§ 
а 
ж 

О 

Ж 

о* , о 
00 

/ — мойка чугунная эмалированная (ГОСТ 7506—60), 2— сифон* 
ревизия двухоборотный (ГОСТ 6924—69); 3 — смеситель для мой­

ки с нижней камерой смещения, 4 — канализация 
4Ь 
ел 



Установка фонтанчика питьевого настенного 
с ручным управлением (ТУ 21-01-120-67) 

1 — питьевой насадок с козырьком: 2 — кран пусковой, 3 — ре­
гулятор давления 4-~ водопровод, 5 — канализация, 6 — выпуск 

с решеткой 

Установка фонтанчика питьевого настенного 
с педальным управлением 

О 

о 
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Установка трапов d=50 (WO) (ГОСТ 1811—62) 

План 

1 —трап; 2 — гидроизоляционный битумный замок; 3 — отверстие 
в перекрытии (размеры в скобках дакы для трапа диаметром 

iCo мм) 

1 
100 

-Г-Н 

600 

№Т 
\~- ш 

. f f c o o 0 / W . —-brs—nr-
Ц(-_Ц(— 

- \ - ^ 

L l i 
•ы 

Ус1п ановка фаянсовых ванн в лечебных учреждениях 

"ё^ЗД 
План 

1 — смеситель на полке; 2 — термометр; 3 — запорные вентили, 
<*=20 мм, К. ст — канализационный стояк, Ст х в, — водопро­

водный стояк; Ст. г. в. — стояк горячего водоснабжения 
27—224 \ 
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7. ОБОРУДОВАНИЕ 

П Р И Л О 

Нас 
Насосы центробежные типов К pt KM Ереванского насосного завода 

для перекачки воды питьевой и промышленно-хозяйственного назначения 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И ТИП ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ 

Л _ г. Р 

"''• У%: ' W Wlfczr i^b 

Марка насоса И В X л Ш М Щ О Н J* Р Ц С Ч Г 

1.5К-8/19 808 120 341 175 309 328 114.5 535 227 75 162 210 294 185 250 
1Ж-8/19а 808 120 341 175 309 328 114,5 535 227 75 162 210 294 185 250 
1.5К-8/196 788 120 341 164,5 309 317,5 114.5 531 207 1 75 146 210 283 j 185 225 
2К-20/18 83fc 120 341 189 309 342 114.5 563 227 80 162 210 294 185 250 
2К-20/18а 808 120 341 175 309 328 114,5 535 227 80 162 210 294 1§5 250 
2К-20/186 1 808 1 120 341 175 j 309 328 114,5 535 227 80 | 162 I 210 ! 294 1185 250 
2К-20/30 857 120 341 206 309 359 114,5 587 270 98 174 ! 210 339 22S 290 
2К-20/30а 831 120 ! 3 4 1 J 193 309 346 114,5 561 270 98 174 210 339 225 290 
2К-20/306 836 120 341 189 309 342 114,5 363 227 98 162 210 294 185 250 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И ТИП ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ 

iJlf'-iE- l i ; - : ^ US 
щ ——- ^~-

bud А дид Б . 
I 4 omb_ d A omb dj 

т~1 

i t ^ЛЁМ. 

Марка 
насоса А Б " В Г Д Е Ж 3 К Л Я О Я Р С Т У Ф 

ЗК-9 984 148 328,5 259 248 690 335 401 130,5 187 640 280 263 200 216 \ 304 320 105 
ЗК-9а 946 148 328,5 240 229 650 335 382 111,5 187 602 280 263 200 216 304 320 105 
4К-18 990 158 331,5 250 248 690 348 401 130,5 190 640 280 263 200 216 304 320 108 
4К-18а 952 158 331,5 240 249 650 328 382 111,5 190 602 280 263 200 216 304 320 108 
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ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ 

Ж Е Н И Е XXII 

(горизонтальные одноступенчатые консольные с колесом одностороннего входа 
с содержанием механических примесей до 0,05% по массе и размером до 0,1 мм) 

Т А Б Л И Ц А XXII.I 
'НАСОСОВ ТИПА К МАРОК 1,5К-8/19—2К-20/306 

ш м 
Вид А 

Всасывающий патрубок Нагнетательный патрубок Тип электро­
двигателя У 

Dn 1 °о D 1 "У ! d % % 0 i "Уг dx 

Тип электро­
двигателя 

291 130 100 80 40 14 120 90 70 32 14 АОЛ2-21/2 
291 130 100 80 40 14 120 90 70 32 14 АОЛ2-21/2 
266 130 100 80 | 40 14 120 90 70 32 14 АОЛ2-12/2 
291 140 110 90 50 14 130 100 80 40 14 АОЛ2-22/2 
291 140 110 90 50 14 130 100 80 40 14 АОЛ2-21/2 ( 
291 140 по 90 50 14 130 100 80 40 14 АОЛ2-21/2 ' 1 

331 140 по 90 50 14 130 100 80 40 14 АОЛ2-32/2 
331 140 по 90 50 14 130 100 80 40 14 АОЛ2-31/2 

V -
291 140 по 90 50 14 130 100 80 40 14 АОЛ2-22/2 

ЯАСОСОВ ТИПА К МАРОК ЗК-9-4К-18а 
Т А Б Л И Ц А XXII.2 

X Ш Щ э Ю Я d2 

Всасывающий патрубок | Нагнетательный патрубо к Тип 
X Ш Щ э Ю Я d2 ^ н ^ 0 | D dv d Ki \% £>i \ * 

электро­
двигателя 

222 410 600 413 365 215 25 185 150 128 80 18 140 ПО 90 50 14 А02-42-2 
222 410 600 413 365 215 25 185 150 128 80 18 140 ПО 90 50 14 А02-41-2 
222 410 600 413 365 i 215 25 205 170 148 100 18 185 150 128 80 18 АОЛ2-42-2 
222 410 600 413 365 215 25 205 170 148 100 18 185 150 128 80 18 А02-41-2 
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ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, НАСОСОВ ТИПА КМ 

А? Н 

* m b c j Вид А 4отб Вид Б ^ L 

Т А Б Л И Ц А XXII.3 

Марка В Г Е Ж И К Л М И Я Р С Г d2 

Всасывающий 
патрубок 

Нагнетательный 
патрубок 

электронасоса В Г Е Ж И К Л М И Я Р С Г d2 

Ян Do D «У d % % ь "У1 dx 

1.5КМ-8/19 
1,5КМ-8/19а 
1.5КМ-8/196 

205 140 170 532 120 140 125 75 150 74 257 75 190 14 130 100 80 40 14 120 90 70 32 14 

2КМ-20/18 
2КМ-20/18а 
2КМ-20/186 

205 140 170 560 120 140 125 80 150 74 267 75 190 14 140 ПО 90 50 14 130 100 80 40 14 

2КМ-20/30 
2КМ-20/30а 205 140 170 588 120 140 150 90 167 102 270 75 190 14 140 по 90 50 14 130 100 80 40 14 

Т А Б Л И Ц А XXII 4 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ НАСОСОВ ТИПОВ K H K W 

Подача, 
м3/ч 

Полный на­
пор, м вол., ст 

Мощность, квт 

к. п д , % 
Диаметр ра­
бочего коле­

са, мм 
Марка насоса Подача, 

м3/ч 
Полный на­

пор, м вол., ст на в? .ту 
насоса 

электродви­
гателя 

к. п д , % 
Диаметр ра­
бочего коле­

са, мм 
Масса агре­

гата, кг 

1.5К-8/19 6—14 20,3—14 0,7—1 1,5 44—53 123 79 

1.5КМ-8/19 6—14 20,3—14 — \ 5 44—53 128 50,5 

1,5К-8/19а 5—13,5 16—11,2 0,6—0,9 1.5 38—50 115 79 

1,5КМ-8/19а 5—13,5 16—11,2 - 1.5 38—50 115 50,5 

1.5К-8/196 4,5—13 12,8—8,8 0,5—0.7 1.1 35—45 105 75 

1.5КМ-8/196 4,5—13 12,8—8,8 — 1.1 35—45 105 50,5 

2К-20Л8 11—22 21—17,5 1,2—1.6 2.2 56-56 128 86 

2КМ-20/18 11—22 21—17,5 — 2.2 56-66 128 58,4 

2К-20/18а 10—21 16,8—13,2 0,8—1.2 1.5 54—63 118 80 

2КМ-20/18а 10—21 16,8—13,2 — 1.5 54—63 118 58,4 
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Продолжение табл. XXII.4 

Мощность, квт 
Марка 
насоса Подача, м 3/ч 

Полный 
напор, м вод. 

ст 
на валу 
насоса 

электродвигате­
ля 

к. п д., % Диаметр 
рабочего 

колеса, мм 

Масса арре-
рата, кг 

2К-20/186 
2КМ-20/186 
2К-20/30 

10—20 
10—20 
10—30 

13—10,3 
13—10,3 

34,5—24 

0,7—0,9 

1.8—3,1 

1.5 
1.5 
4 

51—62 
51—62 

50,6—63,5 

106 
106 
162 

80 
58,4 

108 
2КМ-20/30 
2К-20/30а 
£КМ-20/30а 

10—30 
10—30 
10—30 

34,5—24 
28,5—20 
28,5—20 

1.4—2.5 
4 
з 
3 

50,6—63,5 
54,5—64,1 
54,5—64,1 

162 
148 
148 

77,3 
99 
77,3 

2К-20/306 
ЗК-9 
ЗК-9а 

10—25 
30—54 
25—45 

24—16,4 
34,8—27 
24,2—19,5 

1,2—1.7 
4,6—5,8 
2,7—3,4 

2.2 
7,5 
5.5 

54,9—64 
62—71,5 

62,5—71 

132 
168 
143 

89 
129 
115 

4К-18 
4К-18а 

60—100 
I 50—90 

25,7—18,9 
20,7—14,3 

5,6—6,7 
3,9—4,7 

7,5 
5.5 

76—77 
73—75 

148 
136 

133 
119 

П р и м е ч а н и я * 1. Буквы и цифры, составляющие марку насоса, например электронасоса 2КМ-20/30, обозначают: 2 — услов­
ный проход входного патрубка в мм, уменьшенный в 25 раз; КМ — консольный моноблочный; 20 — подача в м3/ч; 30 —напор 
в м вод ст. 

2. Допустимая вакуумметрическая высота всасывания 6 м вод. ст.; максимально допустимое давление на входе 2 кгс/см2; ча­
стота вращения 2900 об/мин 

Насосы центробежные типа КМ Катайского насосного завода 
(горизонтальные одноступенчатые консольные с колесом одностороннего входа 

для перекачки воды питьевой и промышленно-хозяйственного назначения, 
а также других жидкостей, сходных с водой по вязкости и химической активности, 
температурой до 85° или до 105° С по специальному заказу, не имеющих примесей 
волокнистых материалов, золы, шлака, песка, руды и других, вызывающих забивание 
каналов рабочего колеса и проточной части или быстрое изнашивание деталей насоса) 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, ТИП ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ 

Б 

Т А Б Л И Ц А XXII.5 
И МАССА АГРЕГАТА, кг, НАСОСОВ ТИПА КМ 

Всасывают, 
патрубок 

ий Нагнетатель­
ный патрубок Электрод вигатель а 

Марка Ь с Т. / /, И rt Марка Ь с Т. / /, И 
насоса га 

Ян ^ 0 ау h шт. °ч % «У! d ht тип мощность, 
кВт 

М
ас

с 
га

та
 

ЗКМ-6 124 203 777 160 173 390 185 150 80 19 4 140 ПО 50 14 17 А2-61-2 17 196 
ЗКМ-6а 124 203 777 160 173 390 185 150 80 19 4 140 ПО 50 14 17 А2-61-2 17 196 
4КМ-8 135 241 815 160 173 390 20э 170 100 19 4 180 145 70 18 19 А2-62-2 22 204 
4КМ-8а 135 203 777 160 173 390 205 170 100 19 4 180 145 70 18 19 А2-61-2 17 197 
4КМ-12 120 203 777 160 173 380 205 170 100 19 4 185 150 80 18 19 А2-61-2 17 195 
4КМ-12а 120 203 777 160 173 380 205 170 100 19 4 185 150 80 18 19 А2-61-2 17 195 
6КМ-12 180 203 807 170 193 430 260 225 150 17 8 205 170 100 18 15 А2-61-4 13 230 
6КМ 12а 180 203 807 170 193 430 260 225 150 17 8 205 170 100 18 15 А2-61-4 13 230 

П р и м е ч а н и я : 1. Завод изготовляет насосы с нагнетательным патрубком, направленным вертикально вверх, иное направ­
ление должно оговариваться в заказе. 

2 Направление вращения вала по часовой стрелке (правое), если смотреть со стороны всасывания. 
3. Насосы поставляются только с указанными электродвигателями. 
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Т А Б Л И Ц А XXII 6 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ НАСОСОВ ТИПА КМ 

Марка 
насоса 

Подача Напор, 
м вод. ст. 

(предельное 
отклонение 

±5%) 

Допустимая 
вакуумметри­

ческая высота 
всасывания, 

м вод ст 

Частота вра­
щения, об/мин 

К п д , %, 
не менее 

Мощность Марка 
насоса 

м 3/ч л/с 

Напор, 
м вод. ст. 

(предельное 
отклонение 

±5%) 

Допустимая 
вакуумметри­

ческая высота 
всасывания, 

м вод ст 

Частота вра­
щения, об/мин 

К п д , %, 
не менее ri_ валу на­

соса, кВт 

ЗКМ-6 
30,6 1 8,5 
45 12,5 
61 | 17 

58 
54 
45 

7 1 
5 2900 
4,5 | 

52 
63 
67 

8,8 
10,5 
12,5 

ЗКМ-6а 
27,7 
40 
56 

7,7 
И Д 
15,5 

46 
41,5 
33,5 

7 
6 
4,5 

2900 
50 
56 
59 

6,7 
7,4 
9 

4КМ-8 
65 
90 

112 

18 
25 
31 

61 
55 
45 

6 
5 
4 

2900 
62 
73 
65 

16,5 
18,5 
20,1 

4КМ-8а 
61 
90 

104 

17 
25 
29 

49 
43 
36,5 

6 
5 
4 

2900 
62 
57 
64 

13,9 
16 
16,5 

4КМ-12 
65 
90 

112 

18 
25 
31 

38 
34 
27,5 

6,5 
5 
3,5 

2900 
69 
77 
67 

9,8 
10,8 
12 

4КМ-12а 
61 
85 

100 

17 
23,6 
27,8 

32,5 
28,6 
23 

6,5 
5 
3,5 

2900 
70 1 8 
70 9,2 
69 1 9,6 

6КМ-12 
126 
162 
167 

35 
45 
52 

22,5 
20 
17,5 

6,8 
6 
5,5 

1450 
75 
81 
76 

10 
10,9 
11,3 

6КМ-12а 
103 
150 
165 

30 
41,7 
46 

18 
15 
14 

6,8 
6 
5,5 

1450 
70 
73 
74 

6,8 
8,35 
8,5 

П р и м е ч а н и я - 1. Допустимая вакуумметрическая высота всасывания дана для воды температурой 20° С при атмосферном 
давлении 10 м ст. жидкости. 

2. Максимальное допустимое давление на входе 1,5 кгс/см 2. 

Насосы центробежные типа ЦНШ (горизонтальные одноступенчатые консольные для перекачки воды 
температурой до 80° С) 

Т А Б Л И Ц А XXII.7 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, ТИП ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ И МАССА АГРЕГАТА, кг, АГРЕГИРОВАННЫХ НАСОСОВ 

ТИПА ЦНШ 

f— ФЕ 
1 / 

I 

П УК Г 

4-

0i J H 

I 

П УК Г 

0i J H liWifl VrfflHf 
{ | M P - Г iSi n 

^ 
1 

4 |]Р + Л,\ 
TOftHt L J / т 

P 
1 vrs*- L J LLs 1 vrs*- ГгЧ У 

I ^ [ 
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„ 

UomB<bW 

L H h с, c4 Сь 

Фланец Ф1 Фланец ФП Электродвигатель , 
Марка 
насоса L H h с, c4 Сь *>н Do dy 

шпиль­
ки 

я, 
шт. Ч * о dv d я. 

i ШТ. тип 

но
ми

на
ль

­
на

я 
мо

щ
­

но
ст

ь 
на

 
ва

лу
, к

В
т 

ча
ст

от
а 

вр
ащ

ен
ия

. 
об

/м
ин

 
М

ас
са

 а
гр

е 
га

та
 

ЦНШ-40 702 
820 

310 
322 

165 
177 

260 
260 

350 
392 

260 
310 140 ПО 50 М12 4 130 100 40 15 4 А02-12-4 

А02-32-2 
0,8 
4 

1360 
2880 

62 
84 
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Продолжение табл. XXII.7 

L Н h с3 с4 с5 

Фланец Ф1 Фланец ФП Электродвигатель , 
Марка 
насоса L Н h с3 с4 с5 

Du °о Г 
к 

К 

3 

*-* 
а 
с 

*>н *>о dY d п, 
шт. тип 

но
м

ин
ал

ь­
на

я 
м

ощ
­

но
ст

ь 
ка

 
ва

лу
, 

кВ
т 

ча
ст

от
а 

вр
ащ

ен
ия

, 
об

 /м
ин

 
М

ас
са

 а
гр

€ 
га

та
 

ЦНШ-65 
810 
955 

327 
355 

202 
230 

285 
285 

397 
475 

320 
415 160 130 75 М12 4 160 130 65 15 4 А02-32-4 

А02-51-2 
3 

10 
1430 
2900 

96 
169 

ЦНШ-80 
1 926 
1002 

355 | 202 
383 | 230 

285 
285 j 

397 1 
490 

320 
415 190 150 80 М12 4 190 150 80 18 < А02-32-4 

А02-52-2 
3 

13 
1430 
2900 

97 
192 

РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, НЕАГРЕГИРОВАННЫХ НАСОСОВ ТИПА ЦНШ 

L . .. В 

Т А Б Л И Ц А XXII.8 

Марка 
насоса L Lt L2 Н h В Вг в, с8 с4 

Масса 
насоса 

ЦНШ-40 386 175 296 270 125 272 200 102 150 105 28,8 

ЦНШ-65 417 180 307 295 150 330 225 116 175 1 135 40.1 

ЦНШ-80 432 180 306 311 150 350 225 118 175 135 41,5 

П р и м е ч а н и е . Размеры фланцев Ф1 и ФП приведены в табл. XXII.7. 

Т А Б Л И Ц А XXII.8 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ НАСОСОВ ТИПА ЦНШ 

Подача, 
м*/ч 

Полный 
напор, 

м вод. ст. 

Частота 
вращения 

вала насоса, 
| об/мин 

Электродвигатель 
Вид соединения 

с электродвигателем 

Диаметр 
шкива, мм 

Марка насоса 
Подача, 

м*/ч 
Полный 
напор, 

м вод. ст. 

Частота 
вращения 

вала насоса, 
| об/мин 

тин 
мощность, 

кВт 

Вид соединения 
с электродвигателем 

насоса электродви­
гателя 

ЦНШ 40 

11 
15 
18 
21 
23 

26 
24 
22 
20 
18 

2880 А02-32-2 4 Непосредственное - -

ЦНШ 40 

16 
19 

12 
10 2210 А02-22-4 1,5 Ременная передача 80 125 

7 
10 
12 

6 
5 
4 

1360 А02-12-4 0,8 Непосредственное ~ -

ДНШ 65 30 
43 
52 
60 
65 
70 

30 
28 
26 ' 
24 
22 
20 

2900 А02-51-2 10 То же - -
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Продолжение табл. XXIJ 9 

Марка Подача, 
м 3/ч 

Полный 
напор, 

м вод. ст. 

Частота 
вращения 

вала насоса, 
об/мин 

Электродвигатель 
Вид соединения 

с электродвигателем 

Диаметр шкива, мм 

насоса 
Подача, 

м 3/ч 
Полный 
напор, 

м вод. ст. 

Частота 
вращения 

вала насоса, 
об/мин тип мощность, 

кВт 

Вид соединения 
с электродвигателем 

насоса электродви­
гателя 

ЦНШ-65 

40 
48 
56 
63 

22 
20 
18 
16 

2610 А02-51-4 7,5 

Ременная передача 

140 250 

36 
45 
52 

12 
10 

8 I 
2010 А02-41-4 4 

Ременная передача 

180 250 

26 
32 
37 

6 
5 
4 

1430 А02-32-4 3 Непосредственное - -
19 
26 

1 5 

4 1270 А02-22-4 1,5 Ременная передача 140 125 

45 
60 
84 
90 
96 

101 

38 
34 
30 
28 
26 
24 

2900 А02-52-2 13 Непосредственное - -

цнш-ао 58 
6Ь 
72 
79 
85 
94 

28 
26 
24 
22 
20 
18 

2610 А02-52-4 10 
Ременная передача 

140 250 

48 
67 

16 
12 2010 А02-41-4 1 4 

Ременная передача 

180 250 

28 
36 
50 

10 
8 
6 

1430 А02-32-4 3 Непосредственное - -

32 
40 
47 

6 
I 5 

4 
1270 А02-22-4 1.5 Ременная передача 140 125 

П р и м е ч а н и е . Допустимая вакуумметрическая высота всасывания для насосов марок ЦНШ-40, ЦНШ-65 и ЦНШ-80 равна соот­
ветственно 8; 7 и 6 м вод ст Указанная высота всасывания обеспечивается при температуре воды до 10° С; с повышением темпера­
туры высота всасывания уменьшается. 

Насосы центробежные типа НДв (горизонтальные одноступенчатые с колесом двустороннего входа 
для перекачки воды температурой до 100° С) 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, НАСОСОВ ТИПА НДв 

Вид А 

Т А Б Л И Ц А XXII.10 

л < , в . 
_| 1 

J 3 ^ J : *: 

tHJ ГЦ к? 

Ф1 ̂ r i e ^ M J J - Ч ^ ~~& 

L Н h К h* А В С Ci Сг 
с9 d, 

Фланец Ф1 Фланец ФП 
Марка 
насоса L Н h К h* А В С Ci Сг 

с9 d, 
Ян Do "у d 3 Ян Do dy d В о о та о 

< д 
4НДв-60 
5НДв-60 
бНДв-60 

778 
848 
873 

220 
266 
303 

300 
350 
400 

145 
162 
188 

181 
224 
260 

340 
426 
492 

300 
373 , 
474 , 

165 
215 
255 

4 
4 
4 

85 
85 

112 

260 
260 
320 

23 
23 
23 

260 
260 
315 

225 
225 
280 

150 
150 
200 

18 
18 
18 

8 
8 
8 

215 
235 
260 

180 
200 
225 

100 
125 
150 

18 
18 
18 

8 
8 
8 

184 
242,5 
342 
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Т А Б Л И Ц А XXII.11 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ НАСОСОВ ТИПА НДв 

Марка насоса Подача, м3/ч 
Полный 
напор, 

м вод. ст. 

Допустимая вакуум- , 
метрическая высота 

всасывания, м вод. ст. 

Частота вращения 
(синхронная), 

об/мин" 

Мощность 
электродви­
гателя, кВт 

Диаметр 
колеса, мм 

4НДВ-60 
180—150 
180—126 
10J—90 

97—104 
84—94 
22—24 

2—3,3 
2—4 

6,5 III
 

75 
75—55 

14 

280 
265 
280 

5НДВ-60 
180—126 
21о—150 
250—150 

26—30 
28—33 
31—40 

6,8—7,3 1 
5,8—7 
4,6—7 J 

1500 
30 
30 

40-30 

300 
325 
350 

бНДв-60 
360—216 
360—216 
360—250 

33—42 
39—48 
46—54 

4—5,5 
4—5,5 
4—5 

1500 
55 

75—55 
75—55 

360 
380 
405 

Насосы центробежные фекальные типа НФ Рыбницкого насосного завода (горизонтальные 
одноступенчатые консольные для перекачки фекальных жидкостей и сточных вод температурой 

до 100° С и объемной массой у=1050 кг/м3) 

Т А Б Л И Ц А ХХИ.Я 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, ТИП ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ И МАССА, кг, НАСОСОВ ТИПА НФ 

Расположение 
фундаментных 

колодцев 

Марка 
насоса L и 1 1г h и н Нг h hi С Ct Сш 

В вх 

1194 450 600 545 320 260 260 378 
1390 470 — 600 535 — 310 270 270 500 
1346 500 600 557 — 332 260 260 390 
1346 495 — 600 505 — 280 300 300 400 
1378 473 680 597 _ 372 2b0 2о0 315 

* / , Н Ф у 1447 800 200 500 680 505 280 225 125 300 300 456 
1397 510 1 680 545 , — 320 260 2о0 440 
1397 500 1 680 505 — 280 300 300 450 — 1458 512 680 477 252 445 445 540 

1410 600 630 580 320 260 260 
1570 605 680 , 580 280 300 300 

4НФу 153Ь 930 283 700 680 580 320 300 190 403 408 — 565 
1536 608 680 555 295 290 370 

2185 796 510 1020 970 580 465 465 _ 
6НФ 2255 1310 380 818 550 1100 — 970 576 450 285 465 465 — 860 

8НФ 2810 1582 405 950 650 1300 - 1230 736 500 345 690 690 - 1030 

П р и м е ч а н и е . Нагнетательный патрубок у насоса 272 НФу направлен вертикально вверх, у остальных насосов — горизонталь­
но (на схеме показано пунктиром). 
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Продолжение табл XXII12 

Фланец Ф I Фланец Ф II Электродвигатель ' 

Вид плиты 
Марка 
насоса *>н *>о "у d п, шт. ^ н ^ 0 dy d шт. тип 

со 

Ч о 

о осп х S x 

i S 

<a\0 

и 
CO % 

Вид плиты 

со е 

из 
а "̂  i 

27 2 НФу 185 150 80 18 4 160 130 65 18 4 

А02-32-4 
А02-42 4 
А02 51-2 
А02-51-2 
А02-52-2 
А02 62-2 
А2-62-2 
А2-62-2 
А02-71-2 

3 
5,5 

10 
10 
13 
17 
22 
22 
22 

1430 
1450 
2900 
2900 
2900 
2900 
2900 
2900 
2900 

Сварная 
» 

Литая 
Сварная 
Литая 
Сварная 
Литая 
Сварная 

125 

4НФу 205 170 100 18 4 205 170 100 18 4 
А02-52-6 
А02-62-6 
А2-71-4 
А2-71-4 

7,5 
13 
22 
22 

970 
970 

1455 
H55 

Сварная 
» 

Литая 
200 

6НФ 280 240 150 20 8 280 240 150 20 4 А02-82-6 
А02 91-6 

40 
55 

980 
985 

Сварная 
» 615 

8НФ 335 295 200 20 8 335 295 200 20 8 AlOl-бм 
А102-6м 

100 
125 

980 
980 

Сварная 
» 920 

Т А Б Л И Ц А XXII 13 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ НАСОСОВ ТИПА НФ 
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на
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са
, 

кВ
т 

Д
иа

м
ет

р 
ко
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са

 
мм

 

' 54 9.7 8,3 1500 2,3 195 

100 32 4,2 3000 13,5 175 
27 2 НФу 

105 36 3,8 3000 16 185 

, 103 40 3,2 3000 18,5 19{Г 

4НФу 115 10 6 1000 5 300 

ЬНФ 360 23 6 1000 36 450 

8НФ 576 36 5 1000 86 540 

П р и м е ч а н и е . Подача, напор и вакуумметрическая высота всасывания даны для оптимального 
режима работы насоса. 
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Насосы вихревые типа ВКиВ (горизонтальные одноступенчатые консольные 
для перекачки воды температурой до 85 °С) 

Т А Б Л И Ц А XXII.14 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, И МАССА, кг, НАСОСОВ ТИПОВ ВК И В 

L и Н dt h 

Фланец Ф1 Фланец ФИ Фланец Ф Ш 
Марка 
насоса L и Н dt h а Do "у d п, 

шт. 
а Do "у 

d шт. \Dn Do «У 
d шт. 

Масса 
насоса без 
колпака 

ВК-1/16 368 160 257 25 35 78 75 25 М10 78 75 25 М10 120 75 25 М10 23,5 

ВК-2/26 365 160 260 25 35 100 100 40 М12 100 100 40 М12 130 100 400 М12 27,6 

ВК-4/24 378 160 260 25 35 100 100 40 М12 4 100 100 40 М12 4 130 100 40 М12 4 28 

ВК-5/24 390 160 270 25 35 108 ПО 50 М12 108 110 50 М12 140 по 50 М12 30,6 

ЗВ-2,7м 470 180 285 28 45 120 130 70 М12 120 130 70 М12 160 130 70 М12 43 

m 

уФЖ 
i | У 

X ччг 

П р и м е ч а н и я : I. Насосы типов ВК и В выпускаются также в 
вариантах: ВКО и ВО — обогреваемые; ВКС и ВС — самовса­

сывающие, оборудуемые чугунным воздушным колпаком (см схему), 
обеспечивающим самовсасывающую способность насоса. 

2. Размеры фланца Ф Ш относятся к воздушному колпаку. 

Т А Б Л И Ц А XXII.15 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ НАСОСОВ ТИПОВ ВК И В 

. СО 1 н 
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во
д.

 
ст

. 

Ч
ас

то
та

 в
ра

щ
е 

ни
я 

(с
ин

хр
он

­
на

я)
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я,

 
кВ

т 

ВК-1/16 3,6 16 6 , 1500 1,5 

ВК-2/26 7,2 26 5 1500 5,5 

ВК-4/24 14,4 24 4 1500 7.5 

ВК-5/24 18 24 3,5 1500 10 

ЗВ-2,7м 20—35 80—35 4—3,5 1500 30 
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Насосы центробежно-вихревые типа 2,5 ЦВм (горизонтальные двухступенчатые 
с центробежным и вихревым колесами для перекачки воды температурой до 105 °С) 

Т А Б Л И Ц А XXII.» 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм, ТИП ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ И МАССА, кг, НАСОСОВ ТИПА 2,5ЦВм 

L 

1 П*|Г1 J | ^ s y ^ | 11ГГуП 1 < 

iT | Т !l J 1 350 [ 

Buff A 

12 отв. МП-

Ь in Н h С 

Электродвигатель 

Чарка насоса Ь in Н h С 
тип 

мощность, 
кВт 

частота вра­
щения, об/мин 

Масса 
агрегата 

2,5ЦВ-0,8м 1240 1080 420 235 450 А2-61-2 17 2900 320 

2,5ЦВ-1,1м 1375 1080 440 255 450 А02-71-2 22 2900 390 

2,5ЦВ-1,Зм 1275 1080 440 255 450 А2-71-2 30 2900 365 

2,5ЦВ-1,5м 1325 1080 440 255 450 А2-72-2 40 2900 390 

Т А Б Л И Ц А ХХП.17 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ НЛСОСОВ ТИПА 2,5ЦВм 

Вакууммет-
ричес.сая 

Марка насоса 
Подача, 

м7ч 
Гарантиро­

ванный напор, 
м вод. ст. 

высота всасы­
вания, 

м вод. ст., 
при темпе­

ратуре воды 
не более 10° С 

2,5ЦВ-0,8м 5 190 7 
2,5ЦВ-1,1м 10 190 7 
2,5ЦВ-1,Зм 15 190 7 
2,5ЦВ-1,5м 20 190 7 
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Насосы диагональные ЦНИПС-10 и ЦНИПС-20 (для циркуляции воды в системах отопления 
при давлении до 5 кгс/см2) 

Техническая характеристика насоса ЦНИПС-20 

$ • е щ а » 

Подача: 
м3/ч . . 
л/с 

Напор, м вод. ст 
Диаметр рабочего колеса, мм 
Электродвигатель: 

мощность, кВт 
частота вращения, об/мин . 
напряжение, В 
масса, кг . . . . . 

Масса агрегата, кг fe s • 4 

<20,5 
<б,5 

1,5—3,1 
105 

АОЛБ-31— 4—Вз 
0,27 
1450 
220 

13,5 
35 

П р и м е ч а н и е . Насос ЦНИПС-10 изготовляется по спе­
циальному заказу. 

Насосы ручные поршневые типа БКФ (одноцилиндровые двойного действия с ручным 
приводом для перекачки пресной воды, бензина, керосина, нефти и масел температурой до 80—90° С 

и вязкостью не более 10° Э) 

~620 

У 0гп6 под5олты ,ц 
М 16 172 

ОтЬ поддолты 
М16 

Техническая характеристика насоса БКФ-2 

Диаметр цилиндра, мм 75 
Ход поршня, мм 70 
Число дъс&шлъ ходоъ ъа \ -шта ЗД—А5 
Производительность (для воды) за двойной 

ход, л 0,5 
Напор наибольший, м вод ст 30 
Высота всасывания наибольшая при температуре 

воды до 18 С С, м вод. ст 4,5 
Масса, кг . . е » . . . , . 1 9 

Техническая характеристика насоса БКФ-4 

Диаметр цилиндра, мм 100 
Ход поршня, мм 90 
Ход рукоятки, мм ТМ̂  
Число двойных ходов за 1 мич 30—45 
Производительность (для воды) за двойьой ход, л 1,3 
Напор наибольший, м вод ст . . . 30 
Высота всасывания наибольшая при температуре 

воды до 18 °С, м вод. ст 4—5 
Масса, кг . . . . . , * . . 25 
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Т а б л и ц а соотношений между некоторыми единицами физических 
величин, подлежащими изъятию, и единицами СИ 

Единииа 

Наименование величины подлежащая изъятию СИ Соотношение единиц 

наименование | обозначение наименование |обозначение 

Сила: нагрузка, вес килограмм-сила 
тонна-сила 
грамм-сила 

кгс 
тс 
ГС 

ньютон Н 
1 кгс~9,8 Н«10 Н 
1 тс«9,8-10 3 Н«10 кН 
1 гс«9,8- 1(Г"3 Н«10 мН 

Линейная нагрузка килограмм-сила на 
метр кгс/м ньютон на метр Н/м 1 кгс/м «10 Н/м 

Поверхностная нагруз­
ка 

килограмм-сила на 
квадратный метр кгс/м 2 

ньютон на квад­
ратный метр Н/м 2 1 кгс/м 2«10 Н/м 2 

Давление килограмм-сила на 
квадратный санти­
метр 
миллиметр водяного 
столба 
миллиметр ртутного 
столба 

кгс/см 2 

мм вод. ст. 

мм рт. ст. 

паскаль Па 

1 кгс/см 2«9,8 • 10* Па«10 5 П а » 
«0,1 МПа 

1 мм вод. ст.«9,8 Па«10 Па 

1 мм рт. ст.«133,3 Па 

Механическое напря­
жение 

Модуль продольной 
упругости; модуль сдви­
га; модуль объемного 
сжатия 

килограмм-сила на 
квадратный милли­
метр 
килограмм-сила на 
квадратный санти­
метр 

кгс/м м 2 

кгс/см 2 паскаль Па 
1 кгс/мм 2«9,8 • 10е Па«10 7 П а » 
«10 МПа 
1 кгс/см 2«9,8 • 104 Па«10 5 П а » 
«0,1 МПа 

Момент силы; момент 
пары сил 

килограмм-сила-метр кгс • м ньютон-метр Н - м 1 кгс • м«9,8 Н • м«10 Н • м 

Работа (энергия) килограмм-сила-метр кгс • м джоуль Д ж 1 кгс • м«9,8 Дж«10 Дж 

Количество теплоты калория 

килокалория 

кал 

ккал 
джоуль Дж 

1 кал«4,2 Дж 
1 ккал«4,2 кДж 

Мощность килограмм-сила-метр 
в секунду 
лошадиная сила 
калория в секунду 
килокалория в час 

кгс • м/с 

л. с. 
КДТ^С 

ккал/ч 

*атт Вт 

1 кгс • м/с«9,8 Вт«10 Вт 

1 л. с «735,5 Вт 
1 кал/с«4,2 Вт 
1 ккал/ч» 1,16 Вт 

Удельная теплоемкость калория на грамм- кал/(г • °С) 1 кал/(г-°С)«4,2-Ю3 Дж/(кг-
градус Цельсия джоуль на кило- =4,2 кДж/(кг • К) 

килокалория на ки­
лограмм-градус 
Цельсия 

ккал/(кг • °С) 
грамм-кельвин Дж/(кг • К) 1 ккал/(кг-°С)«4,2 кДж/(кг 

Теплопроводность калория в секунду 
на сантиметр-градус 
Цельсия 
килокалория в час на 
метр-градус Цельсия 

кал/(с'См-°С) 

ккал/(Ч'М-°С) 

ватт на метр-
кельвин 

Вт/(м-К) 1 кал/(с-см-°С)»420 Вт/(м • К) 
1 ккал/(ч-м-°С)«1,16 Вт/(м • К) 

Коэффициент теплооб­
мена (теплоотдачи); ко­
эффициент теплопереда­
чи 

калория в секунду на 
квадратный санти­
метр-градус Цельсия 
килокалория в час на 
квадратный метр-
градус Цельсия 

кал/(с-см 2-°С) 

ккал/(ч-м 2-°С) 
ватт на квадрат­
ный метр-кельвин Вт/(м 2 • К) 

1 кал/(с-см 2-°С)я» 
«42 кВт/(м 2 • К) 
1 ккал/(ч • м 2 • °С)«* 
«1,16 Вт / (м 2 -К) 


